Herstellen der Schweiverbindung:

Verschweiflten von PE-HD Druckrohren, PES80 & PE100
mit Elektroschweil¥fitting oder mittels Heizelement-
Stumpfschweillung.

Auszufiihren von einem OVGW-gepriiften Schweiler.
Die Beistellung der erforderlichen Maschinen und
Geréte ist einzurechnen.

Die Elektroschweil¥fittings werden in einer eigenen
Formstuckposition ausgewiesen.

Elektromuffen-SchweiBung gesamt
inklusive Beistellen aller erforderlichen Geratschaften.

LONN e €
SoNStigesS ..oviieeiieiiiiiiiieaeanee, €
StK. EP. e € €

Heizelement-StumpfschweiBung gesamt
inklusive Beistellen aller erforderlichen Geratschaften.
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SoNstiges ...oeovieeiiieiiiiiiiiiieaeanen, €
StK. EP. oo € €
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Schweigerat und Zubehor

ElektromuffenschweiBgerat:
Zum Verschweif’en von PE-HD Druckrohren mit
Elektroschweilmuffen mit Barcodekenn-
zeichnung von 20 — 315mm AuRen-durchmesser.
Typ: LG-MSA500....

Rotationsschaler:
Zur spanenden Entfernung der Oxidschicht im
Schweil3bereich von PE-HDDruckrohren
Typ: LG-ROTSCHALER

Haltevorrichtung:

Zum Zentrieren und
Klemmen von PE-Druckrohren mit
AuRendruchmesser von 110 - 225 mm.

Typ: LG-HV110-225

Doppelklemme (alternativ)
Zum Zentrieren und Klemmen von PE-
Druckrohren mit AuRendruchmesser von ... mm.
Typ: LG-EGF...ZK2

... Set Grundgebihreinmalig s €
Leihgeblhr proWerktag €
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