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Allgemeine Hinweise

Die in dieser Verlegeanleitung enthaltenen Informationen sollen lhnen
helfen, unsere Erzeugnisse sachgemall anzuwenden. Bei der Zusam-
menstellung von Texten und Abbildungen wurde mit groter Sorgfalt
vorgegangen. Trotzdem kdnnen Fehler nicht vollstandig ausgeschlossen
werden. Pipelife kann fur fehlerhafte Angaben und deren Folgen weder
eine juristische Verantwortung noch irgendwelche Haftung lbernehmen.

Fur weitere Informationen stehen wir lhnen gerne zur Verfligung - fragen
Sie unseren AulRendienst - oder kontaktieren Sie uns unter:
02236/67 02-0 oder office@pipelife.at
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FUr die Verlegung von PE-Rohren finden neben der vorliegenden Ver-
legeanleitung und den am Ort der Verlegung geltenden Vorschriften
der zustandigen Behoérden auch folgende Normen und Richtlinien
Anwendung:

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Wasserversorgung und far

Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen - Polyethylen (PE)

Kunststoff-Rohrleitungssysteme flur erdverlegte Abwasserkandle und
-leitungen - Polyethylen (PE)

Wasserversorgung - Anforderung an Wasserversorgungssysteme und
deren Bauteile aulRerhalb von Gebauden

ONORM EN 12201

ONORM EN 12666

ONORM EN 805



ONORM B 2538
ONORM EN 806
ONORM B 2531

ONR CEN/TR 1046

ONORM EN 1295
ONORM B 5012

ONORM B 2533

ONORM B 5016

ONORM B 2501

ONORM B 2503

ONORM EN 1610
ONORM EN 476

ONORM EN 752
ONORM EN 805

ONORM B 2538

OVGW W 101
OVGW/GRIS QS-W406/1
OGVGW/GRIS QS-W406/2
OVGWY/GRIS QS-W405/1
OVGW W 106

6VGW G 0322

DVS Merkblatt 2207

GRIS GV 20

Wasserversorgung - Anforderung an Wasserversorgungssysteme und
deren Bauteile auBBerhalb von Gebduden - Erganzende Bestimmungen
zu ONORM EN 805

Technische Regeln fur Trinkwasser-Installationen

Technische Regeln fur Trinkwasser-Installationen - Nationale Er-
ganzungen zu ONORM EN 806 (alle Teile)

Thermoplastische Rohrleitungs- und Schutzrohr-Systeme - Systeme
aulBerhalb der Gebaudestruktur zum Transport von Wasser oder Ab-
wasser - Verfahren zur unterirdischen Verlegung

Statische Berechnung von erdliberdeckten Rohrleitungen unter ver-
schiedenen Belastungsbedingungen

Statische Berechnung erdverlegter Rohrleitungen flr die Wasserver-
sorgung und die Abwasser-Entsorgung

Koordinierung unterirdischer Einbauten - Planungsrichtlinien

Erdarbeiten fur Rohrleitungen des Siedlungs- und Industriewasserbaues
- Qualitatssicherung der Verdichtungsarbeiten

Entwdasserungsanlagen fur Gebdude und Grundstucke - Planung, Aus-
fihrung und Prafung - Erganzende Richtlinien zu ONORM EN 12056
und ONORM EN 752

Kanalanlagen - Planung, Ausflihrung, Prifung, Betrieb - erganzende Be-
stimmungen zu ONORM EN 476, ONORM EN 752 und ONORM EN 1610

Einbau und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen

Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserleitungen und
-kanale

Entwasserungssysteme aulierhalb von Gebduden - Kanalmanagement

Wasserversorgung - Anforderung an Wasserversorgungssysteme und
deren Bauteile AulRerhalb von Gebauden

Wasserversorgung - Anforderungen an Wasserversorgungssysteme und
deren Bauteile auBerhalb von Gebauden - Erganzende Bestimmungen
zu ONORM EN 805

Dichtheitsprufungen von Wasserrohrleitungen - Leitfaden zur Durch-
fahrung nach ONORM EN 805 und ONORM B 2538

Rohrleitungssysteme aus Polyethylen (PE 40, PE 80 und PE 100) fur die
Trinkwasserversorgung - Teil 1: Rohre aus Polyethylen

Rohrleitungssysteme aus Polyethylen fiir die Trinkwasserversorgung -
Teil 2: Formstuicke aus Polyethylen (PE 80 und PE 100)

Rohrleitungssysteme aus Polyethylen PE 100-RC in der Trinkwasser-
versorgung - Teil 1: Rohre flr nicht konventionelle Verlegetechniken

Ausbildung und Prifung von Kunststoffrohrlegern

SchweifRen von thermoplastischen Kunststoffen - Heizelementstumpf-
schweil3en von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE

Spezielle Gutevorschrift fur Kanal-Druckrohre und Formstiicke aus
Polyethylen PE 100-RC fUr nicht konventionelle Verlegetechniken im
Siedlungwasserbau.



2 Allgemeines

2.1 Warum Polyethylen als Werkstoff?

Polyethylen (PE) gilt als der bekannteste Massenkunststoff und besteht
aus Kohlenstoff- und Wasserstoffatomen. Er ist halogenfrei.

Im Rohrleitungsbau haben sich zwei Typen durchgesetzt: PE 80 als
klassischer Werkstoff der zweiten Generation und PE 100 als Typ der
dritten Generation. In der Modifikation PE 100-RC sogar mit hohem
Widerstand gegen langsames Risswachstum.

PE-Rohre werden vor allem eingesetzt fur:

* erdverlegte Trinkwasserrohre

* erdverlegte Gasleitungen

* Druckluftleitungen, auch bei Beschneiungen

* Kanaldruckleitungen

* Sanierung bestehender Leitungen durch Einziehverfahren
* Grabenlose Verlegetechniken

o Kraftwerksleitungen

* Entwasserungs- und Entgasungsrohre bei Mulldeponien
* Industrieleitungen

* Seeleitungen

Grund fUr diese vielfaltigen Einsatzmdglichkeiten sind die hervor-
ragenden Eigenschaften von PE. Dazu zahlen unter anderem:

Geringes Gewicht, ausgezeichnete Flexibilitat, hohe Oberflachengtite,
glatte Rohrwandung, zéh auch bei sehr niedrigen Temperaturen, hohe
chemische Widerstandsfahigkeit, korrosionsbestandig, UV-Stabilitat,
elektrisch nicht leitend, geruchs- und geschmacksneutral, physiologisch
unbedenklich, gutes Abriebverhalten, Langlebigkeit u.v.m.

All diese Eigenschaften machen PE zu einem universell einsetzbaren
Werkstoff und Problemldser. Vor allem flr Druckrohrsysteme im Trink-
wasserbereich wird PE verwendet. PE-Leitungen sind gegen alle im
Boden uUblicherweise vorkommenden Chemikalien resistent und auch
unempfindlich gegen Streustréme. Durch das geringe Gewicht und die
hohe Flexibilitat konnen groBe Langen einfach transportiert und verlegt
werden. Bei Abwasserdruckleitungen sind die geringe Neigung zu
Inkrustationen und das Abriebverhalten entscheidend. Das sichert eine
gleichbleibend hohe Transportleistung und spart Wartungskosten.

Gerade fir die modernen, alternativen und grabenlosen Verlege-
techniken - wie Einpflugen, Langrohrrelining, Spulbohrverfahren und
Berstlining (letzteres nur mit zusatzlichem Schutzmantel) - sind Rohre
aus PE 100-RC bestens geeignet.

PE zahlt zu den Polyolefinen und kann nicht durch Kleben verbunden
werden. Neben mechanischen Klemmverschraubungen ist Schweil3en
vor allem bei groBeren Dimensionen die gangige Verbindung. Daflr
kommt einerseits das Heizelement-Stumpfschweilen und andererseits
die HeizwendelschweiRung zur Anwendung.

der Werkstoff PE

PE 100-RC

Einsatzbereich

Eigenschaften

Anwendung

Verbindungstechnologie



Rohre

zu beachten

Formstiicke

2.2 Lieferprogramm

2.2.1 Rohre

Pipelife PE-Rohre gibt es von 16 mm bis 400 mm Aul3endurchmesser.
Sowohl! PE 80 als auch PE 100 wird zu Rollenware und geraden Rohren
verarbeitet. Die Rohre werden in Langen von 100 m, 50 m, 12mund 6 m
gefertigt. Andere Langen - insbesonders auf Leihtrommeln gewickelt -
kdnnen in Sonderproduktion hergestellt werden.

StandardmaRig werden PE-Rohre in PN 6, PN 10, PN 16 und PN 25
gefertigt. AuBerdem gibt es noch Rohre fir drucklose Kanalleitungen.
Die Rohre sind schwarz mit blauen Streifen fur Trinkwasserleitungen, so-
wie schwarz mit braunen Streifen fir Abwasserentsorgung.

Bei Rollenware - insbesonders bei gréBeren Durchmessern DN/OD 140
bis DN/OD 160 - kann es zu héheren Ovalitaten am Rohr kommen.

Bei Trommelware muss mit zusatzlichen Transportkosten gerechnet
werden.

Bestellbezeichnung Beschreibung

*40A6 TW-Rohr, PE 80, DN/OD 40, PN 6, L= 100 m

* RC100A63-16/6 TW-Rohr, PE 100-RC, DN/OD 63, PN 16, L=6 m
*RC100A180-25/12 TW-Rohr, PE 100-RC, DN/OD 180, PN 25, L=12m

* RCKG100A90-10/12 Kanal-Rohr, PE 100-RC, DN/OD 90, PN 10, L=12 m
* PEKG315A-8/12 Kanal-Rohr, PE 100-RC, DN/OD 315, drucklos, L=12m

2.2.2 Formstiicke

Die erforderlichen PE-Formstiicke, sowoh! fur Druckbetrieb als auch
drucklos, finden Sie ebenfalls im PE-Lieferprogramm. Alle Formstticke in
Ausfihrung mit langen SchweilRenden sind fir E-Muffen- und Stumpf-
schweilBung geeignet.

* Bogen nahtlos gezogen 11°, 22°,30°, 45° und 90° (teils spritzgegossen)
* Winkel 45° und 90°

* T-Stlicke egal

o T-Stlicke mit reduziertem Abgang

* Reduktionen zentrisch

* Endkappen

* Vorschweil3bunde

* Losflansche

* ElektroschweilRmuffen PN 10, PN 16 und PN 25

* Bdgen segmentgeschweil3t 5°, 15°,30°, 45° und 90°, druckloser Betrieb
* Abzweiger 45° segmentgeschweil3t, druckloser Betrieb

* Putzstlicke segmentgeschweil3t, druckloser Betrieb

Eine detaillierte Auflistung des verfligbaren Sortimentes entnehmen Sie
bitte unserer aktuellen Tiefbau-Preisliste.



3 Verlegeanleitung

3.1 Transport und Lagerung

3.1.1 Transport

PE-Rohre bedirfen beim Transport sorgfaltiger Behandlung. Trans-
portieren Sie Rohre und Rohrleitungsteile mit geeigneten Fahrzeugen
und vermeiden Sie beim Auf- und Abladen Beschadigungen. Wahrend
des Transportes sollen Rohre Uber ihre gesamte Lange voll aufliegen, um
Biegelasten zu begrenzen und Verformungen der Rohre zu vermeiden.
Transportieren Sie PE-Rohre und Rohrleitungsteile so, dass eine
Beschadigung - zum Beispiel durch spitze Gegenstande, Steine oder
Ahnliches - verhindert wird. Verwenden Sie beim Abladen geeignete
Gerate. Schleifen oder ziehen Sie Rohre nicht Uber den Boden.

3.1.2 Lagerung

Achten Sie bei der Lagerung der Rohre darauf, dass keine unzulassigen
Verformungen eintreten. Die Lagerung von Rohrbunden (Hobbock)
Ubereinander darf nur ,Holz auf Holz" erfolgen.

Stapel loser Rohre diurfen auf der Baustelle nicht héher als 1,0 m sein.
Sichern Sie die Stapel seitlich. Der Lagerplatz soll eben sein, um die Auf-
lage der ganzen Rohrlange zu ermdglichen.

Schwarze PE-Rohre sind ausreichend gegen UV-Strahlung bestandig, sie
kénnen daher im Freien gelagert werden. Bitte beachten Sie jedoch, dass
bei unglnstigen Lagerbedingungen und einseitiger Sonnenbestrahlung
Verformungen auftreten kénnen, welche die Verlegung erschweren.
Schutzen Sie Rohre und Formstucke bei langerer Lagerung im Freien vor
zu starker Sonneneinstrahlung.

Elektroschweil3fittings Typ ELGEF Plus kénnen auch nach langerer
Lagerdauer verschweil3t werden. Die Gesamtlagerdauer der ELGEF Plus
Fittings betragt originalverpackt im Karton 10 Jahre bei Temperaturen
<50° C. Ohne Karton jedoch in der unbeschadigten Originalfolie ist eine
Lagerung bis maximal 2 Jahre mdglich.

3.2 Vor der Verlegung

Beachten Sie bei der Verlegung von Druckleitungen die ONORM EN 805
und ONORM B 2538, bei Schwerkraftentwésserungsleitungen die
ONORM EN 1610 und ONORM B 2503, die gultigen Einbauvorschriften
und Bauordnungen sowie unsere Verlegeanleitung. Bei grabenloser
Verlegung - durch Einpflugen, Frasen oder Spulverfahren - gelten dafar
spezielle Vorschriften. Klaren Sie die dafur notwendigen Rahmen-
bedingungen ab.

Uberprifen Sie vor dem Einbau die Rohre und Rohrleitungsteile auf
Beschadigungen und reinigen Sie die kunftigen Schweil3stellen.
Entfernen Sie vor der Verbindung der Rohrleitungsteile unbedingt die
Schutzstopfen und eventuell vorhandene Fremdkérper (zum Beispiel
Putzlappen) aus den Rohren und Formstucken.

sorgféltige Handhabung

Stapel nur Holz auf Holz lagern
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3.3 Rohrgraben und Rohreinbau

3.3.1 Grabentiefe

Legen Sie den Rohrgraben so an, dass die endgultige Uberdeckungs-
héhe mindestens 1,50 m betragt. Geringere Uberdeckungen sind nur
dann zulassig, wenn die Gefahr des Einfrierens, einer qualitatsbeein-
trachtigenden Erwarmung oder der mechanischen Beschadigung nicht
besteht (siehe hierzu auch ONORM B 2533).

3.3.2 Grabenbreite

Die minimale lichte Grabenbreite (gemessen im Bereich der Rohrsohle)
bei der Verlegung von Druckleitungen kénnen Sie der nachfolgenden Ta-
belle - Basis sind Tabelle 6 und Tabelle 7 aus der ONORM B 2538 - ent-
nehmen, sofern nicht andere Vorschriften grélRere Breiten erfordern:

DN/OD t<1,75m 1,75<t<4,00 m t>4,00m
25 bis 200 0,60 0,70 0,90
225 0,63 0,73 0,90
250 0,65 0,75 0,90
280 0,68 0,78 0,90
315 0,72 0,82 0,92
355 0,86 0,96 1,06
400 0,90 1,00 1,10
t..... Tiefe des Rohrgrabens Grabenbreite in [m]

Die minimale lichte Grabenbreite (gemessen im Bereich der Rohrsohle)
bei der Verlegung von drucklosen Kanalleitungen finden Sie in der
nachfolgenden Tabelle (die Werte ergeben sich aus Vorgaben der
ONORM EN 1610 und der allgemeinen Arbeitnehmer Schutzverordnung),
sofern nicht andere Vorschriften groBere Breiten erfordern.

DN/OD t<1,00m 1,00<t<1,75m 1,75<t<4,00m t>4,00m

110 0,60 0,80 0,90 1,00
125 0,60 0,80 0,90 1,00
160 0,60 0,80 0,90 1,00
200 0,60 0,80 0,90 1,00
250 0,75 0,80 0,90 1,00
315 0,82 0,82 0,90 1,00
400 1,10 1,10 1,10 1,00
t..... Tiefe des Rohrgrabens Grabenbreite in [m]

3.3.3 Grabenentwasserung

Fur die sachgemal3e Rohrverlegung und Verdichtung in der Rohrleitungs-
zone muss die Grabensohle wasserfrei sein. Dies erreichen Sie durch
Einbau von Sickerpackungen und Sickerleitungen oder durch Wasser-
haltung.

3.3.4 Herstellung der Leitungszone (Rohrbettung)
Die Leitungszone besteht aus der unteren und oberen Bettungsschicht,
der Seitenverfiullung und der Abdeckung.



3.3.4.1 Untere Bettungsschicht

Verdichten Sie die untere Bettungsschicht. Sie muss mindestens 10 cm
plus ungefahr 1/10 des Rohrdurchmessers betragen. Bei Fels oder
festgelagerten Boden mindestens 15 cm. Die untere Bettungsschicht
ist Teil des Rohrauflagers und soll eine mdglichst gleichmaRige Ver-
teilung der Spannungen gewahrleisten. Stellen Sie die untere Bettungs-
schicht entsprechend sorgfaltig her, sodass bei der Rohrverlegung keine
Punktlagerung auftritt. Eine Auflagerung auf kantigen Felsrippen oder
untergelegten Holzern bzw. Ziegeln etc. ist auf jeden Fall unzulassig.
Sehen Sie im Bereich von Rohrverbindungen (Elektromuffen und Form-
stlcken) Aussparungen (Kopflécher) vor, um die richtige Rohrlage zu
gewahrleisten.

3.3.4.2 Obere Bettungsschicht

Verdichten Sie die obere Bettungsschicht sorgfaltig, denn sie ist eben-
falls Teil des Rohrauflagers. Wesentlich ist die Hinterfullung der Leitung
seitlich unter dem Rohr (Zwickelverdichtung). Die Hohe der oberen
Bettungsschicht ergibt sich durch den Auflagerwinkel. Achten Sie beim
Einbringen und Verdichten des Bettungsmaterials darauf, dass die
Leitung weder in der Lage noch in der Hohe verandert wird.

Die Druckverteilung am Rohrumfang ist im Wesentlichen abhangig
von der Ausbildung des Rohrauflagers. Fir den Verformungsnachweis
ist der Auflagerwinkel malgebend. Dieser liegt entsprechend den
statischen Erfordernissen zwischen 120° und 180°.

3.3.4.3 Seitenverfiillung

Bringen Sie die Seitenverfullung gleichzeitig links und rechts der Rohr-
leitung ein. Sie ist die Stitzung des Rohres im Kampferbereich, um die
vertikale Verformung zu minimieren. Wesentlich ist eine ausreichende
Verdichtung gegen den gewachsenen Boden.

Bei Verwendung von Verbauplatten (Grabenboxen) mussen Sie nach
dem schrittweisen Ziehen des Verbaues eine sorgfaltige Nachver-
dichtung durchfuhren.

3.3.4.4 Abdeckung

Die Abdeckung muss bei Druckleitungen im verdichteten Zustand eine
Starke von mindestens 30 cm Uber dem Rohrscheitel aufweisen, bei
Schwerkraft-Kanalleitungen (drucklose Kanalleitungen) mindestens 15
cm Uber dem Rohrscheitel (mindestens 10 cm Uber der Muffenverbin-
dung). Befinden sich im Bodenmaterial der Wiederverfullzone Steine
groRBer als 10 cm, ist die Abdeckung mit einer Starke von mindestens
30 cm auszulegen.

Im Scheitelbereich (70% des Rohrdurchmessers und 30 cm Uber dem
Rohrscheitel) darf nicht direkt verdichtet werden. Stellen Sie die not-
wendige Verdichtung indirekt sicher, indem Sie die Hauptverfullung ver-
dichten.
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GroRRtkorn

QS-W 405/1

Grundwasser/Vlies

b

Bettung mit Vliesumhullung

Gefahren der
Betonummantelung

3.3.4.5 Bettungsmaterial

Verwenden Sie in der gesamten Bettungszone gut verdichtbares Ver-
fullmaterial, vorzugsweise grobkdrniges und/oder gemischtkérniges
Material gemaR ONORM B 2538 und ONORM EN 1610 sowie ONORM B
2503 und ONORM EN 1610 fiir drucklose Kanalleitungen.

Gefrorenes Bodenmaterial, durchnasstes bindiges Material oder mit
Schnee vermengtes Material darf nicht verwendet werden.

Das Grofdtkorn des Bettungsmaterials fur die Leitungszone ist gemald
ONORM B 2538 abhéangig vom Rohrdurchmesser.

Rohre<DN/OD 200 ............... Grofitkorn 22 mm

Rohre>DN/OD 200 ............... Grofitkorn 40 mm

Far PE100-RC-Rohre, die gemaR OVGW-Richtlinie QS-W 405/1 gepruft
und zertifiziert sind, sind zudem folgende Richtwerte fir die
KorngrolRen des Bettungsmaterials zulassig:
Rohre<DN/OD63............... Groftkorn bis 22 mm
Rohre=DN/OD63............... Groftkorn bis 100 mm

Verzichten Sie bei Grundwasserandrang in der Leitungszone auf Fein-
anteile in der Sieblinie des Bettungsmaterials. So verhindern Sie eine
Auswaschung von Bettungsmaterial in den umgebenden Boden. Ist
dies nicht méglich, so mussen Sie die gesamte Leitungszone mit einer
Vlieseinlage (200g/m?) umhullen. Bertiicksichtigen Sie die Wechselbe-
ziehung Boden/Verfullmaterial und wahlen Sie das Bettungsmaterial so,
dass es nichtin die Umgebung abwandern kann. Gegebenenfalls ist auch
hier der Einsatz von Vlies sinnvoll.

3.3.5 Grabenverfillung

Die Wiederverfillung des Grabens oberhalb der Leitungszone erfolgt
entsprechend der Nutzung des Trassenbereiches. Schweres Ver-
dichtungsgerat darf erst ab einer Mindestiberdeckung von 30 cm
Uber dem Rohrscheitel eingesetzt werden. Die erforderlichen Schutt-
héhen sowie die Wahl der Gerate erfolgt gemaR ONORM B 2538,
Tabelle 8. Setzungen sind nur im technisch unumganglichen Ausmal}
zugelassen. Vermeiden Sie hohe Belastungen der uberschitteten
Rohrleitung wahrend des Bauzustandes, wie zum Beispiel Befahren
mit schweren Baugeraten oder Fahrzeugen.

3.3.6 Betonummantelung

Kunststoffrohre sollten immer wie zuvor beschrieben gebettet werden.
Die Verlegung in Beton verwandelt ein flexibles Rohr in ein starres Ge-
bilde, bei dem es bei Bodensetzungen oder dynamischen Belastungen
(Verkehr) zum Versagen kommen kann. Werden flexible Rohre ein-
betoniert, so ist die Betonummantelung auf die einwirkenden Lasten hin
statisch zu bemessen. Ebenso muss sicher gestellt werden, dass keiner-
lei Lageabweichungen zustande kommen (zum Beispiel Auftrieb des
Rohres) und keine unzulassigen Verformungen des Rohres beim Einbrin-
gen des Betons entstehen.



3.4 Richtungsanderung

3.4.1 Mittels Formstiicken

Richtungs- und/oder Gefalleanderungen werden mit den entsprechen- Formstiicke
den Formstlcken - zum Beispiel Bégen, Winkeln oder auch T-Stlcken -
hergestellt.

3.4.2 Durch Biegen der Rohre

PE-Rohre kénnen - unter AusniUtzung der Elastizitat des Werkstoffes - Rohrbiegung
gebogen werden und ermdglichen so Richtungsanderungen. Dabei

mussen jedoch temperaturabhdngige Mindestbiegeradien eingehalten

werden. Eine Warmbehandlung der Rohre oder maschinelles Biegen

auf der Baustelle sind unzulassig.

3.4.2.1 Ermittlung der Richtwerte
Der Richtwert fir den Mindestbiegeradius ist ein Vielfaches des Rohr-

aulBendurchmessers:
Verlegetemperatur 20°C 10°C 0°C
Richtwert fiur Biegeradius
Mindestbiegeradius 20xDN/OD 35xDN/OD 50 x DN/OD

3.4.2.2 Richtwerte fiir Biegeradien

DN/OD 50 63 75 20 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355

20°C 10 13 15 18 22 25 28 32 36 40 45 50 56 63 71

10°C 18 22 26 32 39 44 49 56 63 70 79 88 98 11,0 124
0°C 25 32 38 45 55 63 70 80 90 100 113 125 140 158 17,8

temperaturabhangige Richtwerte in [m]

3.5 Langenanderung durch Temperaturdifferenz

3.5.1 Aligemein

Rohre aus PE andern bei Temperaturdifferenzen ihre Lange. Der lineare Lédngendanderung beachten!
Ausdehnungskoeffizient betragt etwa 0,17 mm je Meter Rohr und Grad 0,17 [mm/(m x K)]
Temperaturdifferenz.

3.5.2 Erdverlegter Einbau

Achten Sie wahrend des Einbaues - insbesonders beim Abldngen und

beim Verfullen des Rohrgrabens - darauf, dass die Temperatur der =~ Temperaturangleichung
Leitung infolge direkter Sonneneinstrahlung nicht wesentlich Uber

der Rohrgrabentemperatur liegt. Eine Temperaturangleichung - durch

Beriicksichtigung des Lagerplatzes, Abschattung oder Ahnliches - kann

besonders in warmen Jahreszeiten sinnvoll sein, um Langenanderungen

gering zu halten.

3.5.3 Oberirdische Verlegung

Anders als beim erdverlegten Einbau fordert die oberirdische An-
wendung von PE-Leitungen BefestigungsmalBnahmen, um Krafte und
Bewegungen, die aus der temperaturbedingten Langendnderung
resultieren, zu beherrschen.

In erster Linie handelt es sich dabei um:

* Rohrschellen

* Festpunkte

* Rohrstrecken zur Aufnahme von Langenanderungen
(sog. Biegeschenkel)



Rohrschellen
richtig dimensionieren

Richtwert = 10 x DN/OD

Festpunkte

Biegeschenkel

ONR CEN/TR 1046

ONORM EN 805

OVGW Leitfaden

ONORMen EN 1610 und B 2503
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3.5.3.1 Rohrschellen

Rohrschellen dienen der Lagefixierung, Fuhrung und Befestigung der
Rohre. Dimensionieren Sie die Rohrschellen entsprechend der Anwen-
dung. Die Ausfuhrung und Dimensionierung entnehmen Sie bitte den
Unterlagen der Fachfirmen fur Befestigung.

Die Abstande von Rohrschellen oder auch Auflagern sind prinzipiell
abhangig von der Rohrdimension und den in der Betriebssituation vor-
herrschenden Temperaturen. Ein Richtwert fir den Schellenabstand
(bei 20° Q) ist der 10-fache RohrauRendurchmesser. Bei Rohren mit
DN/OD >250 oder héheren Temperaturen ist der Abstand geringer zu
halten. Rohre mit DN/OD <110 kénnen Sie in etwas groReren Ab-
standen befestigen.

3.5.3.2 Festpunkte

Festpunkte sollen ein Verschieben der Rohrleitung entweder in eine
bestimmte Richtung steuern oder ganz verhindern. Fixieren Sie die
Rohrleitung in einer Festpunktrohrschelle unter Verwendung geeigneter
Formteile, zum Beispiel Festpunktringe. Als Ersatz fir diese kénnen in
besonderen Einzelfallen HeizwendelschweilBmuffen (Elektroschweil3-
muffen) dienen. Festpunktkonstruktionen muissen vom Befestigungs-
spezialisten dimensioniert werden.

3.5.3.3 Rohrstrecken zur Aufnahme von Lédngendnderungen

Das aktuelle Normenwerk bezeichnet diese Biegeschenkel als Deh-
nungskompensatoren. Die Ausfihrung - als L-férmig, Z-formig oder
U-féormig - und die entsprechenden Auslegungen sind in der zustandigen
ONR CEN/TR 1046 - Anhang B - geregelt.

3.6 Druckprufung

3.6.1 Aligemeines

Unterziehen Sie nach der Verlegung jede Rohrleitung einer Druck-
prifung, um die Dichtheit beziehungsweise ordnungsgemalle Aus-
fihrung der Rohre, Formsticke, Verbindungen und weiterer Rohr-
leitungsteile sowie Widerlager sicherzustellen.

Der Priufablauf und die Bedingungen sind in der ONORM EN 805,
Punkt 11 - Prifung von Rohrleitungen - sowie im Anhang A.27 geregelt.
Ein Ubersichtlicher Leitfaden fur die Druckprtfung von Wasserleitungen
nach ONORM EN 805 und ONORM B 2538 kann bei der OVGW erworben
werden - Leitfaden zur Durchfiihrung gemaR OVGW-Mitteilung W101.

Die Dichtheitsprtufung nach Herstellung des Kanales fUhren Sie ent-
sprechend der ONORM EN 1610 beziehungsweise der ONORM B 2503
(erganzende Bestimmungen) durch. Eine Vorprufung kann vor Einbrin-
gen der Seitenverfullung durchgefiihrt werden. Fur die Abnahmepru-
fung mussen Sie die Rohrleitung nach Verfullen und Entfernen des Ver-
baues prufen. Fur Kanal- Druckleitungen gilt die Prufung entsprechend
ONORM EN 805.



3.6.2 Druckpriifung fiir Druckleitungen

Sichern Sie die Rohrleitung so, dass sich ihre Lage nicht mehr verandern
kann.

Befreien Sie die Rohrleitung durch Spulen von Verschmutzungen.
Danach fullen Sie den Prufabschnitt mit Wasser (bei Trinkwasser-
leitungen mit Trinkwasser) und entluften gleichzeitig.

3.6.2.1 Pruftemperatur

Halten Sie den Temperatureinfluss auf die zu prifende Leitung mog- Pruftemperatur <20° C!
lichst gering. Die Temperatur an der Rohraulenwand darf wahrend

der gesamten Prufdauer 20° C nicht Ubersteigen. Auch soll zwischen

Prufbeginn und Prifende keine Temperaturdifferenz entstehen.

3.6.2.2 Héchster Systembetriebsdruck

Der hochste Systembetriebsdruck ist der héchste Betriebsdruck der
Leitung oder einer Druckzone unter Berucksichtigung zukunftiger Ent-
wicklungen und DruckstoRe.

3.6.2.3 Prifdruck (=Systemprufdruck)

Vom Systembetriebsdruck plus Druckstol? (= héchster Systembetriebs- Ermittlung des Prifdrucks
druck) kann auf den Prifdruck geschlossen werden:

Der Prifdruck entspricht dem 1,5-fachen hochsten Systembetriebs-
druck bzw. dem hochsten Systembetriebsdruck plus 500 kPa (= 5 bar).
Es gilt immer der niedrigere Wert. Die im hochsten Systembetriebs-
druck enthaltenen DruckstéRe durfen nicht weniger als 200 kPa (= 2 bar)
betragen.

Ist es nicht moglich, die Messgerate am tiefsten Punkt des Systems an-
zuschlieBen, wird vom errechneten Prufdruck die Hohendifferenz
zwischen dem tiefsten und dem Punkt, an dem gemessen wird,
subtrahiert. So erhdlt man den Druck an jenem Punkt, an dem die
Messung moglich ist.

3.6.2.4 Prufabschnitte

Wahlen Sie die Prifabschnitte nicht zu gro3. Dabei missen an der  zu prufendes Rohrvolumen
tiefsten Stelle des Abschnittes der Prifdruck und an der hdchsten <20 m3

Stelle der hoéchste Systembetriebsdruck erreicht werden kénnen.

AuBerdem muss die erforderliche Wassermenge bereitgestellt und ohne

Schwierigkeiten wieder abgelassen werden kdnnen. Sinnvoll ist ein zu

prufendes Volumen von weniger als 20 m3. Bei groRBvolumigen Leitungen

(DN/OD = 355) oder sehr langen Leitungen, jedenfalls wenn das Pruf-

volumen grof3er als 20 m3 ist, kann das Normalverfahren angewandt

werden.

3.6.2.5 Priifverfahren

Das anzuwendende Prifverfahren - auch als Kontraktionsverfahren be- Kontraktionsverfahren

kannt - besteht aus:

* Vorprufung Vorprufung

* integrierter Druckabfallprifung integrierte Druckabfallprifung

* Hauptprufung Hauptprifung
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eine Stunde Ruhephase

auf Priufdruck steigern

weitere Stunde Ruhephase

positiv oder wiederholen

~=— Luft

_L-Wasser

- _L-Luft

14— Wasser

Im Falle eines zu groflen Luft-
volumens wiirde Ap zu groB sein, da
der Luftdruck durch das vergrof3erte
Volumen stark sinken wurde.
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3.6.2.5.1 Vorprufung

Sinn der Vorprufung ist die Stabilisierung der Bettung und die Vorweg-
nahme der Aufweitung bei PE-Rohren.

Nachdem die Rohrleitung gespult und entliftet worden ist, missen
Sie eine einstiindige Ruhephase einhalten. Dabei darf keine Luft in das
System eintreten. Der Druck soll <2 bar (fast Null) sein.

AnschlieBend heben Sie den Druck kontinuierlich und schnell - inner-
halb von zehn Minuten - auf den Prifdruck an und halten diesen
30 Minuten lang. Untersuchen Sie wahrenddessen die Leitung auf
Undichtheiten.

Nun folgt eine weitere einsttindige Ruhephase, die den Rohren Zeit zur
viskoelastischen Verformung lasst. Am Ende der Ruhephase wird der
verbleibende Druck gemessen.

Die Vorprufung ist nur dann positiv abgeschlossen, wenn der Druck um
weniger als 30% des Prufdrucks absinkt. Ein negatives Ergebnis kdnnte
durch Temperatureinflisse oder Leckstellen bewirkt worden sein.

Ist dies der Fall, muss entspannt und die Ursache behoben werden. Nach
einer einstindigen Entspannungsphase kann die Vorprifung wiederholt
werden.

3.6.2.5.2 Integrierte Druckabfallprifung

Um festzustellen, ob das verbleibende Luftvolumen im System klein
genug ist, wird die integrierte Druckabfallprtfung durchgefihrt. Senken
Sie zuerst den bestehenden Druck durch schnelles Ablassen von einem
genau gemessenen Wasservolumen (AV) um 10% bis 15% ab.

Mit der Formel 1 D
AVmax=1,2-V-Ap - [‘E‘ + ---,---]
w

AVmax...zulassiger Wasserverlust [1]

Voo Volumen des Priifabschnittes [I]

Ap....... gemessener Druckverlust [kPa]

Ew..oo.... Kompressionsmodul des Wassers [kPa] 2,06 - 108

D....... Innendurchmesser des Rohres [m]

€ Wanddicke [m]

Eruveenns Elastizitatsmodul der Rohrwand in Umfangsrichtung [kPa]

1.2 Faktor fur den erlaubten Luftanteil vor der Hauptprifung

kann die maximal zulassige Volumsanderung berechnet und in Folge mit
dem Messwert verglichen werden.

Wenn der Wert fur AV grof3er als AVmax ist, muss die integrierte Druck-
abfallprufung nach Entspannung wiederholt werden. Einen gro3en Ein-
fluss auf das Ergebnis haben die Prifdauer und die Temperatur (<20° C).

3.6.2.5.3 Hauptdruckpriifung

Infolge der Druckabfallprifung findet eine Kontraktion des Rohres statt.
Messen Sie den dadurch entstandenen Druckzuwachs Uber einen Zeit-
raum von 30 Minuten.

Wenn die Drucklinie (in einem Druck/Zeit-Diagramm) keine fallende
Tendenz aufweist, ist die Druckprufung erfolgreich abgeschlossen.

Falls der Druck fallt, deutet dies auf ein Leck hin. Zur Sicherstellung kann
die Prufzeit auf 90 Minuten verlangert werden. Wahrend dieser Zeit darf
der Druck nicht mehr als 25 kPa (= 0,25 bar), gemessen vom Hochstwert,
fallen.



3.6.3 Dichtheitspriufung fiir Schwerkraft-Kanalleitungen

Die Prufung der Dichtheit von Freispiegelleitungen erfolgt entweder mit
Wasser (Verfahren ,W") oder mit Luft (Verfahren ,L"). Das Prifverfahren
sollte durch den Auftraggeber bzw. den Planer bestimmt werden.
Schachte und Inspektionséffnungen dirfen aus sicherheitstechnischen
Griunden ausschlieBlich mit Wasser gepruft werden.

3.6.3.1 Dichtheitsprufung mit dem Wasser - Verfahren ,,W*

Die Prufung der Freispiegelkandle erfolgt mit einem Prufdruck von
500 mbar (50 kPa) an der jeweils tiefsten Stelle der Kanalsohle, sofern
die zu erwartende maximale Stauhdhe nicht mehr als 5 m betragt.
Achten Sie darauf, dass der Prifdruck an keiner Stelle der Kanalsohle
weniger als 300 mbar (30 kPa) betragt.

Nachdem Sie die Rohrleitungen und Schachten gefullt haben und der
erforderlichen Prufdruck erreicht wurde ist eine Vorbereitungszeit
(Konditionierung) von einer Stunde einzuhalten. Die tatsachliche
Prufdauer betragt 30 Minuten. In dieser Zeit muss der Druck innerhalb
von 10 mbar (1 kPa) des festgelegten Prifdruckes durch Zugabe von
Wasser aufrechterhalten werden. Das gesamte zugefuhrte Wasservolu-
men wahrend der Prifdauer ist aufzuzeichnen.

Die Rohrleitung gilt als dicht, wenn die Wasserzugabe wahrend der
Prufdauer unter 0,06 I/m2 benetzter innerer Oberflache bleibt. Die
Fehlergrenze liegt bei 4% der gesamt zulassigen Wasserzugabe (siehe
ONORM B 2503).

DN/OD SN8
110 0,3123
125 0,3550
160 0,4543
200 0,5680
250 0,7106
315 0,8954

benetzte innere Oberflache von PE-Kanalrohren in [m2/m]

3.6.3.2 Dichtheitspriufung mit dem Luft - Verfahren ,,L"

Sie kdénnen die Dichtheit von Freispiegelleitungen auch mit dem Ver-
fahren ,L“ prufen. Der Prufdruck fur PE-Kanalrohre betragt 200 mbar
(20 kPa) und darf um max. 15% Uberschritten werden.

Die Beruhigungszeit vor der Druckprufung mit Luft ist abhangig vom
Rohrdurchmesser und in der folgenden Tabelle zu finden.

DN/OD 110 125 160 200 250 315
1,0 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Beruhigungszeiten fur PE-Kanalrohre in [min]

Nach der Beruhigungszeit beginnt die eigentliche Druckprobe. Die Pruf-
zeit entnehmen Sie nachfolgender Tabelle.

DN/OD 110 125 160 200 250 315
5,0 5,0 7.5 9,0 10 1"

Beruhigungszeiten fur PE-Kanalrohre in [min]

Wahrend der Prifzeit darf der Druckabfall max. 15 mbar (1,5 kPa) be-
tragen. Sollte die Prifung mit Luft negativ sein, so ist eine nachfolgende
Prufung mit Wasser entscheidend.

Verfahren ,W" und , L"

Prifdruck 0,5 bar

1 Stunde Vorbereitungszeit
30 Min. Prufdauer

Anforderung

benetzte Oberflache

Die Prufungen einzelner
Schachte, Inspektionséffnungen
und Behaélter sind in der
ONORM B 2503 beschrieben.

Prifdruck 0,2 bar

Beruhigungszeit

Prifdauer

Anforderung

13



4 Verbindungstechnologie
4.1 Ubersicht

Die Verbindungstechnik richtet sich nach den Anforderungen an die
Rohrleitung sowie den Verarbeitungsmdglichkeiten. Im Rohrleitungs-
bau mit PE werden vorwiegend die in Folge beschriebenen Verbindungs-
techniken angewendet. Grundsatzlich unterscheidet man zwischen
|6sbaren und nicht I6sbaren Verbindungen.

Im Bereich der Freispiegel-Kanalleitungen (drucklose Kanalleitungen)
kommen nur die Verbindungen ,EletromuffenschweiBung” und ,Heiz-
element StumpfschweiBung” zur Anwendung.

4.1.1 Plasson-Fitting

Die Verbindungen mittels Plasson-Fittings sind zugfest (Klemm-
verbindung). Die Fittings - DN/OD 20 bis 125 - werden hauptsachlich im
Hausanschlussbereich verwendet. Sie sind aber auch fur Druck-
luftleitungen oder Saugleitungen geeignet und stellen eine l6sbare
Verbindung dar.

4.1.2 Hawle System 2000

Die Guss-Formsticke aus dem Programm Hawle System 2000 -
DN/OD 63 bis 355 - sind ebenfalls zugfest und wieder I6sbar ausgefihrt.
Da die Montage vom Wetter unabhangig ist, eignen sie sich auch fur
Reparaturzwecke.

4.1.3 Flanschverbindung

Insbesondere wenn es um die Verbindung unterschiedlicher Rohrwerk-
stoffe geht, wird diese mit Flanschen ausgefuhrt. Bei PE-Rohren -
DN/OD 63 bis 400 - wird diese l6sbare Verbindung hauptsachlich mit
VorschweilBbunden und Losflanschen hergestellt.

4.1.4 Steckmuffe AQUALINE RC FAST

AQUALINE RC FAST-Rohre aus PE 100-RC mit Steckmuffe stellen eine
zugfeste, nicht I6sbare Steckverbindung dar. Sie sind von DN/OD 90 bis
DN/OD 225 erhaltlich. Details siehe Verlegeanleitung/Werknorm Aquali-
ne RC Fast.

4.1.5 ElektromuffenschweiBung (Heizwendelschwei3ung)

Mit der ElektroschweiBmuffe kénnen zugfeste Verbindungen ohne
zusatzliche Dichtelemente hergestellt werden. Die Verarbeitung der
Elektroschweilimuffen ist auf vielen Baustellen einfach durchfuhrbar.

4.1.6 Heizelement-StumpfschweiBung

Die Verbindungsflichen werden mittels eines Heizelementes auf
SchweilRtemperatur gebracht und danach unter Druck homogen an-
einander gefligt. Hinsichtlich Maschinenausrtstung und Personal sind
bei diesem SchweilRverfahren héhere Mal3stabe anzuwenden.



4.2 Flanschverbindung

4.2.1 Materialwahl

Achten Sie bei geschweil3ten Flanschubergangen darauf, dass Vor-

schweiRbund, Losflansch und Flanschdichtung dem Nenndruck ent- Nenndruck beachten
sprechen. Pipelife VorschweiRbunde und Flanschdichtungen sind trink-

wassertauglich. Die Dichtungen haben alle einen Stahlkern und sind Dichtung mit Stahlkern
EPDM-ummantelt. Damit wird der Einbau erleichtert und die Sicherheit bietet mehr Sicherheit
bei héheren Dricken und beim Verbinden unterschiedlicher Werkstoffe

erhoht.

4.2.2 VorschweiBbund anschweifRen

Schieben Sie zuerst den Losflansch auf den Vorschweilsbund. Losflansch vorher aufschieben
AnschlieBend wird die Schweillung hergestellt (Schweillanleitung

beachten). Vor weiteren Montagearbeiten unbedingt die Abkuhlzeit

einhalten!

4.2.3 Die eigentliche Flanschverbindung

Reinigen Sie vor dem Verschrauben von Flanschen die Dichtflachen und
die Dichtung. Die Dichtflachen mussen planparallel zueinander ausge-
richtet sein und eng an der Dichtung anliegen. Das Beiziehen der
Flansche durch Anziehen der Schrauben ist nicht zulassig! Vorschweibund

Losflansch
N

—_f--= Flachdichtung

Wahlen Sie die Lange der Schrauben so, dass sowohl am Schrauben-
kopf als auch bei der Mutter Beilagscheiben untergelegt werden
koénnen. Die Schrauben sollten geschmiert werden (nicht notwendig bei
rostfreien Schrauben mit Gleitbeschichtung). - T 'I' ''''''' _

Ziehen Sie die Verbindungsschrauben unter Verwendung eines
Drehmomentschlissels in zwei bis drei Durchgangen gleichmaRig Uber
Kreuz an.

4.2.3.1 Schraubenanzugsmoment fiir Gummi-Stahl-Dichtung

DN/OD 63 75 90 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355

Flansch DN 50 65 80 100 100 125 150 150 200 200 250 250 300 350

PN16 42 42 42 42 42 42 82 82 82 82 142 142 142 142
-112 -112 -112 -112 -112 -112 -218 -218 -218 -218 -321 -321 -378 -378

Schraubenanzugsmoment (min-max) in [Nm]

4.2.3.2 Schraubenanzugsmoment fiir Flachdichtung

DN/OD 63 75 90 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355
Flansch DN 50 65 80 100 100 125 150 150 200 200 250 250 300 350
PN16 20 25 15 20 20 25 35 35 45 45 35 35 50 40

Schraubenanzugsmoment in [Nm]

4.2.4 Nachkontrolle

ACHTUNG: Die Schrauben mussen nach einer Stunde nachgezogen Schrauben nachziehen!
werden! AuBerdem wird empfohlen, die Anzugsmomente 24 Stunden

nach der Montage zu kontrollieren und gegebenenfalls nachzuziehen.

Kontrollieren Sie nach der Druckprifung die Anzugsmomente und Anzugsmomente kontrollieren
ziehen Sie die Schrauben gegebenenfalls nach.

15



gepriiftes Verlegepersonal

geeignetes Material
Kontrolle der Kompatibilitat
der Werkstoffe und
Produktnormen

optische Kontrolle

zulassige Temperatur

schmutz- und fettfrei
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4.3 Unldsbare Verbindungen - Schweil3verbindung

Allgemeine Anforderungen

SchweilRarbeiten sind nur von gelbten und ausgebildeten Fachkraften
durchzufuhren. Pipelife empfiehlt, hierzu nur Personen mit Prifung zum
Kunststoffrohrleger nach OVGW G 0322 / W106 einzusetzen. Beachten
Sie die jeweilige Bedienungsanleitung der Schweildmaschinen und Ver-
arbeitungsgerate.

Pipelife PE-Rohre und Formstucke aus PE 80, PE 100 und PE 100-RC
liegen alle im Schmelzindexbereich (MFR) zwischen 0,3 und
1,4 g/10 min und kdénnen sowohl mittels HeizwendelschweiBung als
auch bei gleicher Wandstarke durch StumpfschweilRung untereinander
verbunden werden.

Pipelife empfiehlt, die SchweiRung laufend zu Uberwachen sowie die
Schweil3daten zu protokollieren.

Die Gute einer Schweillverbindung wird mal3geblich durch die sorg-
faltige Ausfuhrung der vorbereitenden Arbeiten bestimmt. Die qualitats-
sichernden MaRnahmen vor dem Schweil3en sind:

Kontrolle
Vor dem Verlegen und Verschweillen sind die Rohre und Formstitcke
einer optischen Prufung auf Beschadigungen zu unterziehen.

Umgebungstemperatur

Schiitzen Sie den Schweil3bereich vor unglnstigen Witterungseinflissen
(z.B. Feuchtigkeitseinwirkung, tiefen Temperaturen unter 5° C). Der zu-
lassige Temperaturbereich fir die Verarbeitung ist 0° C bis +40° C
(bei Temperaturen unter 0° bis -5° C ist nur die Verbindungsart Heiz-
wendelschweillung erlaubt). Falls das Rohr infolge Sonnenein-
strahlung ungleichmaRig erwarmt wird, schaffen Sie durch rechtzeitiges
Abdecken im Bereich der Schweil3stelle einen Temperaturausgleich
(Temperaturdifferenz: max. 5° C). VerschlieBen Sie die freien Rohrenden
und vermeiden Sie so eine Abkuthlung durch Luftzug.

Ovalitat

Bei hoheren Temperaturen und bei Ringbundverpackung kénnen
Rohre eine Ovalitat aufweisen, die durch Runddrtickklemmen vor dem
Schweillen zu beseitigen ist. Halten Sie bei allen SchweiRverfahren
den Schweil3bereich von Biegespannungen frei (sorgfaltige Lagerung,
Rollenbocke, ...).

Sauberkeit

Die Verbindungsflachen der zu schweilRenden Teile dirfen nicht be-
schadigt oder verunreinigt sein (z.B. Schmutz, Staub, Fett, Wasser,
Spane, ...). Jegliche Fette (wie Handcreme, Silikon, Seife, Ole, Schmier-
mittel etc.), durfen nicht in die SchweiRzone gelangen. Reinigen Sie die
Verbindungsflachen unmittelbar vor dem Schweil3en mit einem fur PE
geeigneten Reinigungsmittel.

Gerate und Werkzeuge

Schweil3gerate mussen einer jahrlichen Wartung unterzogen werden.
Uberpriifen Sie bei Schalgeraten regelmaBig die Schéltiefe und die
Schalqualitat, denn sie sind ein wesentlicher Faktor fur eine gute Aus-
fuhrung der SchweiBung. Warten Sie die Werkzeuge mindestens einmal
jahrlich.



4.3.1 HeizwendelschweiBung (Elektromuffenschweil3ung)

Rohre und Formstlicke werden bei der ElektromuffenschweiBung mit
Hilfe von Widerstandsdrahten (Heizwendel) auf SchweilRtemperatur
erwarmt. Die Heizdradhte sind in den Elektromuffen bzw. Elektroform-
sticken integriert. Die Energiezufuhr erfolgt durch Elektroschweil3-
gerate. Diese regeln SchweiRzeit und -dauer automatisch. Der notwen-
dige SchweilRdruck ergibt sich durch die in Folge Erwdrmung statt-
findende Ausdehnung und wird durch die Toleranzen der Rohre und
Formstlicke beeinflusst (Schweil3flachenvorbereitung). Die Heizdrahte
sind innenliegend und komplett in PE eingebettet. Alle SchweiRfittings
haben somit eine glatte, leicht zu reinigende Innenflache. Wahrend
der SchweilR- und Abkuhlzeit ist die Lage der Bauteile mittels geeigneten
Halte- und Spannvorrichtungen zu sichern.

Das Sortiment von Pipelife Austria umfasst Elektroschweil3fittings der
Type ELGEF Plus von Georg Fischer +GF+. Diese Fittings sind fur Rohre
im folgenden SDR- und Dimensionsbereich schweil3bar:

* DN/OD 20 - DN/OD 400 SDR11
* DN/OD 75 - DN/OD 400 SDR17

Der zulassige SDR-Bereich ist auf dem jeweiligen Fitting Barcode aus-
gewiesen.

Die ElektroschweiRRfittings Typ ELGEF Plus werden generell mit allen
relevanten Produkt- und Schweildaten und dem zugehdrigen Strich-
code geliefert. Der zusatzlich vorhandene Traceabilitycode dient der
Rickverfolgbarkeit der Formteile. Neben den +GF+ Elektroschweil3-
geraten sind ELGEF Plus Fittings auch mit anderen Schweil3geraten, die
den internationalen Normen entsprechen und Uber eine Strichcode-
leseeinheit verfiigen sowie einen 4-mm-Adapter haben, verschweilRbar.
Die Verarbeitungsvorgaben von +GF+ sind verbindlich.

Erfolgt die Stromversorgung mittels Generator, muss dessen Ausgangs-
leistung mind. 3,5 kVA betragen (ab AD 355 mind. 6 kVA). Beachten
Sie, dass die Generatorleistung von Umweltverhaltnissen, Verlange-
rungskabel (2,5 mm?) usw. abhangig ist und sich um ca. 10 % pro 1000 m
Standorthéhe vermindert. Um Stérungen durch Magnetfelder zu ver-
meiden, stellen Sie das Schweil3gerat in einem Abstand von mind. 3 m
von Generator auf.

4.3.1.1 SchweiBflachenvorbereitung fir Muffen und Formstucke

Rechtwinkeliges Abldngen der Rohre/Ovalitat

Benutzen Sie fein gezahnte Sagen oder Rohrschneider zum recht-
winkeligen Trennen von Rohren. Der Einsatz von Schmierstoffen beim
Trennen ist nicht zulassig. Rohre kénnen bei hoheren Temperaturen
oder vom Ringbund eine Ovalitat aufweisen. Beseitigen Sie diese vor
dem Schweilen durch Runddriickklemmen. Hinweis: max. zulassige
Rohrovalitat 1,5 %.

Reinigen des Verbindungsbereiches

Verunreinigungen der Rohroberflache (z.B.: Ol, Fette, HandschweiR,
Staub, Zusatze im Reinigungspapier etc.) sind zu vermeiden oder gege-
benenfalls zu entfernen. Reinigen sie die Stelle mit einem geeigneten
Reinigungsmittel. Sollte die Oberflache nicht gereinigt werden kénnen,
ist die Stelle zu entfernen.

Schalen der Schweifl3zone

Nach ordnungsgemaller Reinigung ist die Oberflache der Rohre und
Formstlcke spanabhebend zu bearbeiten. Es wird dadurch die schweil3-
technisch unguinstige Oxidschicht entfernt. Zur zuverldssigen Entfernung
der Oxidschicht ist ein rotierendes Schdlgerat mit einem konstanten
Wanddickenabtrag von = 0,2 mm zu verwenden. Bearbeiten Sie dazu das
Rohr im Bereich der Einstecktiefe Uber den ganzen Umfang. Entfernen
Sie etwaige Spane.

ELGEF Plus nicht
fiir @ <75 mm SDR17

Generator mit mind. 3,5 kVA
Leistung

Spannung von 230V +/- 10%
Frequenz 50 Hertz +/- 10%

Strom (Vorsicherung) 13 bis 20A

Kabelldnge max. 40 m

17



Maximalen Spanabtrag
beachten
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Bei PE-Formstuicken (aul3er bei gezogenen und geschweil3ten) sowie am
Stutzen von ELGEF Plus Anbohrschellen ist keine mechanische
Bearbeitung erforderlich, da durch die (nicht beschadigte) Folienver-
packung bei ordnungsgemaler Lagerung keine Oxidschicht entsteht.

DN/OD (dnom) min. zuldssiger RohrauBendurchmesser
Rohr in mm nach dem Schidlen [mm] bei 20° C

20-25 dnom -0,4

32-63 dnom-0,5

75-225 dnom -0,6

>225 dnom -0,7

*) Die Angaben beziehen sich auf den Rohrnenndurchmesser ohne Rohrtoleranzen

Entfetten der SchweiRflache

Reinigen Sie das bearbeitete Ende des Rohres/Formsttickes mit einem
geeigneten Reinigungsmittel (von Pipelife) und mit einem nicht einge-
farbten, sauberen, unbenutzten, nicht fasernden Tuch oder Putzpapier.
Der Reiniger muss vor der SchweilBung vollstandig verdunstet sein.
Die Reinigung darf nur auf der geschalten Schwei3flaiche erfolgen.
Ansonsten besteht die Gefahr, dass Schmutz in die bereits gereinigte
Flache Ubertragen wird. Die so behandelte Schweil3flache darf nun
nicht mehr berthrt werden. Gleiches gilt fir Formstlcke und PE-Stutzen
von ELGEF Plus Anbohrschellen.

Einstecktiefe markieren

Markieren Sie nach dem Reinigen die zu verbindenden Teile
(Rohrenden, Formstlicke, Sattelflache). Achten Sie dabei darauf, dass
die Markierung aulRerhalb der Schweil3zone erfolgt.

In die Schweil3zone gelangte Farbe kann durch wiederholtes Reinigen
nicht vollstandig entfernt werden. Sie mussen in diesem Fall das Rohr-
stlick erneut mechanisch bearbeiten oder auswechseln.

Die Fittings aus der Verpackung nehmen
Achten Sie beim Auspacken darauf, die Schweil3flachen nicht mehr zu
berthren.

Montage

Eine Haltevorrichtung ist bei allen Dimensionen notwendig, um ein span-
nungsfreies Schweilden zu gewahrleisten und die Rohre in zentrierter
Lage zu halten. Achten Sie besonders bei Rohren von Ringbunden
darauf, dass keine Krafte zwischen Rohr und Schweil3zone auftreten.
Haltevorrichtungen machen die Montage einfacher und garantieren
eine exakte Positionierung der einzelnen Komponenten.

Schieben Sie die Elektroschweillmuffe bis zum Mittelanschlag oder zur
markierten Einstecktiefe auf das zu verschweilende Rohr. Ziehen Sie bei
ELGEF Plus Fittings bis OD/DN 63 die Schrauben der integrierten Rohr-
fixierung an. Montieren und fixieren Sie die Haltevorrichtung. Schieben
Sie das zweite Rohr/Formstuck bis zum Mittelanschlag oder zur
markierten Einstecktiefe ein und fixieren Sie dieses ebenfalls in der
Haltevorrichtung. Ziehen Sie die beiden verbliebenen Schrauben fest.

Fittings mit DN/OD >63 werden ebenso mit Haltevorrichtung montiert.



4.3.1.2 SchweiBflachenvorbereitung fir Schellen

Vorreinigen des Verbindungsbereiches

Verunreinigungen der Rohroberflache (z.B.: Ol, Fette, HandschweiR,
Staub, Zusatze im Reinigungspapier, etc.) sind auf einer Lange von
mindestens 200 mm zu entfernen. Reinigen Sie die Stelle mit einem
geeigneten Reinigungsmittel. Sollte die Oberflache nicht gereinigt
werden kdnnen, ist die Stelle nicht zu verwenden.

Schalen der SchweilRzone

Bearbeiten Sie das Rohr mit dem Rotationsschaber spangebend
(mindestens auf Schellenbreite). So entfernen Sie die schweil3technisch
ungiinstige Oxidschicht des Rohres. UbermaRiges Schaben fuhrt
jedoch zu einer Durchmesserreduktion, die sich auf die Qualitat der
Verbindung nachteilig auswirken kann.

Entfetten der SchweiRRflache

Reinigen Sie den bearbeiteten Schweil3bereich des Rohres mit einem
geeigneten Reinigungsmittel (von Pipelife) und mit einem nicht einge-
farbten, sauberen, unbenutzten, nicht fasernden Tuch oder Putzpapier.
Die Reinigung darf nur auf der geschalten Schweil3flache erfolgen.
Ansonsten besteht die Gefahr, dass Schmutz in die bereits gereinigte
Flache Ubertragen wird. Die so behandelte Schweil3flache darf nun
nicht mehr berdhrt werden.

Montage

Die Unrundheit des Rohres im Schweil3bereich darf nicht gréRer als 1,5%
des RohrauBBendurchmessers sein. Pipelife empfiehlt, gegebenenfalls
Runddrtckklemmen in einem Abstand von max. 20 mm zur Schelle auf-
zubringen. Nehmen Sie erst jetzt die Anbohrschelle aus der Verpackung.
Dabei durfen die Schweil3flachen nicht mehr berthrt werden. Wenn die
Schweil3zonen von Hand berihrt werden, so mussen Sie diese entfetten.

Beispiel: Anbohrschelle Duoblock DN/OD 125.
Hangen Sie das Unterteil in das Sattelteil ein.

Setzen Sie die Schelle auf das Rohr und ziehen Sie die Schrauben mit
AuBensechskantschlissel (SW8) wechselseitig und gleichmaRig an.

19
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Richten Sie bei Schellen mit drehbarem Abgang diesen je nach Bedarf
aus und fixieren Sie ihn danach mittels der vormontierten Schrauben.

Das Anbohr-T muss bindig auf dem Sattelabgang sein.
Wenn das Anbohr-T zwischenzeitlich demontiert wurde, mussen Sie
die Schweil3zonen reinigen und entfetten.

Die Kappe der Anbohrschelle sowie die Stellung des Bohrers darf vor
und wahrend der SchweiBung nicht entfernt bzw. verandert werden.
Die vorbereitenden Arbeiten sind damit abgeschlossen. Fihren Sie nun
die Schweilung aus.

Bei den Schellen gibt es unterschiedliche Ausfiihrungsvarianten.
Beachten Sie bitte daher die produkt- und dimensionsspezifischen
Unterlagen, die wir Ihnen gerne zur Verfugung stellen kénnen.

Monoblock Version: kein drehbarer Abgang

Duoblock Version: drehbarer Abgang

Duoblock/Topload Version: separates Montagewerkzeug erforderlich
Anschlusssattel Version: separater Anbohrvorgang (zusatzliches
Werkzeug erforderlich)

* Anschlusssattel/Topload Version: wie oben beschrieben und
zusatzliches separates Montagewerkzeug erforderlich

4.3.1.3 SchweiBausfiihrung

Beachten Sie unbedingt die Bedienungsanleitung des Schweil3gerates.
Die folgenden Ausfuhrungen beschreiben nur den wesentlichen Inhalt
des SchweilRablaufes.

Bringen Sie die SchweilRkabel mit den passenden Adaptersteckern
gewichtsentlastet an den beiden Anschlusssteckern des ELGEF Plus
Fittings an. Geben Sie nach Anschluss des Schweil3gerates an die Strom-
quelle und Einschalten des Hauptschalters die SchweilRdaten mittels
Strichcode ein.

Den Strichcode finden Sie entweder auf der Verpackung (Folie) oder
direkt auf dem Fitting.

Lesen Sie die Daten mit dem Scanner ein.



4.3.1.4 Kontrolle der SchweiBung

Alle ELGEF Plus ElektroschweiRfittings weisen einen Barcode auf, der die

Schweil3zeit automatisch an die Umgebungstemperatur des Schweil3-

gerates und an die Netzspannung anpasst. Dadurch kénnen Unter-

schiede in der Schweil3zeit bei gleichen Teilen gleicher GréRe auftreten.

Uberprifen Sie am Display des Schweilgerates die SchweiRdaten und Display beachten

achten Sie auf Fehlermeldungen.

Sollte das verwendete Schweiligerat Uber keinen Protokollspeicher ver-  SchweiBwerte protokollieren
flgen, tragen Sie die Werte jeder SchweilRung in ein Schweil3protokoll

ein.

Die Sichtbarkeit der Markierung der Einstecktiefe sowie die Bearbeitung Optische Kontrolle
der Rohrenden durch das Schalwerkzeug sind weitere Kriterien fur die

optische Kontrolle nach dem Verschweil3en. Es darf keine Winkel-

abweichung zum Rohr / Stutzenfitting vorhanden sein. Es darf kein

Schweil3gut ausgetreten sein.

Alle ELGEF Plus Elektroschweil3fittings weisen pro SchweiRzone eine

wegbegrenzte Schweillanzeige auf. Nach der Schweilung Uberprifen

Sie, ob diese Indikatoren ausgetreten sind (siehe Bild).

Achten Sie auch wahrend der Abkuhlzeit auf Spannungsfreiheit und be-
wegen Sie die Verbindung nicht bis zum Ablauf der minimalen Abkuhl-
zeit gemalR den Angaben auf dem Barcode-Etikett. Entfernen Sie
wahrenddessen nicht die Haltevorrichtung. Bringen Sie den vollen Prif-

bzw. Betriebsdruck erst nach Ablauf der Wartezeit gemald Tabelle 1 auf. Nach der SchweiBung
Tabelle 1
Entfernen Dichtheitspriifung Dichtheitspriifung
DN/OD SDR Haltevorrichtung <6 bar <18 bar
20- 63 11 6 10 30
75-110 11 10 20 60
125-160 11 und 17 20 30 75
180 - 225 11 und 17 20 45 90
250 - 315 11 und 17 30 60 150
355 - 400 11 und 17 60 120 180

minimale Abkuhlzeit fur ElektroschweiBmuffen und -formstucke der jeweiligen SDR-Klasse in Minuten

NachschweiBung

Bei SchweilRabbruch durch aullere Einwirkungen (z. B. Ausfall des
Generators) kann eine Nachschweilung nach Ablauf der vollstandigen
AbkUhlung auf Umgebungstemperatur durchgefuhrt werden. Folgende
Punkte mussen Sie dabei einhalten:

Suchen und beseitigen Sie den Fehler. Die entsprechende Meldung am Fehler beheben
Display des SchweiRgerates gibt Hinweise auf die mogliche Ursache.

Wahrend der gesamten Zeit bis zur volligen Abkihlung darf die Halte-  Abklihlung abwarten
vorrichtung der betroffenen Verbindungsstelle nicht entfernt werden.

Schutzen Sie die SchweiRstelle vor Schmutz und Feuchtigkeit.

Verwenden Sie keine zusatzlichen Kuhlmittel (kaltes Wasser, usw.) zur

Verkirzung der Abkuhlzeit. Uberprifen Sie vor einer neuerlichen

VerschweilBung am Display, ob der Fittingwiderstand wieder dem

Ausgangswert entspricht.

21



Varianten

Monoblock
Monoblock
Duoblock
Anschlusssattel
Anschlusssattel/Topload

nur gleiche Wandstarken
verschweiRen
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4.3.1.5 Anbohren der ELGEF Plus Anbohrschellen

Der eingebaute Fraser ermdglicht das Anbohren auch bis zu einem
Betriebsdruck von 16 bar. Die ausgeschnittene Scheibe wird im Fraser
festgehalten. Pipelife empfiehlt, vor dem Anbohren die Druckprufung
der Anschlussleitung und damit auch der SchweiBung durchzufthren.
Bohren Sie nach der Abkuhlzeit gemal? Tabelle 2 die Anbohrschelle
mit Hilfe eines Sechskantschlissels (Schlisselweite 17 mm > DN/OD 63)
an. Pipelife empfiehlt einen Anbohrschlissel mit verstellbarer Bohrtiefe
zu verwenden. Dadurch kann die korrekte Bohrtiefe eingestellt, ein
Uberdrehen vermieden, sowie eine visuelle Uberwachung durchge-
fuhrt werden. Danach kann der Bohrer wieder zum oberen Anschlag
zuruckgedreht werden. Die Fraserposition erlaubt nun einen unge-
hinderten Durchfluss des Mediums. Der Fraser dichtet in dieser
Position vollstandig ab und darf nicht aus der Anbohrschelle entfernt
werden.

Ziehen Sie anschlieRend die gereinigte Schraubkappe von Hand oder mit
Schlussel bis zum Anschlag fest.

Tabelle 2
DN/OD mechanisch belasten, Dichtheitsprifung
[Hauptrohr] anbohren <6 bar <18 bar
40, 50 10 20 30
63 - 160 20 30 90
63 - 250 30 30 90
110 - 250 30 45 90
280 -630 45 90 180

minimale Abkuhlzeit fir Elektroschweil3schellen in Minuten

4.3.2. Heizelement-StumpfschweiBung

Beim Heizelement-Stumpfschweilen werden die zu verbindenden
Teile (Rohre, Formstiicke) im Schweil3bereich auf Schweil3temperatur
erwarmt und unter Druck ohne Verwendung von Zusatzwerkstoffen
aneinandergeflgt. Dabei entsteht eine homogene Verbindung.

4.3.2.1 Grundlagen

Der Werkstoff PE kann nur mit PE verschweil3t werden, wobei die
Wanddicken im SchweiRbereich Ubereinstimmen miuissen. PE 80 darf
mit PE 100 oder PE 100-RC verschweil3t werden.

richtig falsch

Beachten Sie die Ublichen Vorkehrungen fir eine saubere Ver-
schweillung. Stumpfschweillungen sind nur bis zu einer Umgebungs-
temperatur von 0° C zulassig. Schutzen Sie den Arbeitsbereich vor
ungunstigen Witterungseinflissen (Regen, Schnee, Wind, starke
Sonneneinstrahlung, ...).

Fihren Sie die StumpfschweiBung nur mit geschultem Personal und
daflr geeigneten Maschinen durch. Beachten Sie dazu das DVS-
Merkblatt 2207.



4.3.2.2 Vorbereitung
Fihren Sie die nachfolgenden Vorbereitungsarbeiten unmittelbar vor
der VerschweiBung durch.

Planhobeln und Kontrolle der Verbindungsflachen

Richten Sie die Rohrleitungsteile beim Einspannen in die Schweil3-
maschine so aus, dass die zu verschweilRenden Flachen planparallel
zueinanderstehen.

Stellen Sie die Langsbeweglichkeit des anzuschweiRenden Teiles z. B.
durch Rollenbécke sicher.

Reinigen Sie die Rohrenden mit einem geeigneten Reinigungsmittel
und einem sauberen, uneingefarbten, nicht fasernden Tuch oder Putz-
papier. Hobeln Sie zum Entfernen der Oxidschicht und zum Herstellen
der Planparallelitdt die Schweil3flachen im eingespannten Zustand.
Entfernen Sie allfallige Spane aus dem Schweibereich, ohne diesen
berthren. Ansonsten mussten Sie neuerlich reinigen.

Kontrollieren Sie nach dem Hobeln die Schweil3flachen auf Parallelitat.
Die eingespannten Teile durfen dabei an keiner Stelle einen gréReren
Spalt als 0,5 mm aufweisen.

Uberprifen Sie weiters, ob die SchweiRenden zueinander fluchten. Der
zulassige Versatz darf 10 % der Wanddicke (bis max. 5 mm) nicht tber-
schreiten.

Heizelement - SchweiBtemperatur

Entfetten Sie den Schweil3spiegel vor Arbeitsbeginn im kalten Zustand
mit PE-Reiniger.

Prufen Sie vor Beginn der SchweiBung die am Heizelement (Schweil3-
spiegel) eingestellte Temperatur.

PE 100 und PE 100-RC ............... 210° C bis 230° C

Uberpriifen Sie die Temperaturverteilung am SchweiBspiegel mittels
Messgerat oder Thermostiften und beginnen Sie den Anwarmvorgang
erst 10 min. nach Erreichen der Schweilltemperatur. VerschlieRen Sie
die der Schweildstelle entgegengesetzten Rohrenden, um Luftzug zu
vermeiden.

Bewahren Sie den Schweil3spiegel vor und nach der SchweiRung in einer
Schutzhille auf und stellen Sie so einerseits eine gute Temperatur-
verteilung sicher und vermeiden andererseits Verunreinigungen.
Wischen Sie den Schweil3spiegel vor jedem SchweilRvorgang mit einem
trockenen, nicht fasernden Papier ab.

SchweiRdruck

Ein exakter Druckaufbau ist nur mit Schweillmaschinen (Heizelement-
Stumpfschweil3gerat) moglich. Beachten Sie die dazugehdrigen Druck-
tabellen, die vom Geratehersteller vorgegeben sind.

Ermitteln Sie vor Schweilbeginn die Anpresskraft (Fges). Diese Kraft setzt
sich aus der zum Angleichen und Figen erforderlichen Kraft (Fa) und
der Kraft zum Bewegen des Rohres (Fs) zusammen.

Die Angleich- und Fugekraft ergibt sich aus der Schweil3flache (A) mal
dem spezifischen Schwei3druck (pspez), der bei PE 0,15 N/mm2 betragt.
Achten Sie dazu auch auf die an der SchweiBmaschine angebrachte
Tabelle.

Die Angleich- und Fugekraft ist pro Schweil3vorgang gleich.

Messen Sie die Bewegungskraft (Fs) beim Zusammenfahren der Rohre
und minimieren Sie diese durch das Unterlegen von Rollenbdcken.
Addieren Sie die Bewegungskraft (Fs) zur Angleich- und Fugekraft (Fa).
Dieser Bewegungsdruck muss vor jeder Schweillung neu ermittelt
werden.

Stellen Sie anschlieBend die gesamte Anpresskraft (Fges) auf der Stumpf-
schweiBmaschine ein.

max. Versatz: 10% der Rohrwandstéarke

max. Spalt: 0,5 mm

\4

Fges =Fa+Fs

Fa= A" Pspez
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Fugedruck aufrechterhalten

keine Zwangskuhlung

K>0mm

Kerbzone
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e

4.3.2.3 SchweiRablauf

Gleichen Sie die Verbindungsflachen der zu verschweil3enden Teile am
Schweil3spiegel unter Druck an (Angleichen). Erwarmen Sie an-
schlieBend mit reduziertem Druck die Schweildstelle auf Schweil3-
temperatur (Anwdrmen) und fugen Sie nach Entfernen des Schweil3-
spiegels (Umstellen) die Teile zusammen (Fligen).

Angleichen

Setzen Sie den auf SchweiRtemperatur gebrachten Schweil3spiegel in
die Stumpfschweilimaschine ein. Driicken Sie die zu verschweiRenden
Teile mit der zuvor ermittelten Anpresskraft beidseitig an das Heiz-
element, bis sie mit dem kompletten Umfang anliegen und ein gleich-
maRiger Wulst entsteht. Die von der Wanddicke abhangige Wulsthéhe
entnehmen Sie bitte der Tabelle 3.

Anwarmen
Zum Anwarmen des Materials reduzieren Sie anschlie3end den Druck
auf annahernd Null (ca. 0,001 N/mm?).

Umstellen

Losen Sie nach Ablauf der Anwarmzeit die Verbindungsflachen vom
Schweil3spiegel. Nehmen Sie den SchweiRspiegel nun vorsichtig heraus,
ohne die Schweil3flaichen zu beeintrachtigen. Fahren Sie die Ver-
bindungsflachen rasch bis zur Beruhrung der Oberflaichen zusammen.
Halten Sie dabei die Umstellzeit so gering wie moglich.

Fugen und Abkiihlen

Steigern Sie die Anpresskraft zlgig bis zum vorher an der Schweil3-
maschine eingestellten Wert.

Halten Sie die Flgekraft nun so lange aufrecht, bis die Abkuhlzeit nach
Tabelle 3 erreicht ist. Wahrend dieser Zeit bildet sich der SchweiRwulst.
Rasches Abkuhlen des SchweiBnahtbereiches durch Zwangskihlung
ist nicht zulassig. Spannen Sie die Teile erst nach Ablauf der Abkuhlzeit
aus.

Kontrolle

Nach dem Flgen soll auf dem ganzen Umfang sowohl aul3en als auch
innen ein Wulst vorhanden sein. Die Hohe des Schweilwulstes muss an
jeder Stelle des Umfangs (auch in der Kerbzone) gréRer als 0 mm sein
(siehe Skizze). Der Wulst muss symmetrisch um den ganzen Umfang
gleich breit und gleich hoch sein. Unterschiedliche Wulstausbildung bei
den verschweilRten Teilen kann durch verschiedenartiges FlieBverhalten
der verbundenen Materialien begrindet sein. Es darf keine Winkel-
abweichung vorhanden sein.

Falls Sie den SchweilBwulst entfernen mussen, achten Sie darauf, dass
die Oberflache nicht beschadigt wird und kerbfrei ist. Bei Verbindung
von drucklosen Rohren (Freispiegelkanal) muss der innere SchweilRwulst
entfernt werden.

Druckprifung
Halten Sie nach dem Ausspannen der abgekuhlten Schweildverbindung
noch mindestens eine weitere Stunde Kihlzeit bis zur Druckprobe ein.



Druck

[N/mm?]
0,15
0,01
-
Zeit
el ——— el ] -
Angleich- Anwéarmzeit Abkuhlzeit
zeit
Flagedruckaufbauzeit
Umstellzeit
Schematischer Druckverlauf beim Heizelement-Stumpfschweil3en
Tabelle 3
. Angleichen Anwdrmen Figen
Wanddicke 995 N/mm? p=0,01 N/mmz  Umstellen p = 0,15 N/mm?
Wulsthéhe K Anwarmzeit Umstellen Zeit bis zur Abkuhlzeit
vor Beginn Maximalzeit vollen Druck- unter
Anwarmzeit aufbringung Flgedruck V
mm mm S s S min
bis 4,5 0,5 bis 45 5 5 5-6,5
4,5-7 1,0 45-70 5-6 5-6 5-9,5
7-12 1,5 70-120 6-8 6-8 7,5-15,5
12-19 2,0 120-190 8-10 8-11 12-24
19-26 2,5 190-260 10-12 11-14 18-32
26-37 3,0 260-370 12-16 14-19 24-45
37-50 3,5 370-500 16-20 19-25 34-61

Richtwerte fur das Heizelement-Stumpfschwei3en von Pipelife PE-Rohren, ermittelt bei Auflentemperaturen von 20° C und maRiger

Luftbewegung.

D Abkuhlzeit ist von der Umgebungstemperatur abhangig. Die angeftihrten Werte beziehen sich auf die Umgebungstemperatur von

15°-40°C.
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5 Werknorm

5.1 Beschreibung

5.1.1 Trinkwasser
Material:

Norm:
Registriernr:

OVGW/GRIS:
Registriernr:

TW-Tauglichkeit:
Nenndruck (20°C):
Farbe:

Lieferform:

Bogen:

5.1.2 Kanal
Material:

Norm:
Registriernr:
OVGW/GRIS:
Registriernr:

Nenndruck (20°C):
Farbe:

Lieferform:

Bogen:

Polyethylen PE 80 und PE 100-RC
Formsttcke PE 100

ONORM EN 12201 gepruft und registriert
ON N 2004 214 (PE 80) und
ON N 2009 051 (PE 100-RC)

QS-W406 (PE80) und QS-W405/1 (PE 100-RC)
OVGWY/GRIS W1.353 (PE 80) und
OVGW/GRIS W1.474 (PE 100-RC)

ONORM B 5014 gepruft
PN6, PN10, PN16, PN25
schwarz mit blauen Streifen, Formstucke schwarz

Rollen zu 50 m und 100 m
gerade Rohrezu6 mund 12 m
Sonderlangen auf Anfrage maglich

nahtlos geformt aus Rohren,
teilweise spritzgegossen, geeignet flr Stumpf-
und Elektromuffenschweisung

Polyethylen PE 100 und PE 100-RC
Formsticke PE 100

ONORM EN 12201 gepruft und registriert
ON N 2020 459

GRIS-GV20 (PE 100-RC)

GRIS GZ167 (PE 100-RC)

drucklos (SN8), PN10, PN16, PN25

schwarz mit braunen Streifen,
Formstlcke schwarz

Rollen zu 50 m und 100 m
gerade Rohrezu6 mund 12 m
Sonderlangen auf Anfrage moglich

geschweil3t aus Segmenten (SN8),
beziehungsweise nahtlos geformt aus Rohren,
teilweise spritzgegossen, geeignet fur Stumpf-
und Elektromuffenschweisung

5.2 Werkstoffbezogene Richtwerte fur die statische

Berechnung

PE 80 PE 100
Dichte p g/cm? 0,95 0,95
Elastizitatsmodul Kurzzeit-Zug E1min (20° C) N/mm?2 800 1100
Elastizitatsmodul Langzeit-Zug Esoa (20° C) N/mm? 150 200
Querdehnungszahl p 0,4 0,4
Langenausdehnungskoeffizient a mm/(m.K) 0,17 0,17
Kurzzeit-Ringbiege-Zugfestigkeit (20° C) N/mm? 18 20
Langzeit-Ringbiege-Zugfestigkeit (20° C) N/mm? mind. 10 mind. 12
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5.3 Zusammenhang von Rohrklasse, Sicherheits-
faktor und Betriebsdruck

Die ONORM EN 12201 ermdéglicht je nach verwendetem Material und
Auswahl von Rohrklasse (SDR) und Sicherheitsfaktor (C) die Herstellung
von Rohren unterschiedlicher Druckstufen. Daraus ergibt sich auch eine
bestimmte Nennsteifigkeit (SN) entsprechend der ONORM EN 12666-1.
Die vorliegende Werknorm behandelt vor allem Rohre gemal3 folgender
Tabelle.

SDR PE 80 PE 100
C=1,25 C=1,6 C=1,25 C=1,6

17 8 6 10 8

11 12,5 10 16 12,5

7,4 20 16 25 20

Zulassige Betriebsdrticke in [bar]

Der kleinste anwendbare Sicherheitsfaktor ist in der ONORM EN 12201-
Serie mit C = 1,25 festgelegt. FUr die Bemessung von Trinkwasserrohren
ist bevorzugt der Sicherheitsfaktor C = 1,6 zugrunde zu legen. Die Druck-
angaben gelten bei einer Temperatur von 20°C. Bei hdheren Temperatu-
ren ist ein Abminderungsfaktor zu berucksichtigen.

5.4 Abmessungen und Gewichte von Rohren

5.4.1 Rohre PE 80 PN6 SDR17 Bestellbez. ...A6

DN/OD 25 32 40 50 63 75 90 110
e 2,0 2,0 2,4 3,0 3,8 4,5 54 6,6
ID 21,0 280 352 440 554 660 792 968
Gew. 0,150 0,196 0,296 0,453 0,721 1,020 1,455 2,298
Liefer- 100 m 100 m 100 m 100 m 100 m

langen 50m 50m 50m

Gewichte in [kg/m], MalRe in [mm]

5.4.2 Rohre PE 80 PN10 SDR11 Bestellbez. ...A10

DN/OD 16 20 25 32 40 50 63 75 20 110
e 2,0 2,0 2,3 3,0 3,7 4,6 5,8 6,8 8,2 10,0
ID 120 160 204 260 326 408 514 614 736 900
Gew. 0,091 0,117 0,171 0,271 0,430 0,666 1,050 1,470 2,120 3,140 4,080

100m 100m 100 m 100 m 100 m 100 m 100 m

Liefer-
langen
5m 5m 5m

Gewichte in [kg/m], MalRe in [mm]

5.4.3 Rohre PE 80 PN16 SDR7,4 Bestellbez. ...A16

DN/OD 32 40 50 63 75
e 44 55 69 86 103
ID 232 290 362 458 544
Gew. 0,386 0,606 0936 1,470 2,090
. 100 m 100 m 100m 100 m

lLa'ﬁfgecjn 50m 50m

5m 5m 5m

Gewichte in [kg/m], Mal3e in [mm]

@h
NS

DN/OD =d

50m 50m 50m 50m 50m 50m
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5.4.4 Rohre PE 100-RC PN10 SDR17

100mM 100 M 100 M 100 m 100 m 100 m 100 m 100 m 100 m
12m 12m 12m 12m 12m 12m 12m 12m 12m

DN/OD 40 50 63 75 90
e 24 30 38 45 54
ID 352 44,0 554 660 792
Gew. 0,30 0,46 0,728 1,03 1,47
Liefer-
langen

6m 6m 6m

5.4.5 Rohre PE 100-RC PN16 SDR11

100100 M 100 M 100 m 100 m 100 m 100 m 100 m 100 m
12m 12m 12m 12m 12m 12m 12m 12m 12m

DN/OD 40 50 63 75 90

e 37 46 58 68 82

ID 326 408 514 614 736
Gew. 043 067 1,06 148 214
Liefer-

langen

6m 6m 6m

5.4.6 Rohre PE 100-RC PN25 SDR7,4

DN/OD 40 50 63 75 90

e 55 69 86 103 123
ID 29,0 36,2 458 544 654
Gew. 0,607 0,945 1,49 2,12 3,03
Liefer- 50m 50m 50m

langen 12m 12m

5.4.7 Rohre PE 100-RC SN8 SDR21
DN/OD

e

1D

Gew.

Liefer-
langen
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Bestellbez. RC100A...-10/...
110 125 140 160 180 200

66 74 83 95

96,8 110,2 123,4 141,0 158,6 176,2

10,7

11,9

219 2,79 3,50 4,57 577 712

6m 6m 6m 6m

6m

6m

Bestellbez. RC100A...-16/...

110
10,0
90,0
3,18

11,4 12,7 14,6

412 513 6,74

6m 6m 6m 6m

8,51

6m

125 140 160 180 200
16,4
102,2 114,6 130,8 147,2 163,6
10,50

18,2

6m

Bestellbez. RC100A...-25/...

110
15,1
79,8
4,54

171

12m

125 140 160 180 200
192 219 246 274
90,8 101,6 116,2 130,8 145,2
584 733 954 12,70 14,90 18,80

oder RCKG100A...-10/...

225 250 280 315 355 400
13,4 148 16,6 18,7 21,1 23,7
198,2 220,4 246,8 277,6 312,8 352,6
9,03 11,170 13,90 17,60 22,40 28,30

12m 12m 12m 12m 12m 12m
6 m
Gewichte in [kg/m], MalBe in [mm]

oder RCKG100A...-16/...

225 250 280 315 355 400
20,5 22,7 254 28,6 322 363
184,0 204,6 229,2 257,8 290,6 327,4
13,30 16,30 20,50 25,90 32,90 41,70

12m 12m 12m 12m 12m 12m
6m
Gewichte in [kg/m], MalRe in [mm]

225
30,8
163,4

12m 12m 12m 12m 12m 12m

Gewichte in [kg/m], Mal3e in [mm]

Bestellbez. PEKG...A-8/..

110 125 160
53 6,0 7.7
994 113,0 144,6
1,79 2,29 3,75
12m 12m 12m

6m

200
9,6
180,8
5,84
12m
6m

250 315
11,9 15,0
226,2 285,0
9,02 14,33
12m 12m
6m

Gewichte in [kg/m], MalBe in [mm]



5.5 Abmessungen und Gewichte von Formstucken,

Druckleitung

5.5.1 Bégen

d e
63 3,8
75 4,5
90 54
110 6,6
125 74
140 83
160 9,5
180 10,7
200 11,9
225 134
250 14,8
280 16,6
315 18,7
355 21,1
400 23,7

d e
63 5,8
75 6,8
90 8,2
110 10,0
125 11,4
140 12,7
160 14,6
180 16,4
200 18,2
225 20,5
250 22,7
280 25,4
315 28,6
355 32,2
400 36,3

d e
75 10,3
90 12,3
110 15,1
125 17.1
140 19,2
160 21,9
180 24,6
200 27,4
225 30,8

90
100
100
120
150
150
150
150
150
150
250
250
250
300
300

90
100
100
120
150
150
150
150
150
150
250
250
250
300
300

100
100
150
150
150
150
150
150
150

Bestellbez. PE10B.../..-

11°
z
150
155
180
219
225
231
239
247
255
266
385
400
460
540
560

Gew.
0,22
0,26
0,56
1,10
1,46
2,04
2,48
3,20
4,10
5,34
9,66

12,68

17,70

26,22

29,80

11°

150
155
210
234
225
231
239
247
255
266
385
400
460
540
560

11°

155
210
219
225
231
239
247
255
266

Gew.
0,35
0,52
0,97
1,58
2,20
2,78
3,86
4,70
6,20
8,24

13,94

16,30

21,85

41,00

45,90

Gew.
1,50
2,60
2,47
5,80
7,30
6,69
14,50
19,40
11,91

4 /
/
o NP4
gespritzte Bogen (*) r~1d / r~ 154
|
e
d
PN10 SDR17
22° 30° 45° 90°

z Gew. z Gew. z Gew. z Gew.
150 0,26 150 0,25 161 0,30 220 0,32
155 0,36 155 0,39 168 0,40 238 0,46
180 0,58 180 0,66 197 0,70 280 0,86
219 1,21 219 1,18 243 1,22 340 1,24
225 1,48 225 1,46 253 1,60 363 1,90
231 1,98 231 1,80 262 1,94 385 2,66
239 2,42 239 2,56 274 2,75 415 3,36
247 3,20 247 3,20 287 3,50 445 4,50
255 4,10 255 4,28 299 4,60 475 6,26
266 534 266 5,52 315 6,15 513 7.81
385 9,30 385 9,30 440 10,40 650 12,50
400 12,30 400 13,60 460 13,60 695 17,10
460 17,70 460 17,70 535 20,00 803 25,00
540 26,00 540 26,00 620 28,50 900 41,21
560 34,00 560 29,80 650 37,00 980 49,70

Gewichte in [kg], MaRe in [mm]
PN16 SDR11
22° 30° 45° 90° (*)

z Gew. z Gew. z Gew. z Gew.
150 0,35 150 0,35 161 0,38 131 0,28
155 0,58 155 0,47 168 0,54 153 0,46
210 0,97 210 0,97 227 1,05 173 0,76
234 1,64 234 1,58 255 1,72 195 1,30
225 2,20 225 2,18 253 2,46 216 1,82
231 2,76 231 2,51 262 2,85 237 2,42
239 3,80 239 3,59 274 4,03 262 3,42
247 4,70 247 4,70 287 5,50 294 4,98
255 6,07 255 6,32 299 6,60 317 6,80
266 7,75 266 7,75 315 9,20 351 9,20
385 13,10 385 14,00 440 14,80 382 13,12
400 16,30 400 18,28 460 20,05 432 18,34
460 21,85 460 26,00 535 29,28 471 25,13
540 37,00 540 31,70 620 42,20 560 34,03
560 45,90 560 50,20 650 56,00 625 46,90

Gewichte in [kg], Mal3e in [mm]
PN25 SDR7,4
22° 30° 45° 90°

Z Gew. Z Gew. Z Gew. Z Gew.
155 1,50 155 1,50 168 1,50 238 1,70
210 2,60 210 2,60 227 2,60 310 2,60
219 2,47 219 2,47 243 2,11 340 2,72
225 5,80 225 5,80 253 5,80 363 5,80
231 7,30 231 7,30 262 7,30 385 7,30
239 6,69 239 6,69 274 6,69 415 7,16
247 14,50 247 14,50 287 14,5 445 15,70
255 19,40 255 19,40 299 19,4 475 22,40
266 11,91 266 11,91 315 12,97 513 16,37

Gewichte in [kg], MaRe in [mm]
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5.5.2 Winkel Bestellbez. PE10W.../..-

PN10 SDR17 PN16 SDR11
45° 90° 45° 90°
d e L z Gew. L z Gew. e L z Gew. L z Gew.
63 3,8 65 90 0,16 80 115 0,19 5,8 65 90 0,22 80 115 0,28
75 4,5 68 90 0,20 88 129 0,28 6,8 68 90 0,29 88 129 0,42
90 54 80 105 0,32 88 140 0,43 8,2 80 105 0,49 88 140 0,63
110 6,6 90 122 0,49 96 160 0,74 10,0 90 122 0,81 96 160 1,04
125 7.4 95 135 0,80 100 169 0,81 11,4 95 135 1,17 100 169 1,47
140 8.3 120 164 1,10 120 202 1,43 12,7 120 164 1,60 120 202 1,92
160 9,5 138 185 1,80 138 230 232 14,6 138 185 2,67 138 230 3,33
180 10,7 138 190 2,36 138 240 3,04 16,4 138 190 3,41 138 240 4,37
200 11,9 149 205 320 145 260 290 18,2 149 205 4,70 145 260 6,00
225 13,4 150 210 410 150 275 558 20,5 150 210 6,07 150 275 7,93
250 14,8 130 220 5,83 130 292 774 22,7 130 220 830 130 292 11,02
280 16,6 140 230 8,10 140 320 9,00 254 140 230 10,30 140 320 15,74
315 18,7 150 250 11,20 150 370 1525 28,6 150 250 13,170 150 370 21,96
Gewichte in [kg], MaRe in [mm]

el
e2

d1
|
|
|
—¢
d2

L2

L1

L 5.5.3 Reduktionen zentrisch Bestellbez. PE10R.../...-

PN10 SDR17 PN16 SDR11

d1 d2 el e2 L L1 L2 Gew. el e2 L L1 L2 Gew.
75 63 4,5 3.8 166 70 63 0,15 6,8 5,8 166 70 63 0,23
90 63 5,4 3,8 182 79 70 0,23 8,2 5,8 182 79 70 0,50
75 5,4 4,5 185 79 70 0,25 8,2 6,8 185 79 70 0,30
110 63 6,6 3,8 185 82 63 0,31 10,0 5,8 185 85 67 0,44
75 6,6 4,5 215 95 79 0,35 10,0 6,8 185 85 70 0,49
90 6,6 54 185 82 79 0,37 10,0 8,2 185 85 67 0,52
125 63 7.4 3.8 200 87 63 0,40 11,4 5,8 200 90 66 0,61
75 7.4 4,5 225 100 75 0,45 11,4 6,9 227 100 75 0,67
90 7.4 54 200 87 79 0,46 11,4 8,2 200 90 79 0,66
110 7.4 6,6 200 87 82 0,51 11,4 10,0 200 90 88 0,51
140 75 8,3 4,5 246 116 72 0,61 12,7 6,8 225 110 70 0,85
90 83 54 248 116 85 0,64 12,7 8,2 225 110 79 0,90
110 83 6,6 250 105 95 0,72 12,7 10,0 230 110 88 0,92
125 8.3 7.4 253 105 105 0,78 12,7 11,4 230 110 90 0,97
160 90 9,5 54 248 120 79 0,90 14,6 8,2 248 120 79 1,29
110 9,5 6,6 245 120 82 0,93 14,6 10,0 245 120 88 1,35
125 9,5 7.4 245 120 87 0,96 14,6 11,4 245 120 90 1,41
140 9,5 8,3 260 120 110 1,06 14,6 12,7 260 120 110 1,59

Fortsetzung Tabelle ndchste Seite
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Fortsetzung Tabelle Reduktionen zentrisch

d1
180

200

225

250

280

315

355

400

d2

90
110
125
140
160
125
140
160
180
110
160
180
200
160
180
200
225
180
200
225
250
225
250
280
250
280
315
280
315
355

el
10,7
10,7
10,7

10,7
11,9

11,9
11,9
13,4
13,4
13,4
13,4
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
16,6
16,6
16,6
18,7
18,7
18,7
211
211
21,1
23,7
23,7
23,7

5.5.4 T-Stuicke egal

63

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400

212
246
276
318
347
396
408
525
500
555
575
615
695
820
910

L1
63
70
79
87
97
98

101
140
122
127
130
139
150
165
180

e2

5,4
6,6
7,4

9,5
7,4

9,5
10,7

6,6

9,5
10,7
11,9

9,5
10,7
11,9
13,4
10,7
11,9
13,4
14,8
13,4
14,8
16,6
14,8
16,6
18,7
16,6
18,7
211

z1
105
122
135
159
172
196
205
260
250
276
288
308
346
410
455

PN10 SDR17
L L1
237 105
270 120
245 120
278 125
281 124
275 120
272 120
311 132
295 130
310 140
280 120
290 130
295 130
302 130
332 162
295 130
333 140
335 140
340 140
365 150
365 150
365 150
390 165
390 165
390 165
415 180
415 180
420 180

Bestellbez. PE10T...-..

PN10 SDR17
e Gew.
3,8 0,28
4,5 0,46
54 0,68
6,6 1,20
7,4 1,55
8,3 2,12
9,5 3,04

10,7 4,96

11,9 5,60

13,4 8,24

14,8 9,38

166 12,70

18,7 18,20

21,1 25,90

23,7 35,02

L2 Gew.
79 1,01
92 1,30
87 1,12
125 1,45
110 1,97
120 1,65
115 1,82
90 2,62
120 2,18
115 2,37
115 2,24
100 2,70
105 3,10
112 3,54
120 3,72
105 3,10
112 3,80
120 4,10
130 4,72
120 5,29
130 5,54
140 5,94
130 7,01
140 6,73
150 7,24
140 7,93
150 9,95
165 9,62
PN16 SDR11
e Gew.
58 0,36
6,8 0,62
8,2 0,96
10,0 1,66
11,4 2,24
12,7 3,20
14,6 4,31
16,4 7,09
18,2 8,26
20,5 11,70
22,7 14,80
25,4 18,70
28,6 26,20
32,2 39,80
364 42,50

Gewichte in [kg], MaBe in [mm]

el
16,4
16,1
16,4
16,7
16,7
18,2
18,2
18,2
18,2

20,5
20,5
20,5
22,7
22,7
22,7
22,7

254
254
254
28,6
28,6
28,6
32,3
32,3
32,3
36,4
36,4
36,4

e2

8,2
10,0
11,4
12,7
14,6
11,4
12,7
14,6
16,4

14,6
16,4
18,2
14,6
16,4
18,2
20,5

18,2
20,5
22,7
20,5
22,7
254
22,7
254
28,6
254
28,6
32,3

z1

PN16 SDR11
L L1
237 105
245 105
245 105
270 120
270 120
281 124
270 120
275 120
275 120
295 130
290 128
290 130
290 130
295 130
302 130
310 130
333 140
335 140
340 140
365 150
365 150
365 150
390 165
390 165
390 165
415 180
415 180
420 180

L2
79
82
87

110
120
110
110
120
110

120
120
120
100
105
112
120

112
120
130
120
130
139
130
139
150
139
150
165

Gew.
1,53
1,72
1,84
1,98
2,12
2,21
2,31
2,43
2,64

3,12
3,32
3,26
3,71
4,05
4,38
4,85

5,85
6,09
6,54
7,90
8,10
8,80
9,10
9,50
9,89
10,42
11,13
11,60

Gewichte in [kg], Mal3e in [mm]
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5.5.5 T-Stuicke, reduzierter Abgang Bestellbez. PE10T.../...-10

z2

PN10 SDR17
T e dl d2 el e L L1 L2 z1 z2 Gew.
- 75 63 45 38 252 69 62 126 116 044
JL 5 % 63 54 38 275 79 63 135 123 066
] 75 5,4 4,5 272 74 71 136 139 1,02

d1

110 63 6,6 3,8 318 82 63 159 147 1,10

75 6,6 4,5 315 84 70 158 152 0,89
L1 z1

L 90 6,6 54 318 82 79 159 158 1,07

125 63 74 3,8 166 101 70 183 157 1,13
75 7,4 4,5 164 102 76 182 162 1,37

90 7,4 5,4 160 100 86 180 170 1,41

110 7,4 6,6 334 84 83 167 168 1,24

140 63 83 3,8 390 103 69 195 165 1,94
75 83 4,5 390 104 77 195 177 1,99

90 8.3 54 392 105 85 196 188 2,01

110 83 6,6 392 105 88 196 188 2,09

160 63 9,5 3,8 330 86 33 165 130 1,98
75 9,5 4,5 343 98 74 172 180 1,91

90 9,5 54 410 98 79 205 188 2,62

110 9,5 6,6 410 98 82 205 195 2,68

180 75 10,7 45 470 116 77 235 197 3,92
90 10,7 54 420 136 97 210 200 3,72

110 10,7 6,6 470 117 98 235 218 4,03

125 10,7 74 470 117 100 235 223 4,10

140 10,7 83 470 116 105 235 225 4,19

160 10,7 9,5 411 105 94 200 205 3,07

200 63 11,9 3,8 500 122 63 250 190 5,24
75 11,9 4,5 514 127 80 257 203 5,15

90 11,9 5,4 500 122 79 250 207 5,20

110 11,9 6,6 500 122 82 250 215 5,39

125 11,9 7,4 516 127 104 257 225 5,38

160 11,9 9,5 500 122 98 250 234 6,40

225 63 13,4 3,8 524 130 68 262 245 6,69
75 13,4 4,5 555 120 70 215 277 4,64

90 13,4 54 555 127 80 276 226 7,00

110 13,4 6,6 555 127 82 276 235 7,24

125 13,4 7,4 524 130 92 262 267 6,98

140 13,4 83 530 130 105 265 280 7,17

160 13,4 9,5 555 127 98 276 253 7,30

180 134 10,7 550 120 105 276 280 7,18

250 110 14,8 6,6 576 130 82 288 242 9,40
315 110 18,7 6,6 695 150 82 346 277 11,64
160 18,7 9,5 695 150 102 346 296 12,80

225 187 134 638 170 145 319 335 14,72

250 18,7 14,8 695 150 130 346 325 15,50
Gewichte in [kg], Mal3e in [mm]



5.5.5 T-Stuicke, reduzierter Abgang Bestellbez. PE10T.../...-16

PN16 SDR11
d1 d2 el e2 L L1 L2 z1 z2 Gew.
75 63 6,8 5,8 255 70 63 128 117 0,76
90 63 8,2 5,8 280 79 63 135 123 0,85
75 8,2 6,8 272 73 68 136 138 0,78
110 63 10,0 5,8 320 87 63 159 147 1,00
75 10,0 6,8 309 82 70 155 151 1,16
90 10,0 8,2 320 86 79 159 158 1,52
125 63 11,4 5,8 358 101 70 179 157 1,69
75 11,4 6,8 358 102 76 179 162 1,72
90 11,4 8,2 330 109 90 165 168 1,72
110 11,4 10,0 341 90 83 171 170 1,84
140 63 12,7 58 386 103 69 193 165 2,41
75 12,7 6,8 386 104 77 193 177 2,45
90 12,7 8,2 388 105 85 194 188 2,51
110 12,7 10,0 388 105 88 194 188 2,64
160 63 14,6 5,8 343 98 65 172 176 2,49
75 14,6 6,8 343 98 74 172 180 2,66
90 14,6 8,2 412 101 79 205 188 3,72
110 14,6 10,0 412 101 82 205 195 3,72
180 75 16,4 6,8 460 116 77 230 197 4,95
90 16,4 8,2 420 136 97 210 200 4,42
110 16,4 10,0 455 145 101 228 220 4,70
125 16,4 11,4 430 117 100 215 223 511
140 16,4 12,7 460 116 105 230 225 5,54
160 16,4 14,6 411 105 94 206 205 4,39
200 63 18,2 5,8 500 122 63 250 190 7,12
75 18,2 6,8 510 127 80 255 203 6,44
90 18,2 8,2 500 122 79 250 207 7,05
110 18,2 10,0 500 122 82 250 215 7,32
125 18,2 11,4 510 127 104 255 225 6,75
160 18,2 14,6 500 122 98 250 234 8,58
225 63 20,5 5,8 540 130 68 270 245 8,31
75 20,5 6,8 555 120 70 276 215 6,43
90 20,5 8,2 558 120 80 276 226 9,73
110 20,5 10,0 558 120 82 276 235 9,78
125 20,5 11,4 522 130 92 261 267 8,72
140 20,5 12,7 540 130 105 270 280 8,88
160 20,5 14,6 560 120 98 276 253 10,23
180 20,5 16,4 560 120 105 276 280 10,87
250 110 22,7 10,0 575 130 82 288 242 13,80
160 22,7 14,6 575 127 98 288 261 14,40
315 110 28,6 10,0 695 150 82 346 277 16,00
160 28,6 14,6 695 150 102 346 296 17,56
225 28,6 20,5 638 170 145 319 335 20,20
250 28,6 22,7 695 150 130 346 325 21,62

Gewichte in [kg], MaRe in [mm]

d2

e2

z2

L2

el

d1

L1

z1
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5.5.6 Abzweiger egal

63
75
90
110
125
160
180
200
225

244
290
371
400
447
538
580
633
700

5.5.7 Endkappen

63

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400

e
3,8
4,5
5,4
6,6
7,4
8,3
9,5
10,7
11,9
13,4
14,8
16,6
18,7
21,1
23,7

L1
63
75
85
85

105
115
116
122
135

156
182
234
249
290
375
388
408
485

PN10 SDR17

L

82

92
106
120
126
136
150
160
175
200
205
235
255
228
310

Gew.

0,07
0,11
0,17
028
037
0,50
075
1,01
1,35
1,82
2,37
3,35
4,48
6,51
9,35

Bestellbez. PE10A...-..

PN10 SDR17 PN16 SDR11
e Gew. e Gew.
3,8 0,44 5,8 0,47
4,5 0,59 6,8 0,55
5,4 1,25 8,2 1,45
6,6 1,50 10,0 2,24

- - 11,4 3,31
9,5 5,62 14,6 6,26

10,7 7,75 16,4 8,65

11,9 10,24 18,2 11,72

13,4 14,80 20,5 16,30

Gewichte in [kg], MalRe in [mm]
Bestellbez. PE10K...-..
PN16 SDR11

e L Gew.

5,8 82 0,09

6,8 92 0,15

8,2 106 0,23
10,0 120 0,40
11,4 126 0,55
12,7 136 0,77
14,6 150 1,06
16,4 160 1,41
18,2 175 1,90
20,5 200 2,75
22,7 205 3,64
254 235 5,00
28,6 255 6,89
32,2 228 9,78
36,4 310 13,37

Gewichte in [kg], MaRe in [mm]



5.5.8 VorschweiBbunde

63

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400

63

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400

75

90
110
125
140
160
180
200
225

d3

75

89
105
125
132
155
175
183
232
235
285
291
335
373
427

d3

75

89
105
125
132
155
175
183
232
235
285
291
335
373
427

d3

89
105
125
132
155
175
183
232
235

d4
102
122
138
158
158
188
212
212
268
268
320
320
370
430
483

d4
102
122
138
158
158
188
212
212
268
268
320
320
370
430
482

d4
122
138
158
158
188
212
212
268
268

PN10 SDR17
L1 e
87 3,8
92 4,5
96 5,4

110 6,6
132 7.4
130 8,3
130 9,5
140 10,7
135 11,9
135 13,4
145 14,8
160 16,6
160 18,7
175 21,1
196 23,7

PN16 SDR11
L1 e
87 58
92 6,8
96 8,2

110 10,0
132 11,4
130 12,7
130 14,6
140 16,4
135 18,2
135 20,5
145 22,7
160 25,4
160 28,6
175 32,2
186 36,3

Bestellbez. PE10VB...-..

L2
14
16
17
18
18
18
18
20
24
24
25
25
25
30
33

L2
14
16
17
18
25
25
25
30
32
32
35
35
35
40
46

120
130
140
160
182
180
180
198
200
200
215
228
238
260
290

L
120
130
140
160
182
180
180
198
200
200
215
228
238
255
290

Gew.
0,17
0,27
0,40
0,53
0,64
1,16
1,28
2,22
2,20
3,54
4,04
4,80
5,06
7,30

10,30

Gew.
0,22
0,34
0,49
0,69
0,94
1,26
1,59
2,02
3,13
3,26
4,87
5,59
7,79

10,40

14,60

Bestellbez. PE10VB/LOSF...-25

PN25 SDR7,4
L1 e
92 10,3
96 12,3

110 15,1
132 171
130 19,2
130 21,9
140 24,6
135 27,4
135 30,8

L2
16
17
18
25
25
25
30
32
32

Gewichte in [kg], MaRe in [mm]

L
130
140
160
182
180
180
198
200
200

Gew.
3,51
4,40
6,08
6,21
9,18

10,79

10,30

17,60

L1

L2

d3

d4

35



d2xn 5.5.9 Losflansche PP/Stahl

63

36

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400

63

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400

d

75

90
110
125
140
160
180
200
225

B.... gebohrt PN nach ISO/DIN 2501

DN
50
65
80

100

100

125

150

150

200

200

250

250

300

350

400

DN
50
65
80

100

100

125

150

150

200

200

250

250

300

350

400

DN
65
80

100

100

125

150

150

200

200

B
10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
10/16

10
10
10
10
10
10
10

10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
10/16
16
16
16
16
16
16
16

B
40
40
40
40
40
40
40
25
25

b
18
18
20
20
20
24
24
24
24
24
30
30
34
39
43

18
18
20
20
20
24
24
24
28
28
31
24
34
48
54

b
20
22
22
22
24
24
24
26
26

PN10
D d2
165 18
185 18
200 18
220 18
220 18
250 18
285 22
285 22
340 22
340 22
405 22
405 22
460 22
520 22
580 26

PN16
D d2
165 18
185 18
200 18
220 18
220 18
250 18
285 22
285 22
344 22
344 22
410 26
410 26
465 26
532 26
594 30

PN25
D d2
185 18
200 18
235 23
235 23
270 27
300 27
300 27
360 27
360 27

Bestellbez. PP-LOSF...-..

dé

78

92
108
128
135
158
178
188
237
240
288
294
338
376
430

dé

78

92
108
128
135
158
178
188
235
238
288
294
338
376
430

dé

92
108
128
128
158
178
186
222
225

125
145
160
180
180
210
240
240
295
295
350
350
400
460
515

125
145
160
180
180
210
240
240
295
295
355
355
410
470
525

k
145
160
190
190
220
250
250
310
310

© O 00 O 00 0 00 A A D

-
N N N 0o

16

—
(o)}

® 0 00 0 0o KA K~ 3

S Y
O OO NN DNDNDN O

=]

00 00 00 00 00 0o

8
12
12

Gew.
0,90
1,17
1,36
1,70
1,48
2,33
3,55
3,22
4,58
4,23
7,20
7,15
9,44

15,57

16,80

Gew.
0,90
1,17
1,36
1,70
1,48
2,33
3,55
3,22
3,72
3,32
6,39
6,31
9,74

16,30

20,85

Gew.
4,01
511
7,03
7,03
9,63

11,62

11,62

16,23

16,23

Gewichte in [kg], MaRe in [mm]



5.5.10 ElektroschweiBmuffen Bestellbez. PE10EM...PN..

PN10
d d1 L Gew. I
160 186 180 1,05
180 213 194 1,45 © 5
200 233 208 1,80
225 261 224 2,39 A IS, |
250 304 244 4,35
280 340 252 5,68 L
315 382 268 8,00 - .
355 414 290 8,20
400 487 290 15,99
PN16 [T M
d d1 L z Gew. (e
20 31 68 2 0,05 o
25 36 68 2 0,06 o i
32 44 72 2 0,07 S| !
40 54 80 2 0,10
50 66 88 2 0,14 - L -
63 81 96 2 0,19 mit integrierter Rohrfixierung bei d <63
75 9% 110 2 0,29
90 113 125 2 0,42
110 138 145 2 0,70
125 154 158 3 0,74
140 172 168 3 0,97
160 196 180 3 1,39
180 219 194 - 1,75 o
200 244 208 - 2,35
225 273 224 - 3,16 v _
250 304 244 - 4,35
280 340 252 - 5,67 - L -
315 382 268 - 8,00
355 438 291 - 13,10
400 493 295 - 18,32
PN25 b
d d1 L Gew. ; M@« i
40 56 176 013 ! _
50 68 195 0,21 13| 1 ©
63 82 213 0,32 |
75 98 126 0,34 - ] .
90 117 148 0,57
110 140 163 0,81
125 157 173 1,00
140 175 182 1,34
160 193 198 1,82
180 217 211 2,55
200 242 223 3,26
225 273 240 4,26

Gewichte in [kg], MaRe in [mm]
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5.6 Abmessungen und Gewichte von Formstucken,
drucklos Kanal

5.6.1 Bogen SN8

¥ d S

d 110 53
125 6,0

- 160 7,7
200 96
250 11,9
315 15,0

a
I
107
107
112
212
237
297

50

z
109
115
115
216
485
304

Gew.

0,36
0,49
0,81
2,36
4,10
8,16

15°

114
115
123
225
253
318

5.6.2 Abzweiger 45° SN8 egal

d1
110
125
160
200
_ 250
1 n : 315

d2
110
125
160
200
250
315

s1
53
6,0
7,7
9,6
11,9
15,0

Gew.

0,38
0,49
0,86
2,45
4,29
8,52

s2
53
6,0
7,7
9,6
11,9
15,0

5.6.3 Abzweiger 45° SN8 reduziert

d1

125
160
200
250
315

d2
110
110
160
160
160

s1
6,0
7,7
9,6
11,9
15,0

s2
53
53
7,7
7,7
7,7

5.6.4 Reduktionen exzentrisch SN8

7 d1

/ 125

0 _____mj;?/éf ------ —+ @ 160
4 i "1 200
. ! 250

: 315

5.6.5 Putzstiicke SN8

z | d

160

d| — ] 200
JL : 250
315

38

d2
110
125
160
200
250

el
6,0
7,7
9,6

11,9

15,0

e

7,7
9,6
11,9
15,0

e2
53
6,0
7,7
9,6
11,9

245
285
335
400

Bestellbez. PEKGB.../..-8

30° 45° 90°

z
122
124
133
239
270
339

Gew. z Gew. z Gew.
0,40 175 0,57 220 0,78
0,53 185 0,77 234 1,07
0,93 185 1,27 243 1,82
2,61 310 3,31 384 443
457 350 5,81 427 7,62
9,10 440 11,6 537 152

Gewichte (Gew.) in [kg], MaRRe in [mm]

Bestellbez. PEKGEA.../..-8

L L1 Gew.
520 330 1,30
588 370 1,90
655 422 3,47
768 505 6,15

1005 690 12,8
1125 780 22,5

Gewichte (Gew.) in [kg], MalRe in [mm]

Bestellbez. PEKGEA.../..-8

L L1 Gew.
588 370 1,90
655 422 3,47
768 505 6,15
935 600 10,2

1005 600 15,7

Gewichte (Gew.) in [kg], Mal3e in [mm]

L
330
400
600
750
950

Bestellbez. PEKGR.../...EX-8

L1 L2 Gew.
125 80 0,75
160 80 1,20
200 80 3,40
250 200 6,10

300 250 11,60

Gewichte (Gew.) in [kg], MalRe in [mm]

Bestellbez. PEKGRE...-8

L Gew.
500 2,80
500 4,80
600 7,20
600 10,20

Gewichte (Gew.) in [kg], Mal3e in [mm]



6 Zuldssige Zugkrafte

Bei der Verlegung von PE100/PE 100-RC Druckrohren durfen bestimmte
Zugkrafte entsprechend der Mindestfestigkeit (10 N/mm?2) gemal3 fol-
gender Tabelle nicht Gberschritten werden:

DN/OD 32 40 50 63 75 90 110 125 140 160 180 200

SDR17 7 10 14 21 27 34 45 57
SDR11 3 4 7 10 15 21 31 41 51 67 84
SDR7,4 15 21 30 45 58 73 95 120

Maximale zulassige Zugkrafte [kN] fur Polyethylen-Rohre aus PE100/PE
100-RC bei Rohrwandtemperatur von 20 °C und bei 30 Minuten Bean-
spruchungsdauer.

Bei einer Beanspruchungsdauer von mehr als 30 Minuten sind die Werte
um 10 % zu vermindern.

Bei mehr als 20 Stunden um 25 %.

Bei einer Rohrwandtemperatur von 40°C gelten um 30 % verminderte
Werte.

Aufgrund der geringeren Mindestfestigkeit (8 N/mm?) gelten fur PE8O
Rohre andere Zugkrafte. Die Werte kdnnen bei Bedarf zur Verfigung
gestellt werden.

70
104
149

225

89
132
188

250
109
162

280 315 355 400
137 174 221 280
203 257 327 415

zulassige Zugkrafte in [kN]
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7 Druckverlust in Pipelife-Rohren Ausgabe 12/2000
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