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Allgemeine Hinweise

Die in diesem technischen Handbuch enthaltenen Informationen sollen lhnen helfen, unsere Erzeugnisse sachgemal} anzuwenden. Bei
der Zusammenstellung von Texten und Abbildungen wurde mit gro3ter Sorgfalt vorgegangen. Trotzdem kénnen Fehler nicht vollstandig
ausgeschlossen werden. Pipelife kann fur fehlerhafte Angaben und deren Folgen weder eine juristische Verantwortung noch irgendwelche
Haftung Gbernehmen. Technische Anderungen vorbehalten.

Alle Angaben ohne Gewahr. Fur weitere Informationen stehen wir Ihnen gerne zur Verfigung - fragen Sie unseren AuBendienst oder
kontaktieren Sie uns unter: 02236/67 02-0 oder office@pipelife.at
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Edelstahl und C-Stahl

Dimensionen

Werkstoffe

Vorteile Presssysteme

1 Einleitung

Pipelife Metall-Pressfitting-Systeme sind Pressverbindungssysteme aus
Edelstahl oder C-Stahl, die einfach und schnell montiert werden kénnen.
Rohre und Fittings mit hoher mechanischer Widerstandsfahigkeit ge-
wahrleisten eine lange Lebensdauer fur Rohrsysteme in der Haustechnik
und der Industrie.

Das Sortiment an Rohren und Fittings umfasst die Durchmesser von 15
bis 108 mm.

Die Planung und die Inbetriebnahme von Verteilsystemen erfordern ein
umfassendes Wissen - sowohl hinsichtlich der Technik als auch hinsicht-
lich der gesetzlichen Bestimmungen. Die Vorgaben dieser gesetzlichen
Bestimmungen sowie gultigen Normen und Richtlinien sind einzuhalten.

Dieses technische Handbuch liefert grundlegende Informationen, um:

+ die Anwendungsbereiche mit der erforderlichen Kompetenz zu
bewerten

+ Anlagen gemaR den aktuellen technischen Richtlinien und Kriterien
zu planen

+ fachgerechte Installationen durchzufuhren.

Es ist darUber hinaus Aufgabe des Planers und/oder des Installateurs,
sich zu vergewissern, dass die in diesem Handbuch enthaltenen Bestim-
mungen den aktuell geltenden Gesetzen und Richtlinien entsprechen.

1.1 Werkstoffe

Je nach Anwendungsbereich werden Produkte aus folgenden Werk-
stoffen eingesetzt:

* Edelstahl

+ C-Stahl

1.2 Vorteile

Die grundlegenden Vorteile von Pipelife Metall-Pressfitting-Systemen

sind folgende:

+ einfache, schnelle und sichere Montage

+ Funktion ,unverpresst undicht”

* Pressindikator in den Dimensionen Da 15 mm - Da 54 mm

+ praktische Alternative zu herkémmlichen Verbindungsmethoden,
die Schweil3- und/oder Gewindeschneidarbeiten erfordern

+ Verringerung der Gesamtkosten der Anlage

+ saubere und sichere Systeme ohne Risiko fur den Installateur

+ zuverldssige und sichere Dichtheit der Systeme

+ geringe Fehlergefahr fur den Verarbeiter durch einfache
Verbindungstechnik

+ keine Notwendigkeit von Schweil3geraten

+ keine Brandgefahr bei der Verarbeitung

+ hohe Korrosionsbestandigkeit

+ deutlich geringeres Gewicht als herkdmmliche Metallsysteme

+ asthetisch ansprechendes Design, ideal fur Aufputz-Installationen



2. Beschreibung des Systems

2.1 Allgemeines
Pipelife Metall-Pressfitting-Systeme bestehen aus folgenden Komponenten:

Pressfittings

Sie sind der Grundbaustein des Systems. Das weitreichende Sortiment
umfasst neben Standardfittings wie Bogen, T-Stiicke und Muffen auch
Fittings, die den Anschluss an andere Werkstoffe ermoglichen, wie
Flansch- oder Gewindefittings.

In jeder Pressverbindung befindet sich zur Abdichtung ein O-Ring aus
synthetischem Kautschuk.

Je nach Anwendung in den nachfolgenden Kapiteln 5 und 6 erfillen sie
die dafur erforderlichen Anforderungen.

Rohre

Die Rohre sind das zweite Element des Systems.

Je nach Anwendung in den nachfolgenden Kapiteln 5 und 6 erflllen sie
die dafur erforderlichen Anforderungen.

Presswerkzeuge

Diese dienen zum Verpressen von Rohr und Fitting.

Pipelife empfiehlt den Einsatz von Klauke Presswerkzeugen.

Es kénnen aber auch andere, nach Punkt 2.3 freigegebene Presswerk-
zeuge verwendet werden.

2.2 Pressverfahren

Das Verpressen der Pipelife C-Press Fittings mit den Rohren ist einfach,
schnell und sicher. (Siehe Kapitel 8: Transport- und Montagerichtlinien)

Das Rohr wird bis zum Anschlag in den Fitting eingeschoben. Anschlie-
Rend wird das ringférmige Ende mit einer von einem Presswerkzeug
betatigten Backe oder Kette auf das Rohr gedruckt.

Pipelife Metall-Press-Systeme werden ausschlieBlich mit Pressbacken
und Pressketten mit ,M"-Kontur verpresst.

Ein Verpressen der Systeme mit Backen und Ketten anderer Konturen ist
nicht erlaubt.

Das Verpressen bewirkt zwei Verformungen.

Die erste radiale Verformung komprimiert den O-Ring in der ring-
féormigen Aufnahme und gewahrleistet die Dichtheit.

Die Zweite verandert die Geometrie der Verbindung und des Rohres und
gewahrleistet damit eine langskraftschllssige und verdrehsichere Ver-
bindung.

Nebenstehende Abbildungen zeigen die Komponenten vor und nach
dem Verpressen im Profil und im Querschnitt.

In den Dimension Da 15 bis Da 35 mm erfolgt das Verpressen mit Press-
backen, in den Dimensionen Da 42 bis Da 108 mm mit Pressketten.

Hinweis: C-Press Fittings in den Dimensionen Da 42 und Da 54 mm
arfen nur mit Pressketten mit wenigstens 3 Segmenten verpresst
werden.

Profilansicht

Pressfitting O-Ring Rohr

vor der Verpressung

1I

( — N\

nach der Verpressung

Querschnittansicht

Da 15-35 mm



regelmaflige Wartung der
Pressmaschine

Servicecenter

Die so erzielte Rohrverbindung verleiht dem System hohe Festigkeit und
gleichzeitig die notwendige Elastizitat, um die Beanspruchungen aufzu-
fangen, die gewdhnlich bei der Verlegung auftreten oder durch den
Betrieb der Anlagen entstehen (Vibrationen, Warmedehnungen usw.).

Die Verbindung der Pressfittings mit den Rohren ist einfach, schnell und
sicher. Ein Lésen der Pressverbindung ist nicht méglich.

2.3 Presswerkzeuge

Das Verpressen von Pipelife Metall-Press-Systemen erfolgt mit den
passenden Klauke Presswerkzeugen.

Diese setzen sich zusammen aus:
* Pressmaschine

* Pressbacken bzw.

+ Pressketten mit Adapterbacken

Die Bedienungsanleitungen der Klauke Presswerkzeuge sind zu be-
achten.

Pressmaschinen und Pressbacken bzw. Pressketten sind einer jahrlichen
Wartung durch eine autorisierte Fachwerkstatte zu unterziehen.

Far Klauke Presswerkzeuge wenden Sie sich bitte an das

Klau!ge Servicecenter
IZ NO-SUd, StralBe 2a, Objekt M29
2351 Wiener Neudorf

Auf dem Markt sind unterschiedliche Typen von elektromagnetischen
und elektrohydraulischen Pressen in unterschiedlichen Versionen mit
Batterie- oder Netzstrombetrieb verflgbar.

Normalerweise werden sie in Abhangigkeit der maximal anwendbaren

Kraft in drei Klassen unterteilt:

* tragbar und fUr geringe Krafte (bis zu 17 kN); diese sind fir Durch-
messer bis zu 28 mm geeignet

« fUr mittlere Krafte (bis zu 40 kN); diese sind die gebrauchlichsten und
vielseitigsten Maschinen und flir Durchmesser bis zu 54 mm geeignet

« flr hohe Krafte (Uber 40 kN); fUr groRe Durchmesser (ab 76,1 mm)

Die Dichtheit der Verbindung kann nur bei Verwendung von Presswerk-
zeugen gewabhrleistet werden, die von Pipelife freigegeben sind.



Folgende Hersteller sind fur die Pipelife Metall-Presssysteme freige-

geben:

Hersteller/ Freigegebenes Sortiment Verfiigbare

Marke Dimensionen

Klauke Samtliche Maschinen, Adapter, Press- 15-108 freigegebene Pressmaschinen

backen und -ketten, die vom Hersteller
als geeignet flr das Verpressen von
.M“-Profilen freigegeben sind.

Novopress ~ Samtliche Maschinen, Adapter, Press- 15- 108
backen und -ketten, die vom Hersteller
als geeignet fur das Verpressen von
»M“-Profilen freigegeben sind.

Rems Samtliche Maschinen, Adapter, Press- 15 -54
backen und -ketten, die vom Hersteller
als geeignet flr das Verpressen von
.M“-Profilen freigegeben sind.

ACHTUNG! 1. Pressverbindungen in den Dimensionen 42 bis 108 mm sind ausschlie3lich mit Press-
ketten mit mindestens drei Gliedern auszufuhren.
Pressverbindungen, durchgefiuihrt mit Pressbacken in diesen Dimensionen, sind nicht
zugelassen und fuhren zu einem Wegfall der Garantie/Gewahrleistung.

LAltere” Modelle von Pressmaschinen werden als geeignet erachtet, wenn sie die
geforderten Leistungsdaten gewahrleisten.

Alle Maschinen und Pressbacken/-ketten mussen einer jahrlichen Prifung und Wartung
unterzogen werden.

Fur die Anwendung mit Zulassung VdS missen Novopress-Werkzeuge verwendet
werden. Fir Durchmesser 35 bis 108 mm sind Pressbacken/-ketten der Serie HP
einzusetzen.

Die Freigabe fur weitere Hersteller von Presswerkzeugen wie Ridgid,
Rothenberger und Vetec ist pauschal nicht mdglich. Wenden Sie sich in
diesen Fallen fur weitere Informationen mit einer Anfrage an das Pro-
duktmanagement Pipelife Gebdudetechnik.

Wir empfehlen,

+ die vom Hersteller vorgeschriebenen Nutzungs- und Wartungsmoda-
litaten rigoros einzuhalten

+ regelmalig die Pressprofile der Pressbacken und -ketten auf Unver-
sehrtheit zu kontrollieren

+ die Pressbacken und -ketten haufig mit einem fettlésenden Mittel zu
reinigen

+ die korrekte Schmierung aufrechtzuerhalten

* nach dem Ende der Lebensdauer der Werkzeuge samtliche Kompo-
nenten und insbesondere die Batterien vorschriftsgemald zu ent-
sorgen.

Reklamationen kénnen nicht akzeptiert werden, wenn die Einhaltung
des von den Herstellern vorgesehenen Wartungs-/Prifprogramms nicht
dokumentiert wird.

Die Verwendung von Pressbacken und -ketten mit V-Kontur oder
solchen, die als kompatibel fur beide Profile erklart werden, ist bei
keiner Dimension zulassig.

Hinweis: In der Praxis werden oftmals Pressenbacken/-ketten und
Presswerkzeuge unterschiedlicher Hersteller gemeinsam verwendet.
Der Umfang der mdglichen Kombinationen ist so grol3, dass keine
Garantie/Gewahrleistung abgegeben werden kann.



Lunverpresst undicht"-
Funktion

Tausch der Dichtringe

schwarzer Dichtring - EPDM

gruner Dichtring - FPM

Anwendungsbereiche der
Dichtringe

3. Dichtring

Der Dichtring wird aus synthetischem Kautschuk hergestellt und ge-
wahrleistet die Dichtheit der Pressverbindung. Das Sortiment der ver-
figbaren Durchmesser reicht je nach verwendetem Material von 15 bis
108 mm.

Pipelife Metall-Press-Systeme werden in den Dimensionen Da 15 mm
bis Da 54 mm mit speziellen ,polygonalen” O-Ringen mit ,unverpresst
undicht”-Funktion ausgeliefert.

Wird ein Fitting nicht verpresst, ist er bei der Druckprobe undicht.

Die O-Ringe haben eine spezielle Form (polygonal), weisen aber keine
Schwachung durch Rillen, Nuten oder Querschnittsverengungen auf.
Durch das Verpressen wird eine dichte Verbindung gewahrleistet.

Die in den Fittings werkseitig eingelegten schwarzen Dichtringe aus
EPDM sind fur Trinkwasser und Inertgas, Heizungs- und Kuhlwasser so-
wie trockene Druckluft und Feuerldschleitungen (16 bar) im Temperatur-
bereich von -20 °C bis +120 °C bei maximalem Betriebsdruck von 16 bar
geeignet.

FUr andere Anwendungen und Betriebstemperaturen sind andere Dicht-
ringe auf Bestellung lieferbar (siehe Kapitel 3.1).

Diese werden separat geliefert und sind vom Verleger vor Ort gegen die
werkseitig eingelegten schwarzen Dichtringe zu tauschen.

3.1 Werkstoffe

In Abhangigkeit der Anwendung sind O-Ringe aus folgenden Werk-
stoffen verfugbar:

EPDM - schwarz (werkseitig in den Fittings eingelegt)

Dieser ist der Standard-Dichtring, verfigbar in den Dimensionen von
15 bis 108 mm. Geeignet fur Temperaturen zwischen -20 und +120 °C
und far einen Druck von héchstens 16 bar.

Es ist vielseitig einsetzbar und wird fir Trinkwasserleitunen, Heizungs-
und Kuhlwasser, Sprinkler, Druckluft (entfettet) und Inertgas verwendet.

FPM - griin

Dieses Material wird bei hoheren Anforderungen verwendet und ist ge-
eignet fur Temperaturen zwischen -20 und +180 °C sowie bei einem
Druck von hochstens 16 bar.

Diese Dichtringe sind ebenfalls in den Dimensionen 15 bis 108 mm auf
Bestellung lieferbar.

Sie sind geeignet fir Solaranlagen und Ole.

Sie sind nicht geeignet fur Anlagen, in denen Dampf auftritt.

Die Bestandigkeit der Dichtmaterialien gegenuber verschiedenen Chemi-
kalien entnehmen Sie bitte dem Kapitel 14 (Liste der chemischen Bestan-
digkeit) in diesem Handbuch.

Werkstoff Norm  Min. und Max. Anwendung

max. Temp. Druck
EPDM EN 681 -20/+120°C 16 bar Trinkwasser, Inertgas
schwarz Heizung, Kihlung

Druckluft trocken,
Sprinkler anlagen
FPM EN 681 -20/+180°C 16 bar Solaranlagen
grin Olhaltige Druckluft
Ol, Kraftstoff



3.2 Dichtring-Profile

Die Dichtungs-O-Ringe sind in zwei Varianten verflgbar:
Dichtring polygonal ,,unverpresst undicht”

Dies ist ein patentierter, innovativer O-Ring, der nur in der Version EPDM
und in den Dimensionen 15 - 54 mm verfugbar ist.

Er weist eine polygonale Form auf und umfasst eine Reihe von ringfér-
mig angeordneten, réhrenférmigen Teilen mit gerader Achse und kons-
tantem Querschnitt, sodass im unverpressten Zustand mehrere Licken
zwischen dem nicht deformierten O-Ring und der Fittingnut vorhanden
sind.

Durch diese spezielle Form der O-Ringe weisen sie keine Schwachung
durch Rillen, Nuten oder Querschnittsverengungen auf.

Wenn der Pressfitting versehentlich nicht verpresst wird, ist die Ver-
bindung aufgrund des Profils des O-Rings sowohl wahrend der Dicht-
heits- als auch wahrend der Sichtprifung undicht.

Diese Eigenschaft ist allgemein als ,Leak Before Pressed - L.B.P.” (unver-
presst undicht) bekannt. Durch das Verpressen der Verbindungsstelle
am Fitting schliel3t der O-Ring alle Licken und sorgt somit fir die Ab-
dichtung.

Fittings der Produktserien Edelstahl Wasser und C-Stahl C-PRESS werden
standardmalRig mit werkseitig eingelegten schwarzen Dichtringen aus
EPDM dieser ,L.B.P."-Ausfuhrung geliefert.

Rundschnur-Dichtring

Erist der allgemein bekannte Dichtring und kommtin den grof3en Dimen-
sionen 76,1 mm, 88,9 mm und 108,0 mm zum Einsatz.

Auch bei diesem Dichtring ist durch die groRen Dimensionen die ,,unver-
presst undicht“-Funktion garantiert.

3.3 Flachdichtungen

Flachdichtungen werden bei Verschraubungen mit Uberwurfmutter ver-
wendet. Diese |dsbaren Verschraubungen werden eingesetzt, wenn eine
Rohrleitung vorubergehend getrennt werden muss.

Da das Lésen der flachdichtenden Verbindung zu einer Abnutzung der
Dichtung fihren kann, muss diese bei jedem Eingriff ausgetauscht
werden.

Auch Flachdichtungen sind in samtlichen Elastomer-Versionen verfugbar
und werden nach denselben Kriterien wie die O-Ringe je nach An-
wendung eingesetzt.

Lunverpresst undicht” O-Ring

Rundschnur O-Ring



unverpresster Fitting

Pressvorgang

Folie handisch entfernen

&>

verpresster Fitting

4. Pressindikator

Zusatzlich zur ,unverpresst undicht“-Funktion der O-Ringe (beschrieben
in Punkt 3.2 des vorliegenden Handbuchs) stellt Pipelife dem Verarbeiter
eine weitere Innovation zur Verfigung, welche die Gefahr minimiert,
dass eine Verbindungsstelle nicht verpresst wird.

Es handelt sich dabei um einen Pressindikator aus einer Kunststofffolie,
der aul3en an der Dichtringnut der Pressfittings der Dimensionen Da 15
bis Da 54 mm angebracht ist.

Diese Folie beeintrachtigt das Verpressen nicht.

Die Farbe der Folie ist je nach Fittingmaterial unterschiedlich:
* blau fir Fittings des Sortiments Edelstahl-Wasser
« rot fur Fittings des Sortiments C-Stahl

Beim Verpressen des Fittings reil3t die Folie, 16st sich vom Metall und
kann nun einfach von Hand entfernt werden.

Ein bei der Kontrolle vor der Druckprobe noch vorhandener Pressindi-
kator signalisiert dem Verarbeiter eine nicht verpresste Verbindung.

Dieser Pressindikator sowie die ,unverpresst undicht”-Funktion bieten
dem Installateur eine doppelte Sicherheit bei der Verarbeitung der
Systeme.



5. Edelstahl-Pressfitting-System
5.1 Edelstahl-Rohre

Die Rohre werden aus austenitischem Edelstahl Cr-Ni-Mo Nr. 1.4404
(AISI 316L) gemald den Normen EN 10088-2, EN 10217-7 und EN 10312
hergestellt.

Die Stangen werden in einer Lange von 6 Meter geliefert. Die Rohre sind
in den Dimensionen Da15 bis Da 108 mm verflgbar und werden an den
Enden mit Kappen verschlossen um ein Eindringen von Schmutz zu
vermeiden.

Pipelife Edelstahl-Rohre werden fir den Einsatz in Trinkwasser-Installa-
tionssystemen gefertigt.

Die fur diesen Einsatz notwendigen Prufungen und Zertifizierungen
OVGW, UA-Zeichen, DVGW wurden von einem unabhangigen Prif-
institut durchgeflhrt. Die Rohre werden zusatzlich einer jahrlichen
Uberwachungsprifung unterzogen.

Technische Daten:

Werkstoff Daxs DN Wasserinhalt Leergewicht
mm L/m Kg/m
15 x 1 12 0,133 0,351
18 x 1 15 0,201 0,426
Austenitischer, rostfreier 22x1,2 20 0,302 0,625
Stahl X2 CrNiMo 17-12-2 28x 1,2 25 0,514 0,805
Nr. 1.4404 (AISI 316L) 35x1,5 32 0,804 1,258
gemal EN 10088-2, EN 42 x1,5 40 1,195 1,521
10217-7und EN 10312 ¢, 15 50 2043 1,972
76,1x2 65 4,083 3,711
889x2 80 5,661 4,352
108x2 100 8,495 5,308

Zugfestigkeit: 490 - 690 N/mm?
Oberflachenrauheit: 1,5 ym
Warmeleitfahigkeit: 15 W/m*K
Ausdehnungskoeffizient: 0,0165 mm/m*K
Biegeradius: > 3,5 x Da (bis Da 28)

5.2 Edelstahl-Pressfittings

Die Pressfittings werden aus austenitischem Edelstahl Cr-Ni-Mo
Nr. 1.4404 (AISI 316L) hergestellt. Das Sortiment umfasst die Durch-
messer von Da 15 bis Da 108 mm.

Die Abmessung der Artikelbezeichnung entspricht dem AuRendurch-
messer des Rohres, mit dem sie verpresst werden.

Die Pressfittings werden mit einem speziellen Produktionsverfahren
hergestellt, welches in folgenden Hauptphasen ablauft:

+ Zuschnitt des Rohres und mechanische Bearbeitung

+ Biegen oder etwaige andere Bearbeitungen

+ Kaltformung des Bereichs des O-Rings

+ etwaiges Anschweilen von Verbindungsteilen

Werkstoff Rohr

Rohrlange

technische Daten Rohr

Werkstoff Fitting



Lunverpresst undicht”-
Funktion

Pressindikator

Anwendung Trinkwasser

aufbereitete Wasser
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+ Gluhbehandlung in kontrollierter Atmosphare bei 1.050 °C, um die ur-
sprunglichen Eigenschaften des Materials wiederherzustellen und die
Korrosionsbestandigkeit zu verbessern.

Alle Fertigungsprozesse sind nach EN ISO 9001/2000 zertifiziert und wer-
den eigen- und fremduberwacht.

Pipelife Edelstahl-Press-Fittings sind mit zwei Sicherheitsfunktionen aus-
gestattet:

1. Funktion ,,unverpresst undicht”

Alle Dimensionen des Edelstahl-Press-Systems von Da 15 mm bis Da 108 mm
sind ,unverpresst undicht”.

In den Dimensionen Da 15 mm bis Da 54 mm werden die Fittings mit
speziell geformten Dichtungen geliefert. Diese SicherheitsmaRnahme
garantiert bei der Druckprobe eine Undichtheit bei nicht verpressten
Verbindungen.

2. Pressindikator

Pipelife Edelstahl-Fittings sind in den Dimensionen Da 15 mm bis Da 54 mm
mit einem blauen Kunststoffiberzug gekennzeichnet.

Dieser Pressindikator wird durch den Pressvorgang zerstort und vom
Verarbeiter von Hand entfernt. Ein bei der Kontrolle vor der Druckprobe
noch vorhandener Pressindikator signalisiert eine nicht verpresste Ver-
bindung.

Pipelife Edelstahl-Pressfittings werden fir den Einsatz in Trinkwasser-
Installationssystemen gefertigt.

Die fUr diesen Einsatz notwendigen Prufungen und Zertifizierungen
OVGW, UA-Zeichen, DVGW wurden von einem unabhangigen Prifinstitut
durchgefiihrt. Die Fittings werden zuséatzlich einer jahrlichen Uberwa-
chungsprifung unterzogen.

5.3 Anwendung fur Trinkwasser

Das Pipelife Edelstahl-Pressfitting-System ist die ideale Lésung fur An-
lagen zur Trinkwasserversorgung in Gebauden. Der verwendete Edel-
stahl AISI 316L gewahrleistet ein hohes Mal3 an hygienischer Sicherheit
und eine hohe Korrosionsbestandigkeit.

Der Dichtring (O-Ring) fur das Edelstahl-System wird aus schwarzem
EPDM hergestellt und ist resistent gegentber Alterung, Hitze und vielen
chemischen Zusatzstoffen.

Das Pipelife Edelstahl-System ist damit fur alle Arten der Wasserauf-
bereitung wie

* teilentsalzt (enthartet, entkarbonisiert)

+ vollentsalzt (deionisiert, entmineralisiert und destilliert)

+ Reinstwasser mit einer Leitfahigkeit von 0,1 uS/cm geeignet.

Die Planung, Errichtung, Inbetriebnahme und der Betrieb von Trink-
wasseranlagen erfolgt nach den Vorgaben der ONORMen EN 806, B 2531
und B 1921.

Das Edelstahl Trinkwassersystem kann nach den Vorgaben der ONORM
B 1921 desinfiziert werden.

Der Dichtring aus EPDM erfullt séamtliche Hygieneanforderungen gemal3
Prafung zur ON B 5014-3 und ON 5014-1, DVGW W 270 und KTW-Emp-
fehlungen BGA.



Einsatzbereich Trinkwasserinstallationen:
* max. Druck: 16 bar

* max. Unterdruck: -0,8 bar

« Temperaturbestandigkeit: bis 120 °C

Das Pipelife Edelstahl-System entspricht den Bestimmungen des vom
OIB in der Baustoffliste OA festgelegten Regelwerks ONORM B 5014-1
»Sensorische und chemische Anforderungen und Prifung von Werk-
stoffen im Trinkwasserbereich” und der zu dieser Norm gehdrenden
Anlage A, Punkt 15.2.1 Die Systemkomponenten durfen daher mit dem
UA-Zeichen gekennzeichnet werden.

In Osterreich ist die Verwendung UA-gekennzeichneter Bauprodukte fur
die Trinkwasserversorgung verpflichtend.

Die UA-Kennzeichnung umfasst die hygienischen und gesundheits-
bezogenen Anforderungen an die Bauprodukte.

Ein weiterer Garant fur die absolute Sicherheit in der Trinkwasserinstal-
lation ist die OVGW-Registrierung unter der Nummer 1.841.

Das DVGW-Baumusterprufzertifikat mit der Registriernummer DV-7301-
AT2558 bescheinigt die Zulassung des Systems fur Trinkwasser-
installationssysteme in Deutschland.

Achtung:
Bei dieser Anwendung sind O-Ringe aus HNBR (gelb) und FPM (grtin/rot)

strengstens verboten, da diese fUr Trinkwasserleitungen nicht zuge-
lassen sind.

5.4 Anwendungen

Anwendungsmoglichkeiten des Pipelife Pressfitting aus Edelstahl sind in
folgender Tabelle angefuhrt.

Anwendung Trinkwasser, Dampf Druckluft Druck- Solar-

Heizung und (entfettet) luft anlagen
Kihlung, und (mit (ohne
Sprinkler- Inertgas  Ol) Dampf)
anlagen
O-Ring EPDM/ EPDM/  EPDM/ FPM/  FPM/
Werkstoff/ schwarz schwarz schwarz rot grun
Farbe
Max. Druck 16 bar 16 bar 16 bar 16 bar 16 bar
Min./Max. -20/ -20/ =20/ =20/ =20/
Temperatur +120 °C +120°C +85°C +85°C +180 °C

Empfehlung Verwenden Feuchten Sie den O-Ring mit Wasser an,
Sie nur freige- bevor Sie das Rohr in den Pressfitting
gebene Frost- einschieben
schutzmittel
mit einem
Prozentsatz
von hochs-
tens 50 %

Druck/Temperatur

UA-Zeichen

@VGW

GEPRUFT
OGVW-gepruft

A
DVGW

DGVW-gepruft

weitere Anwendungen
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Werkstoff Rohr

Rohrlange

technische Daten Rohr
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6. C-Stahl-Pressfitting-System

6.1 C-Stahl-Rohre

werden aus Prazisionsstahl Nr. 1.0034 nach EN 10305-3 hergestellt.
Gegen aufere Korrosion sind die Rohre auRen galvanisch verzinkt.

In den Dimensionen Da 15 mm bis Da 54 mm werden die Rohre in
Stangen zu 5 Metern geliefert, in den Dimensionen Da 76 bis Da 108 in
6-Meter-Stangen. Alle Rohre werden an den Enden mit Kappen ver-
schlossen geliefert, um ein Eindringen von Schmutz zu vermeiden.

Technische Daten:

Werkstoff Daxs
mm

15x1,2

18x1,2

22x1,5

C-Stahl E195 Nr. 10034 28X 1,5

unlegiert gemal3 EN 35x1,5

10305-3 42x1,5

54 x1,5

76,1 x 2

88,9x2

108 x 2

Mindest-Zugfestigkeit: = 270 N/mm?

DN Wasserinhalt Leergewicht

L/m Kg/m
12 0,125 0,408
15 0,191 0,497
20 0,284 0,758
25 0,491 0,995
32 0,804 1,239
40 1,195 1,498
50 2,043 1,942
65 4,083 3,655
80 5,661 4,286
100 8,495 5,228

Langenausdehnungskoeffizient: 0,011 mm/m K

Biegeradius: 3,5 x Da bis Da 28 mm
Zinkstarke: = 7,5 ym



6.2 C-Stahl-Fittings

Die Pressfittings werden aus C-Stahl E195 Nr. 1.0034 oder alternativ E235 Werkstoff Fitting
Nr. 1.0038 hergestellt.

Die Pressfittings werden in einem speziellen Herstellungsverfahren
gefertigt, welches in folgenden Hauptphasen ablauft:

+ Zuschnitt des Rohres und mechanische Bearbeitung

+ Biegen oder etwaige andere Bearbeitungen

+ Kaltformung des Bereichs des O-Rings

+ etwaiges Anschweil3en von Verbindungsteilen

* Gluhbehandlung

+ Oberflachenbehandlung mit Verzinkung

Alle Fertigungsprozesse sind nach EN ISO 9001/2000 zertifiziert und
werden eigen- und fremdUberwacht.

Pipelife C-Press Fittings sind mit zwei Sicherheitsfunktionen ausge-
stattet:

1. Funktion ,unverpresst undicht”

Alle Dimensionen des Pipelife C-Press-Systems von Da 15 mm bis Lunverpresst undicht“-Funktion
Da 108 mm sind ,unverpresst undicht”.

In den Dimensionen Da 15 mm bis Da 54 mm werden die C-Press-Fittings

mit speziell geformten Dichtungen geliefert. Diese Sicherheitsmal3-

nahme garantiert bei der Druckprobe eine Undichtheit bei nicht ver-

pressten Verbindungen.

2. Pressindikator

Pipelife C-Press-Fittings sind in den Dimensionen Da 15 mm bis Da 54 mm Pressindikator
mit einem roten Kunststoffiberzug gekennzeichnet.

Dieser Pressindikator wird durch den Pressvorgang zerstért und vom

Verarbeiter von Hand entfernt. Ein bei der Kontrolle vor der Druckprobe

noch vorhandener Pressindikator signalisiert eine nicht erpresste Ver-

bindung.

6.3 Anwendung fur Heizung

Das Pipelife Pressfitting-System aus C-Stahl wird vor allem fur die Ver- ~ Anwendung Heizung
rohrung von Warmwasser-Heizungsanlagen verwendet.

Der Dichtring (O-Ring) fur das C-Stahl-System wird aus schwarzem
EPDM hergestellt und ist resistent gegenuber Alterung, Hitze und vielen
chemischen Zusatzstoffen.

Einsatzbereich Heizungsinstallationen:
* max. Druck: 16 bar Druck/Temperatur
+ Temperaturbestandigkeit: bis 120 °C

Das C-Stahl-System darf nur in geschlossenen Heizsystemen eingesetzt  geschlossenes System
werden.

FUr das Heizwasser sind die Vorgaben der ON H5195 zu berucksichtigen.

Beim Einsatz von Frostschutzmitteln im System ist eine Freigabe von

Pipelife einzuholen.
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Anwendung Kuhlleitungen

Dammung
Korrosionsschutz

Korrosion

Frostschutzmittel

weitere Anwendungen
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6.4 Anwendung fur Kihlung

Das C-PRESS-System ist auch geeignet zum Einsatz in Kuhlleitungen.
Beim Einsatz von Pipelife C-PRESS in Kuhlkreislaufen sind die C-Stahl-
Rohre und -Fittings vor Korrosionseinflissen dauerhaft zu schitzen.
Geschlossenzellige Dammungen sind hier kein ausreichender Korro-
sionsschutz. Es ist ein zusatzlicher Korrosionsschutz nach ON H 5155 er-
forderlich.

Es wird davon abgeraten, das C-Stahl-Presssystem fur Kuhlanlagen zu
verwenden, da keine zuverlassige absolute Dammung gewahrleistet
werden kann. Der Einsatz des C-Stahl-Presssystems fur Kuhlanlagen er-
folgt daher auf eigene Gefahr des Verarbeiters.

Beachten sie zum Thema Korrosion die Punkte 9.1 und 9.2 dieses Hand-
buchs.

Beachten Sie zum Thema Frostschutzmittel den Punkt 7.10.

6.5 Weitere Anwendungen

Das Pipelife C-PRESS-Pressfitting-System aus C-Stahl ist vielseitig einsetz-
bar. Sowohl in der Haustechnik als auch im industriellen Bereich, wo die
Verwendung von Edelstahl nicht unbedingt erforderlich ist, kann C-Stahl
verwendet werden.

Die Einsatzbedingungen und die Kompatibilitdt der transportierten
Medien stehen in engem Zusammenhang mit den O-Ringen der Press-
fittings.

Die Anwendungen und die entsprechenden Eigenschaften sind in der
folgenden Tabelle angegeben.

Anwendung Druckluft Druckluft Solaranlagen
(entfettet) und (mit Ol) (ohne Dampf)
Inertgas

O-Ring Werk-  EPDM/ schwarz FPM/rot FPM/gran

stoff/Farbe

Max. Druck 16 bar 16 bar 16 bar

Min./Max. -20/+85°C -20/+85°C -20/+180 °C

Temperatur

Empfehlung Feuchten Sie den O-Ring mit Wasser an,
bevor Sie das Rohr in den Pressfitting
einschieben



7. Verlege- und Planungsrichtlinien

Die Planung, Errichtung, Inbetriebnahme und der Betrieb von Trink-
wasseranlagen erfolgt nach den Vorgaben der ONORMen EN 806, B 2531
und B 1921.

7.1 Langenausdehnung

Die Ausdehnung von Metallrohren erfolgt in Abhangigkeit der Leitungs-
lange und den Temperaturanderungen, denen sie beim Einbau und im
Betrieb ausgesetzt sind.

Bei der Planung und Verlegung des Rohrleitungsnetzes mussen daher
die folgenden Regeln fachgerechter Ausfihrung eingehalten werden:

+ ausreichenden Freiraum fur die Dehnung lassen

* bei Bedarf Dehnungsausgleich vorsehen

* Fix- und Gleitschellen korrekt anordnen

Die Langendehnung wird mit der folgenden Formel berechnet:
AL=axLxAT

AL = Langendehnung in mm

a = Langenausdehnungskoeffizient abhangig vom Werkstoff
(laut Tabelle)

L =Rohrlangein m

AT = Temperaturunterschied

Material Ausdehnungskoeffizient [mm / m*K]
Edelstahl 0,0165
C-Stahl 0,011

Beispiel:
Die Warmedehnung eines 20 Meter langen Rohres betragt bei einer
Temperaturdifferenz von 70 °C:

Edelstahl (a =0,0165): AL=0,0165x20x 70=23,1 mm
C-Stahl (a=0,011): AL=0,011x20x70=15,4 mm

7.2 Dehnungsfreiraum

Bei der Rohrverlegung unterscheidet man zwischen:
* Unterputz-Rohrverlegung

* Rohrverlegung unter schwimmendem Estrich

* Freiliegenden Rohrleitungen

Bei der Unterputzverlegung (Abb. 1) ist es wichtig, dass die Rohre nicht
mit dem Mauerwerk oder dem Verputz in Berihrung kommen, sondern
in elastisches Material eingebettet werden.

Dies wird in der Regel durch eine normgerechte Dammung der Leit-
ungen erfullt.

Bei schwimmendem Estrich werden die Rohre in der bauseitigen Dam-
mung verlegt und kdnnen sich frei ausdehnen (Abb. 2). Vertikale Aus-
ldsse missen mit einem Uberschub aus elastischem Material versehen
sein. Die gleiche MalRnahme muss bei Rohrdurchfuhrungen durch
Wande und Decken gesetzt werden.

Beachten Sie die in Kapitel 9.2 Seite 29 beschriebenen MalRnahmen zur
Vermeidung von AuBenkorrosion bei Heizkdrperanschlissen und Durch-
fuhrungen.

ONORMen B 2531/ B 1921

Langenausdehnungskoeffizient

Abb. 1: Unterputzverlegung

Dammung

Abb. 2: Rohrleitung unter dem
schwimmenden Estrich

elastisches Material

N

Estrich ]
i’
|

Dammung
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Abb. 3: U-Kompensator
Gleitpunkt
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Abb. 5: Z-Kompensator
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Abb. 7: T-Kompensator
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7.3 Dehnungsausgleich

Minimale Dehnungen der Rohre werden durch den Elastizitatsspielraum
des Rohrleitungsnetzes aufgefangen.
Bei gréRBeren Langenanderungen ist ein Dehnungsausgleich durch Kom-
pensatoren vorzusehen.
Diese Kompensatoren konnen handelstbliche Axialkompensatoren
oder vom U-, Z- oder T-Typ sein. Sie kdnnen vorgefertigt oder mit Fittings
aus dem Sortiment gebaut werden.

Abb. 3 zeigt die Ausfuhrung eines U-Kompensators.
Aus dem Diagramm Abb. 4 kénnen Sie die notwendige Schenkellange Ly
in Abhangigkeit von der Ausdehnung AL fur C-Press-Rohre entnehmen.

Abb. 4
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Auf die gleiche Weise zeigt Abb. 5 die Anordnung von Z-Kompensatoren
und das Diagramm Abb. 6 die Schenkellange Le.

Das Diagramm Abb. 6 ist auch flr die Berechnung der Schenkellange Lg
beim T-Kompensator Abb. 7 anzuwenden.

Abb. 6
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7.4 Rohrbefestigung

Die Befestigung der Pipelife Metall-Rohrleitungssysteme erfolgt mit
handelsuiblichen Rohrschellen mit elastischen Einlagen.

Sie haben die Aufgabe

+ die Rohre zu befestigen

+ die durch die Temperaturunterschiede verursachten Warme-
dehnungen zu lenken

Es werden zwei Typen von Befestigungen eingesetzt:
* Fixpunktbefestigung
+ Gleitbefestigung

Eine Rohrstrecke ohne Richtungsanderung oder ohne Dehnungsaus-
gleich (Abb. 8) bendtigt nur einen Fixpunkt. Bei langen Rohrleitungen ist
es angebracht, den Fixpunkt etwa in der Mitte der Strecke anzubringen,
um die Dehnung gleichmaliig aufzuteilen.

Diese Losung ist auch bei vertikalen Rohrleitungen, die mehrere Stock-
werke durchqueren, besonders vorteilhaft, da sie auch die Bean-
spruchung der T-Stucke verringert.

Abb. 9 und 10 zeigen die Anordnung von Fix- und Gleitbefestigungen bei
Rohrleitungen mit Richtungsanderungen.

Fixpunkte durfen nicht auf Formsticken situiert werden (Abb. 9).
Weiters ist darauf zu achten, dass Gleitbefestigungen nicht die Aus-
dehnung der Rohrleitung verhindern (Abb. 10).

7.5 Rohrschellenabstande

FUr eine fachmannische Verlegung der Rohre muissen die Stutzweiten
der Rohrschellen laut Tabelle eingehalten werden:

Stutzweiten fur Edelstahl- und C-Stahl-Rohre:

Rohr Da [mm] 15 18 22 28 35 42
Schellenabstand [m] 1,5 2,5 3,5

Die Befestigungspunkte sollen in den angefuhrten Abstanden ange-
ordnet werden. Zu nahe beieinander liegende Befestigungen kénnen
den Dehnungsausgleich behindern, wahrend zu weit auseinander
liegende Befestigungen die Vibrationen verstarken und damit stérende
Gerausche verursachen kénnen.

Zur Reduktion der Korperschallibertragung mussen Rohrschellen mit
Gummieinlage verwendet werden.

Abb. 8

| — —
Fixpunkt korrekt
Abb. 9
NEIN
Fixpunkt
Abb. 10
I
Fixpunkt /_—)_
3XENEIN
korrekt—_l |_
54 76,1 88,9 108
5

Rohrschellen mit
Gummieinlage
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Kuhlleitungen
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Warmwasserleitungen
Zirkulation
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7.7 Dammen der Rohrleitungen

Alle aus Pipelife C-Stahl- und Edelstahl hergestellten Heizungs-, Kihl-,
Kalte-und Trinkwasserleitungen durfen ausschlieBlich mit geschlossen-
zelligem Material geddmmt werden. Offenzelliges Material, wie Filz,
Mineral- oder Steinwolle ist nicht geeignet. Die Verwendung offenzelliger
Dammstoffe kdnnte bei Auftreten von Feuchtigkeit bereits nach kurzer
Zeit zu Korrosion fuhren.

Das Dammen von Pipelife C-Press- und Edelstahl-Rohrleitungen und
-Fittings erfolgt nach den Richtlinien der ON H 5155 ,Warmedammung
von Rohrleitungen und Komponenten von haustechnischen Anlagen®.

Bei Einsatz als Heizungsleitungen ist das C-Press-System mit einer
Mindestdammdicke nach ON H 5155 - Tabelle 2 zu ddmmen.
Beachten Sie dabei auch die Lage und die Dimension der Leitung.

Werden C-Press- und Edelstahl-Rohrleitungen und -Fittings als Kuahl-
leitungen verwendet, dammen Sie Anlagenteile nach der Tabelle 4
nach ON H 5155. Die zulassigen Dammmaterialien entnehmen Sie der
Tabelle 3 der Norm.

Kahlleitungen sind mit einem zweifachen Korrosionsschutz zu versehen
(siehe Kapitel 9 Korrosionsschutz) und mit geschlossenzelligen Damm-
stoffen mit einer Wasserdampfdiffusionswiderstandszahl von p >= 7000,
oder mit offenzelligen Dammstoffen mit einer Ummantelung mit einem
aquivalenten sd-Wert zu dammen.

Beachten Sie bezlglich Einsatz von C-Stahl- und Edelstahlsystemen in
Kahlleitungen die Bestimmungen im Kapitel 9, Korrosionsschutz”

Edelstahlrohre und Fittings in Kaltwasserleitungen sind mit einer
Mindestdammdicke nach ON H 5155 - Tabelle 6 zu ddmmen.

Beachten Sie dabei auch die Lage der Leitung.

Edelstahlrohre und Fittings in Warmwasser- und Zirkulationsleitungen
sind mit einer Mindestdammdicke nach ON H 5155 - Tabelle 2 zu
dammen.

Beachten Sie dabei auch die Lage der Leitung.

FUr Anlagen aus Edelstahl ist es unerlasslich, dass das Dammmaterial
frei von Chlor und Chlorverbindungen ist.

7.8 Schallschutz

Gerausche entstehen in Heizungsinstallationen hauptsachlich durch
Pumpen und Armaturen. C-Stahl- und Edelstahl-Rohrleitungen kénnen
diese Gerdusche auf den Baukdrper Ubertragen.

Schallgeddmmte Rohrschellen und das Dammen von Rohrleitungen
vermindern die Schallubertragung.

Als allgemeine Planungsregel wird empfohlen, die Leitungen an mas-
siven Wanden oder Decken zu montieren.

7.9 Brandschutz

Beachten Sie die regionalen Richtlinien und Vorschriften fir Brand-
schutz.

Um eine Feuerwiderstandsklassifizierung El 90, U/C nach ONORM EN
13501-2 zu erreichen, stehen bei nicht brennbaren Pipelife Edelstahl-
und C-Press-Rohrsystemen folgende Abschottungsvarianten, je nach
Rohrmontage mit oder ohne Dammung, zur Verfligung.



7.9.1 Rohre mit Dammung

Wand:

Einsatz fur gedammte Einzeldurchfihrungen durch leichte Trennwande
und Massivwande >100 mm und Gasbeton- und Betondecke =150 mm
Bauteildicke, als direkte Durchfihrung oder Weichschottdurchfihrung
mit Brandschutzgewebe z. B. Hensotherm 7KS, 50 mm.

Das Rohr muss vollkommen mit Synthesekautschuk, Mineralwolle oder
PIR (D, s3, d0) in einer Starke von 6-50 mm gedammt sein.

Wanddurchfiihrung:
Beidseitig, 2 Lagen M3+7KS50, bindig zur Schott-/WandaulBenkante

Deckendurchfiuhrung:
Unterseite einseitig, 2 Lagen M3+7KS50, blUndig zur Schott-/Decken-
unterkante

Verarbeitung gemal den technischen Richtlinien der Hersteller des ein-
gesetzten Gewebebandes.

7.9.2 Rohre ohne Dammung

Einsatz fir ungedammte Einzeldurchfihrungen durch leichte Trenn-
wande und Massivwande =100 mm und Gasbeton- und Betondecke
>150 mm Bauteildicke, als direkte Durchfihrung oder Weichschott-
durchfihrung.

Wand- und Deckendurchfiihrung:

Das Rohr wird mit Streckendammung aus Steinwolle (A1), 30 mm stark,
1000 mm Lange in jede Richtung ausgehend von der Mitte des Schotts
gedammt.

7.10 Frostschutz

Das Gefrieren von wasserhaltigen FlUssigkeiten fuhrt zu einer Erhéhung
des Volumens, welche von Rohren mit dinner Wandstarke nicht kom-
pensiert werden kann.

Frostschutzmittel dirfen in Pipelife Pressfitting-Systemen eingesetzt
werden (Ethylenglycol etc.). Pipelife empfiehlt, Frostschutzmittel guter
Qualitat zu verwenden. Wir empfehlen die Prifung der Eigenschaften
des Produkts vor dessen Einsatz, um mogliche Schaden zu vermeiden.
Die Frostschutzmittel dirfen eine Konzentration von max. 50 % auf-
weisen.

Frostschutzmittel dirfen nicht in innen verzinkten Rohren aus C-Stahl
verwendet werden (wie bei Sprinkler-Brandschutzanlagen), da dies zum
Ablosen des Zinks fuhrt. C-PRESS C-Stahl-Rohre sind nicht innen verzinkt!
Pressfittings aus C-Stahl sind zwar innen verzinkt, stellen aber kein Prob-
lem dar, da deren prozentueller Anteil in einer Anlage vernachlassigbar
gering ist.

Hinweis.

Eine Frostbildung hinterlasst in der Anlage irreparable Schaden.
Deshalb mussen in diesem Fall samtliche Dichtungen sowohl einer Sicht-
als auch einer Dichtheitsprifung unterzogen werden.

7.11 Potenzialausgleich

Pipelife C-Press- und Edelstahl-Rohre und -Fittings sind elektrisch leitend
und daher an den Hauptpotenzialausgleich von elektrischen Anlagen an-
zuschlieBen. Dies ist von einem konzessionierten Elektrounternehmen
vorzunehmen.

Brandschutz-Gewebeband

Streckendammung aus
Steinwolle

Konzentration
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keine Feuchtigkeit

kein Kontakt zwischen Edel-
stahl und C-Stahl

Riefen und Kratzer vermeiden
Rohre nicht herausziehen

Fittings nicht werfen

Kalt biegen bis Da 28 mm

Mindestbiegeradius

kein Warmbiegen

Feinzahnige Ségen oder Rohr-
schneider

Abb. 11: Schneiden der Rohre

keine Uberhitzung des Werk-
stoffs
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8. Transport- und Montagerichtlinien

8.1 Transport und Lagerung

Wahrend des Transports und der Lagerung der Rohre und Pressfittings
mussen entsprechende VorsichtsmaBhahmen getroffen werden, um
Beschadigungen zu vermeiden und das Eindringen von Schmutz und
Feuchtigkeit zu verhindern.

C-Stahl-Rohre und -Fittings durfen keiner Feuchtigkeit ausgesetzt
werden. Wahrend des Transports muss auf Temperaturschwankungen
geachtet werden, die zur Bildung von Kondenswasser fuhren kénnten.

Der Kontakt zwischen Rohren aus Edelstahl und Rohren aus C-Stahl
sollte vermieden werden (siehe Kap. 9 Korrosionsschutz). Dasselbe gilt
fur die Lagerung der Pressfittings.

Die Rohre mussen einzeln entnommen werden.
Um Riefen und Kratzer zu vermeiden, durfen sie nicht aus dem Lager-
platz oder Rohrbund herausgezogen werden.

Pressfittings durfen nicht geworfen werden und sollen méglichst nicht
Ubereinander liegen, da dies zu Deformationen und Schaden an Gewin-
den fuhren kann.

8.2 Biegen der Rohre

Pipelife Edelstahl- und C-Press-Rohre kénnen bis Da 28 mm kalt gebogen
werden. Zum Biegen der Rohre kénnen handelstbliche Ziehbiegewerk-
zeuge mit den passenden Biegeeinsatzen verwendet werden.

Der Mindestbiegeradius wird von den Herstellern der Biegewerkzeuge
festgelegt und betragt Ublicherweise r > 3,5 x Da.

Das Warmbiegen von Edelstahl- und C-Press-Rohren ist wegen der Ge-
fahr des Auftretens von Korrosion nicht erlaubt.

8.3 Schneiden der Rohre (Abb. 11)

Die Rohre missen mit einem Rohrschneider oder mit einer feinzahnigen
Sage geschnitten werden. Mechanische Sagen oder Rohrschneider mit
Elektromotor kdnnen ebenfalls verwendet werden.

Die Schnitte sind fachgerecht und rechtwinkelig auszufihren.

Es durfen keine Werkzeuge benutzt werden, bei denen die Gefahr von
Verformung oder Uberhitzung des Rohrmaterials besteht, wie Schweil3-
brenner oder Trennscheiben.

Olgekuhlte Sagen dirfen ebenfalls nicht verwendet werden.

Das Abbrechen nicht vollstandig ausgefihrter Schnitte ist nicht zulassig,
da an der Bruchstelle Korrosionsgefahr besteht.

Schneidwerkzeuge, die folgende Risiken aufweisen, sollten vermieden
werden:

+ allgemeine mechanische Deformationen

+ Uberhitzung des Materials

+ Rillen an der Oberflache durch Reibung



8.4 Entgraten der Rohrenden (Abb. 12)

Nach dem Zuschnitt miussen die Rohrenden au3en und innen mit einem
manuellen oder elektrischen Rohrentgrater sorgfaltig entgratet werden,
um zu vermeiden, dass der O-Ring beim Einschieben der Rohre in den
Fitting beschadigt wird.

Es mussen alle Schnittreste (Spane) sorgfaltig entfernt werden.

8.5 Markieren der Einstecktiefe

FUr eine fachmannische und sichere Verbindung muss auf dem Rohr
und auf Fittings mit Einsteckende die Einstecktiefe markiert werden, um
eventuelle Verschiebungen vor oder wahrend des Verpressens feststel-
len zu kdnnen.

Fur die Dimensionen Da 15 mm bis Da 54 mm steht dazu die Einschub-
tiefenschablone zur Verfugung. Die Einstecktiefe der groRen Dimen-
sionen wird mit dem Mal3band markiert.

Rohr Da [mm] 15 18 22 28 35 42 54 76,1 88,9 108
Einstecktiefe[mm] 21 21 23 24 27 32 37 55 63 78

8.6 Kontrolle der O-Ringe (Abb. 13)

Vor der Montage der Fittings muss der Sitz der Dichtungsringe im Fitting
Uberpruft werden. Eventuelle Verunreinigungen sind zu entfernen.

8.7 Einstecken des Rohres in den Fitting

Das Rohr wird mit einer leichten Drehbewegung und mit gleichzeitigem
Drucken bis zum Anschlag in den Fitting eingeschoben. Die Markierung
der Einstecktiefe am Rohr muss noch sichtbar sein.

Hinweis:

Um das Einschieben des Rohres in den Fitting zu erleichtern, kann der
O-Ring mit Wasser befeuchtet werden.

Die Verwendung von Ol, Fett, Klebern oder &hnlichen Stoffen ist strikt
untersagt.

Ein ,Hineinkippen” des Rohres in den Fitting ist nicht zulassig, da dabei
die Gefahr einer Verletzung des O-Ringes besteht.

8.8 Verwendung einer Haltevorrichtung fur grol3e
Rohrdurchmesser (Abb. 14)

Bei groBen Durchmessern (Da 76,1; 88,9; 108 mm) empfehlen wir, die
Rohre und Fittings vor dem Verpressen mit einer Haltevorrichtung zu
fixieren, damit keine Verschiebungen wahrend des Verpressens auf-
treten kénnen.

8.9 Bestucken der Presswerkzeuge

Die Presswerkzeuge mussen mit Pressbacken oder Pressketten mit
~M“-Kontur bestlckt werden, die dem Durchmesser der eingesetzten
Verbindung entsprechen.

Abb. 12:
Entgraten der Rohrenden

Abb. 13:
Kontrolle der O-Ringe

Abb. 14:
Einsatz einer Haltevorrichtung
fur grofRe Rohrdurchmesser
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Abb. 15:
Verpressen mit Pressbacke

Abb. 16:
Verpressen mit Presskette

Abb. 17:
Entfernen des Pressindikators

Rohr Da [mm] 15 18
A [mm] 25 27
B [mm] 75 81
C [mm] 56 60
L [mm] 24 24
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Far das Edelstahl- und C-Press-System mussen folgende Aufsatze ver-
wendet werden:

Dimension Aufsatz
Da 15-35 mm Pressbacken ,,M“-Kontur
Da 42-54 mm Presskette ,M"“-Kontur mit mindestens
3 Segmenten und Adapterbacke
Da 76,1-108 mm Presskette ,M"“-Kontur und Adapterbacke

8.10 Verpressen (Abb. 15 und 16)

Fur das Verpressen der Dim. Da 15 mm bis Da 35 mm (Abb. 15) werden
Pressbacken mit M-Kontur verwendet. Die Dim. Da 42 bis Da 108 mm
werden mit Pressketten (Abb. 16) mit mind. 3 Segmenten verpresst.

Far zuverlassiges und sicheres Verpressen muss die Innen-Nut der Press-
backen perfekt den ringformigen Wulst des Fittings umspannen.

Durch Dricken des Schaltknopfes den Pressvorgang ausldsen.

8.11 Entfernen des Pressindikators (Abb. 17)

Fittings der Dimension Da 15 mm bis Da 54 mm sind mit dem roten
Pressindikator ausgestattet. Dieser wurde durch das Verpressen zerstort
und kann nun von Hand entfernt werden.

Ein bei der Kontrolle vor der Druckprobe noch vorhandener Pressindi-
kator signalisiert dem Verarbeiter eine nicht verpresste Verbindung.

8.12 Platzbedarf beim Verpressen

Um ausreichend Platz beim Verpressen zu gewahrleisten, sind folgende
Abstande von Wanden und zwischen Rohrleitungen einzuhalten. Diese
sind von der jeweiligen Dimension und dem Presswerkzeug abhangig.
Abb. 18 zeigt die erforderlichen Mindestfreirdume fur Pipelife Metall-
Press-Systeme.

Abb. 18

1

22 28 35 42 54 76,1 88,9 108
35 35 45 76 86 190 210 210
81 81 85 120 125 200 250 250
76 76 76 120 125 200 250 250
32 32 32 78 88 170 170 170



Um eine einwandfreie Verpressung zweier nebeneinander liegender
Pressstellen zu gewahrleisten, ist der Mindestabstand zwischen zwei
Fittings laut Abb. 19 einzuhalten.

Abb. 19

Rohr Da (mm) d min (mm)

15 10

18 10

A 22-28 10

d min 35 10

! 42 20

- 54 20

= 76,1 20

- 88,9 20

108 20




8.13 Maldtabellen fur Fittingkombinationen

- H -
. X-min .
LZ . L-min . . H -
" Xemin .
L2, L-min e 2l
. L-min .
(A-min) -
-
Mindestabsténde z 1 zwei Verpr g T-Stiicke gegeniiber T-Stiicke hintereinander
DN d L-min A-min e DN H L-min X-min z DN H L-min X-min Z1
15 23 52 10 21 15 103 52 83 16 15 158 52 93 21
18 26 52 10 21 18 108 52 85 17 18 169 52 92,5 20
22 32 56 10 23 22 123 56 96 20 22 178 56 104 24
28 37 58 10 24 28 135 58 102 22 28 194 58 106 24
35 44 64 10 27 35 161 64 121 29 35 213 64 116,5 26
42 54 84 20 32 42 187 84 140 28 42 256 84 148 32
54 65 94 20 37 54 225 94 166 36 54 304 94 168 37
76 96 130 20 55 76 333 130 252 61 76 484 130 240 55
88 110 146 20 63 88 365 146 272 63 88 544 146 272 63
108 133 176 20 78 108 437 176 324 74 108 644 176 332 78
[ -
¥ N
h
- A -
£
N e Ho
ﬁF
! ~
N
A-min ! :
" ]
Bogen 45° I/l mit Bogen 45° I/A 2 Bdgen 45° I/l mit Rohr Bogen 20° I/l mit Bogen 90° IVA
DN A z Z1 z2 B DN L-min | A-min | Z-min z DN A H z Z1
15 36 54 10 10 34 15 52 49 67 9 15 69 49 40 20
18 32 52 11 11 30 18 52 51 71 10 18 77 53 48 24
22 42 66 13 13 40 22 56 57 81 12 22 85 59 52 26
28 45 79 17 17 45 28 58 65 99 17 28 104 69 70 35
35 67 125 29 29 67 35 64 86 144 29 35 128 83 90 45
42 71 133 32 32 69 42 84 103 165 31 42 155 96 118 59
54 85 161 40 40 81 54 94 120 196 38 54 189 116 146 73
76 115 201 43 43 115 76 130 153 239 43 76 261 166 190 95
88 127 227 50 50 127 88 146 174 274 50 88 301 190 222 111
108 156 276 62 62 152 108 176 209 329 60 108 367 230 274 137
£
E
é L)
S
L ‘ h .
L H J
e , |
2 Bégen 90° I/l mit Rohr Bogen 90° I/l mit Passbogen 90° (lange Seite) Bogen 90° I/l mit Passbogen (kurze Seite)
DN A-min | L-min z Z1 DN A-min Z1 z H h DN A-min Z1 z H h
15 52 114 40 20 15 140 20 90 70 48 15 20 20 140 120 48
18 52 114 48 24 18 144 24 94 70 53 18 94 24 144 120 53
22 56 122 52 26 22 146 26 96 70 61 22 96 26 146 120 61
28 58 126 70 35 28 160 35 132 97 90 28 132 35 160 125 78
35 64 138 90 45 35 246 45 166 121 59 35 166 45 246 201 139
42 84 188 118 59 42 313 59 219 160 70 42 219 59 313 254 164
54 94 208 146 73 54 375 73 275 202 157 54 275 73 375 302 257
76 130 280 190 95 76 345 95 345 250 190 76 345 95 345 250 190
88 146 312 222 111 88 402 111 402 291 201 88 402 111 402 291 201
108 176 372 274 137 108 501 137 501 364 319 108 501 137 50 364 319
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Bogen 45° I/A mit T-Stiick

Bogen 45° I/A mit T-Stiick und Rohr

Bogen 45° I/A und Bogen 90° I/I

DN z A D Z1 Z2 DN A B L-min Z1 Z2 DN Y4 A B Z1 2
15 49 40 40 9 16 15 54 54 52 9 16 15 49 40 40 20 9
18 46 36 36 10 17 18 56 56 52 10 17 18 46 36 36 24 10
22 59 47 47 12 20 22 62 62 56 12 20 22 59 47 47 26 12
28 66 49 49 17 22 28 69 69 58 17 22 28 66 49 49 35 17
35 95 66 66 29 29 35 86 86 64 29 29 35 95 66 66 45 29
42 100 69 69 31 28 42 101 101 84 31 28 42 100 69 69 59 31
54 121 83 83 38 36 54 119 119 94 38 36 54 121 83 83 73 38
76 174 131 131 43 61 76 165 165 130 43 61 76 174 131 131 95 43
88 186 136 136 50 63 88 183 183 146 50 63 88 186 136 136 111 50
108 225 165 165 60 74 108 219 219 176 60 74 108 225 165 165 137 60
- Z1 - “;}
P M-min
= =
z| | 5
ﬁ‘ tee
AN ©®)
Bogen 920° I/A mit T-Stiick Bogen 90° I/l mit T-Stiick und Rohr Bogen 90° I/l und Rohr
DN M h Z1 z2 DN M-min | L-min Z1 Z2 DN A-min | B-min | L-min Z1 22
15 64 48 20 16 15 87 52 20 16 15 57 57 52 20 9
18 69 53 24 17 18 22 52 24 17 18 61 61 52 24 10
22 79 59 26 20 22 102 56 26 20 22 66 66 56 26 12
28 91 69 35 22 28 115 58 35 22 28 78 78 58 35 17
35 111 83 45 29 35 137 64 45 29 35 98 98 64 45 29
42 124 96 59 28 42 161 924 59 28 42 123 123 84 59 3
54 152 116 73 36 54 203 104 73 36 54 145 145 94 73 38
76 232 171 95 61 76 291 140 95 61 76 190 190 130 95 43
88 253 190 111 63 88 320 156 111 63 88 217 217 146 Ui 50
108 304 230 137 74 108 387 186 137 74 108 264 264 176 137 60
T-Stiick mit Reduktion
DN L2 L1 Z Z1 DN L2 L1 Z Z1
18-15 56 40 37 19 42-35 74 59 47 27
22-15 61 42 42 19 54-18 121 7 87 34
22-18 60 42 41 19 54-22 122 71 88 34
28-15 83 46 51 22 54-28 109 71 75 34
28-18 86 46 64 22 54-35 135 71 101 34
28-22 67 46 45 22 54-42 112 7 78 34
35-15 88 51 64 24 76,1-42 | 182 116 121 61
35-18 a1 51 67 24 76,1-54 | 170 116 109 61
35-22 78 51 54 24 88,9-54 | 190 131 122 68
35-28 73 51 49 24 88,9-76,1| 173 131 105 68
42-18 101 59 74 27 108-54 | 245 156 167 78
42-22 82 59 55 27 108-76,1| 222 156 144 78
42-28 104 59 77 27 108-88,9| 211 156 133 78
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aufbereitete Wasser

Achtung Chlorid

Teflon-Dichtband

Begleitheizung

Mischinstallation

kein direkter Kontakt zwi-
schen Edelstahl und C-Stahl

Achtung Chlorid
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9. Korrosionsschutz

9.1 Installationen aus Edelstahl

Innenkorrosion

Innere Korrosion bei Anlagen fir Trinkwasser aus Edelstahl tritt nicht
auf, wenn das Wasser den gesetzlichen Anforderungen fur Trinkwasser
entspricht.

Die Eigenschaften von Trinkwasser werden von Edelstahl nicht verandert
- und umgekehrt. Jegliches Trinkwasser, auch aufbereitetes Wasser (ent-
hartet, vollentsalzt, destilliert, Reinstwasser mit einer Leitfahigkeit von
0,1 pS/cm), ist daher mit dem Pipelife Edelstahl-Presssystem kompatibel.
Dies gewahrleistet perfekte hygienische Bedingungen fur das Trinkwas-
ser.

Loch- bzw. Spaltkorrosion

Bei rostfreiem Stahl kdnnen 6rtliche Korrosionserscheinungen wie Loch-
bzw. Spaltkorrosion nur in einem dulRerst aggressiven Umfeld auftreten.
Bei Anlagen mit Trinkwasser oder trinkwasserahnlichen Wassern kann
dies nur auftreten, wenn die Chlorid-Konzentration unzulassig hoch ist
und deutlich Gber dem gesetzlichen Grenzwert von 250 mg/I liegt.

Die nach ON B 5019 festgelegten Grenzwerte und Einwirkzeiten fur
Chlordioxid bei der Desinfektion von Trinkwasseranlagen mussen daher
eingehalten und durfen nicht Uberschritten werden.

Achten Sie beim Entleeren einer Anlage mit chloridhaltigem Wasser auf
das vollstandige Entleeren der Anlage. Das langsame Verdampfung des
Restwassers kann zu lokal erhéhten Chlorid-Konzentrationen fuhren.

Verwenden Sie ausschlieRlich Teflon-Dichtbander und Dichtmassen
ohne Chlor fur das Abdichten von Gewindeverbindungen.

Beim Einsatz von elektrischen Begleitheizungen muss sichergestellt sein,
dass die Temperatur unter 60 °C liegt (Spitzen von 70 °C).

Bimetallische Korrosion (Mischinstallationen)

Edelstahl kann in Mischinstallationen mit nicht eisenhaltigen Metallen
(Bronze, Kupfer, Messing) ohne Einschrankungen eingesetzt werden
(keine Fliel3regel). Voraussetzung dafur ist, dass keine Feuchtigkeit oder
Tauwasserbildung an der AuBenflache auftritt.

In geschlossenen Warmwasserheizungsanlagen und Wasserkreislaufen
sind Mischinstallationen mit allen Werkstoffen in beliebiger Reihenfolge
ohne Korrosionsgefahr moglich. Ein direkter Kontakt zwischen C-Stahl
und Edelstahl ist nicht erlaubt, da dies bimetallische Korrosion verur-
sachen kann.

Bimetallkorrosion kann verhindert werden, indem zwischen den beiden
unterschiedlichen Stahlarten ein nicht eisenhaltiges Verbindungsstiick
mit einer Lange von mindestens 50 mm eingebaut wird.

Der Einbau von Buntmetallarmaturen zwischen C-Stahl und Edelstahl
verringert die Gefahr des Auftretens von Bimetallkorrosion. Sie wird da-
durch vernachlassigbar gering.

AuBenkorrosion

AuRere Korrosion bei Anlagen aus Edelstahl kann nur in wenigen Féllen
auftreten, wie etwa bei langerem Kontakt mit hohen Konzentrationen an
Chlorid oder dessen Zusammensetzungen (z. B. Schwimmbader, Galva-
nikbetriebe).

In diesen Fallen empfehlen wir, das Rohrsystem mit geschlossenzelligem
Material zu ummanteln. Dabei ist darauf zu achten, dass die Schnitt- und
Verbindungsstellen dampfdiffusionsdicht verklebt werden.



Alternativ dazu kdnnen auch Lacke oder Isolierbander zum Schutz vor
Korrosion verwendet werden.

Umwicklungen aus Filz oder dhnlichen Materialien sind nicht zulassig, da
diese die Feuchtigkeit lange halten und somit eine Korrosion férdern.
Die Leitungen sollen nicht in direktem Kontakt mit Zement oder Salz-
wasser stehen.

9.2 Installationen aus C-Stahl

Mischinstallationen aus C-Stahl und Edelstahl und anderen Werkstoffen
sind in beliebiger Reihenfolge in geschlossenen Heizungsanlagen und
Wasserkreislaufen mdéglich. Voraussetzung dafur ist, dass keine Feuch-
tigkeit oder Tauwasserbildung an der AulRenflache auftritt. Ein direkter
Kontakt zwischen Edelstahl und C-Stahl ist nicht erlaubt.

Innenkorrosion

In Heiz- und Kuhlanlagen mit geschlossenen Wasserkreislaufen kann
Sauerstoff gewohnlich nicht von aulRen eindringen. Die C-Stahl-Rohre
sind daher keiner Korrosion unterworfen.

Der durch das Befullen der Anlage eingebrachte Sauerstoff ist unschad-
lich. Durch den geringen Sauerstoffeintrag wird dieser zur Ganze durch
die Reaktion mit der gesamten C-Stahl-Innenoberflache zu Eisenoxidver-
bindungen gebunden.

Vorbeugend gegen unerwtlinschte Sauerstoffaufnahme k&nnen sauer-
stoffbindende Zusatze bzw. Korrosionsschutz dem Wasser zugegeben
werden.

Zur Vermeidung von Korrosion sind die Vorgaben der ONORM H 5195,
Teil 1 zu berucksichtigen.

Der fur C-Stahl-Systeme erforderliche pH-Wert von 8,2-10 ist einzu-
stellen, um Korrosion zu vermeiden.

Anlagen oder Anlagenteile, welche nicht in Betrieb sind, mussen stets
gefullt oder vollstandig entleert und mit trockener Luft getrocknet
werden.

Bimetallische Korrosionsfestigkeit

Komponenten aus C-Stahl kdnnen auch bei Mischinstallationen mit nicht
eisenhaltigen Metallen wie etwa Kupfer, Aluminium usw. verwendet wer-
den. Ein direkter Kontakt zwischen C-Stahl und Edelstahl ist nicht erlaubt,
da dies bimetallische Korrosion verursachen kann.

Bimetallkorrosion kann verhindert werden, indem zwischen den beiden
unterschiedlichen Stahlarten ein nicht eisenhaltiges Verbindungsstuick
mit einer Lange von mindestens 50 mm eingebaut wird.

Es ist nicht erlaubt, Pressfittings aus Edelstahl mit Rohren aus C-Stahl
bzw. umgekehrt zu verpressen.

AuBenkorrosion

Pipelife C-Press-Rohre sind aulRen galvanisch verzinkt. Dieser Schutz ist
allerdings nur fur kurzzeitige Feuchtigkeitseinwirkung gegeben.
C-Stahl-Rohre- und -Fittings sind daher vor Feuchtigkeit (Kondens-
wasser, Niederschlage, Spritz- und Putzwasser) zu schutzen.

Langere Einwirkung von Feuchtigkeit fihrt zu Korrosionserscheinungen.

In RAumen mit hohem Chloridgehalt (z. B. Schwimmbad) ist ein duBerer
Korrosionsschutz vorzusehen.

In diesen Fallen empfehlen wir, das Rohrsystem mit geschlossenzelligem
Material zu ummanteln. Dabei ist darauf zu achten, dass die Schnitt- und
Verbindungsstellen dampfdiffusionsdicht verklebt werden.

Mischinstallation

kein direkter Kontakt zwi-
schen Edelstahl und C-Stahl

ONORM H 5195

pH-Wert 8,2-10

kein direkter Kontakt zwi-
schen Edelstahl und C-Stahl

vor Feuchtigkeit schitzen

Achtung Chlorid
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unter Putz Verlegung

kein Filz

Heizkérperanschliisse

Durchfiihrungen

Kiahlleitungen

Korrosionsschutz bei Kiihl-
leitungen
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Alternativ dazu kdnnen auch Lacke oder Isolierbander zum Schutz vor
Korrosion verwendet werden.

Bei der Verlegung von C-Stahl-Rohren unter Putz oder im Boden mussen
das C-Press-Rohr und die -Fittings gegen AuRRenkorrosion durch einen
zusatzlichen Schutzanstrich, durch Korrosionsschutzbinden oder durch
geschlossenzellige, dichte Dammstoffe geschitzt werden.

Es ist zu beachten, dass alle Teile geschitzt sind. StoRstellen der Dam-
mung mussen dicht verklebt werden.

Auf keinen Fall durfen Umwicklungen mit Filzeinlage verwendet werden,
da diese die Feuchtigkeit auf lange Zeit halten und dadurch die Ent-
stehung von Korrosion fordern.

Heizkdrperanschlisse aus C-Stahl sind beim Austritt aus dem Boden
dauerhaft dicht gegen das Eindringen von Aufwaschwasser zu schitzen.
Da dies auf Dauer nur schwierig sicherzustellen ist, empfehlen wir den
Anschluss der Heizkérper aus der Wand.

Bei Durchfiihrungen durch Brandabschnitte mit Weichschottplatten ist
der direkte Kontakt der ungeschitzten Rohre mit dem Weichschott zu
vermeiden. In diesem Bereich ist das Rohr mit einem Korrosionsschutz-
anstrich nach ON H 5155 oder mit Korrosionsschutzbinden zu schitzen.

Das Verlegen von C-Stahl-Rohren im Freien oder in Bereichen mit er-
héhtem Feuchtigkeitsaufkommen ist zu nicht erlaubt.

Der Einsatz von Pipelife C-Press in Kuhlkreislaufen wird nicht empfohlen.
Werden C-Stahl-Rohre und -Fittings in solchen Anlagen eingesetzt, sind
sie vor Korrosionseinflissen dauerhaft zu schitzen. Geschlossenzellige
Dammungen sind hier kein ausreichender Korrosionsschutz.

Pipelife C-Press-Rohre und -Fittings sind nach ONORM H5155 vor Kor-
rosion zu schiitzen.

Die Arbeiten sind nur von qualifizierten Unternehmen vorzunehmen.
Fihren Sie die Untergrundvorbereitung nach ONORM H5155 Punkt
4.5.3.1 durch. Bringen Sie zwei Korrosionsschutzanstriche nach ON
H5155 Tabelle 11 auf.

Es kdnnen Epoxidharz-Beschichtungsstoffe (EP), Polyurethanharze (PUR)
oder gleichwertige Beschichtungen, z. B. wasserverdiinnbare Acrylharze
(WAH) eingesetzt werden.

Beachten Sie die Vorgaben der ONORM B5155 Punkt 4.5.3.3 beziiglich
Ausfuhrung und die Verarbeitungsvorschriften des Herstellers des Be-
schichtungsstoffes.

Der Schutz vor AuBenkorrosion muss wasserdicht, porenfrei, warme-
und alterungsbestandig sein und darf keine Beschadigungen und Risse
aufweisen.

Die Verantwortung fur Planung und Ausfuhrung des Korrosionsschutzes
liegt beim Planer und beim Verarbeiter.



10. Inbetriebnahme und Ubergabe

Fur die Inbetriebnahme und Ubergabe einer Anlage sind die jeweils giil-
tigen Vorschriften und Normen einzuhalten.

FUr Trinkwasserleitungen aus Edelstahl sind die ON EN 806-4, die ON B
2531 und die ON B 5019 bzw. ON B 1921 zu beachten.

Beachten Sie die Bestimmungen fur Inbetriebnahme und Betrieb nach
Risikogruppen der ON B 5019 bzw. ON B 1921.

Fur die Druckprifung von Heiz- und Kihlanlagen aus C-Stahl sind die
Vorgaben der ON EN 14336 zu beachten. Bezlglich Wasserqualitat
des Fullwassers sind die Vorgaben der ON H 5195 einzuhalten.

Die Druckprufungen sind nach der Montage der Rohrleitungen im noch
nicht gedammten, lackierten oder verdeckten Zustand durchzufihren.

Pipelife empfiehlt den Einsatz von professionellen, automatischen
Geraten fUr das Spulen, Befiillen und die Druckprtfung von Trinkwasser-
und Heizungsinstallationen.

10.1 Druckprifung von Trinkwasserinstallationen

Die Druckprufung von Pipelife Edelstahl-Trinkwasserleitungen erfolgt
nach den Vorgaben der ON EN 806-4 und ON B 2531.

Fertiggestellte Rohrleitungen sind in jedem Fall einer Druckprtfung mit-
tels Trinkwasser zu unterziehen.

Nach der erfolgten Druckprtfung mit Trinkwasser ist nach einer maxi-
malen Stillstandszeit von sieben Tagen ein regelmaliger Wassertausch
durch den Normalbetrieb oder durch einen provisorischen Betrieb
sicherzustellen.

Bei Verbrauchsanlagen, die nicht innerhalb von sieben Tagen nach der
Druckprufung in Betrieb genommen werden kdnnen, und ohne regel-
maRigen Wasseraustausch durch einen provisorischen Betrieb ist aus
hygienischen Grinden eine Druckprufung mit weitgehend 6l- und staub-
freier Luft oder inertem Gas durchzufthren.

Diese Prufung darf abschnittsweise erfolgen, ersetzt aber nicht eine
Druckprufung mit Wasser.

Bei Verbrauchsanlagen, die den hygienerelevanten Bestimmungen der
ON B 5019 bzw. ON B 1921 unterliegen, hat die Druckprifung mit Trink-
wasser unmittelbar vor der Inbetriebnahme zu erfolgen.

Uber die Druckprifung ist ein Druckprifungsprotokoll zu erstellen.
Pipelife empfiehlt den Einsatz von professionellen, automatischen
Geraten fur das Spulen, Befillen und die Druckprobe von Trinkwasser-
leitungen.

10.1.1 Druckpriifung mit Trinkwasser

Pipelife Edelstahl-Rohrleitungen werden mit Trinkwasser nach ONORM
EN 806-4 ,Prufverfahren A" gepruft.

ONORM EN 806-4
ONORM B 2531

ONORMen B 5019 / B 1921

ONORM EN 14336
ONORM H 5195

Hygienebestimmungen

Druckprufung Sanitar mit
Wasser
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Dabei handelt es sich um eine kombinierte Dichtheits- und Belastungs-
prafung.

Kombinierte Systeme aus Edelstahl- und Kunststoffrohren mit AuRen-
durchmesser > 63 mm werden nach ,Prifverfahren B oder C" geprift.

Das Pipelife Edelstahl-System ist ein ,unverpresst undicht”-System.
Wird eine Pressverbindung nicht verpresst, ist diese auch bei geringem
Prufdruck (0,1 bar Luft, 0,5 bar Wasser) undicht.

Vor der Druckprifung ist eine optische Kontrolle, ob alle Pressver-
bindungen verpresst sind, durchzufihren.

Far die Dichtheitsprifung mussen die fertiggestellten Rohrleitungen ent-
|Gftet und langsam mit Trinkwasser befullt werden. Das Fullwasser darf
keine Partikel = 150 pm enthalten.

Wenn zwischen Umgebungs- und Wassertemperatur erhebliche Dif-
ferenzen (> 10 K) bestehen, muss 30 min gewartet werden, um einen
Temperaturausgleich zu erméglichen.

Prufverfahren A
Das System wird mit Wasser befullt und entliftet; alle Entleerungen und
Entnahmearmaturen sind zu schliel3en.

Der Prufdruck entspricht dem 1,1-fachen des héchsten Systembetriebs-
drucks MDP (maximum design pressure), ist durch Pumpen aufzu-
bringen und flr 10 min aufrechtzuerhalten.

Der MDP betragt nach ON EN 806 1000 kPa (10 bar). Die Druckprifung
ist daher mit mindestens 1100 kPa (11 bar) durchzuftuhren.

Wahrend dieser Dauer von 10 min muss der Prifdruck konstant bleiben
(Ap = 0). Falls ein Druckabfall auftritt, muss im System der Priafdruck auf-
rechterhalten werden, bis die Undichtheiten festgestellt sind.

Die Druckprufung ist in einem Protokoll festzuhalten.
Ein Muster dafur finden Sie ab Seite 54.

Pipelife empfiehlt den Einsatz von professionellen, automatischen
Geraten fur das Spulen, Befullen und die Druckprobe von Trinkwasser-
leitungen.

10.1.2 Druckpriifung mit Luft oder inerten Gasen

Die Druckprifung muss mit weitgehend 6l- und staubfreier Luft oder mit
inerten Gasen durchgefihrt werden.

Bei einer Druckprifung von Pipelife Edelstahlrohren oder C-Stahlrohren
mit Luft oder inerten Gasen missen die Dichtungen vor der Montage
angefeuchtet werden.

Die Druckprufung von Pipelife Edelstahlrohren in Trinkwassersystemen
mit Luft oder inerten Gasen erfolgt nach ONORM B 2531.

Die Druckprufung erfolgt in einem 2-stufigen Verfahren, das aus der
Dichtheitsprufung und der Belastungsprufung besteht.

Die Dichtheitsprifung fir Rohrleitungen bis DN 50 (DN/OD 63) kann in
zwei Varianten durchgefuhrt werden.

Die Druckprifung mit Luft oder inerten Gasen darf abschnittsweise er-
folgen und ersetzt nicht die abschlieBende Druckprifung mit Trink-
wasser.



Wegen der Kompressibilitdat des Mediums sind bei der Druckprifung mit
Luft oder inerten Gasen besondere sicherheitstechnische Regeln zu be-
ricksichtigen. Der Prifdruck darf nicht mehr als 300 kPa (3 bar) betragen.

In Gebauden, in denen erhdhte hygienische Anforderungen bestehen
(z. B. bei medizinischen Einrichtungen), ist flir die Druckprifung inertes
Gas zu verwenden, um eine Kondensation der Luftfeuchtigkeit in der
Rohrleitung auszuschliel3en.

Die Einteilung in kleine Leitungsabschnitte bei der Druckprufung bringt
eine hohere Prufgenauigkeit und damit eine héhere Sicherheit. Eine stu-
fenweise Druckerh6hung und eine regelmalige Sichtkontrolle der Rohr-
verbindungen wahrend der Druckprufung werden als zusatzliche Sicher-
heitsmalBnahmen empfohlen.

Alle Leitungsoéffnungen mussen durch Stopfen oder Blindflansche dicht
verschlossen werden.

Bei der Druckprifung mit Luft oder inerten Gasen mussen die Verbin-
dungsstellen der Rohrleitungsteile zuganglich und sichtbar sein.

Entluftungsventile zum gefahrlosen Ablassen des Prufdruckes sind vor-
zusehen.

Werden Undichtheiten festgestellt oder ist ein Druckabfall erkennbar, so
sind alle Verbindungen mit den fir den jeweils verwendeten Werkstoff
geeigneten blasenbildenden Prifmitteln auf Dichtheit zu prifen. Nach
Behebung der Undichtheiten ist die Druckprifung zu wiederholen.

10.1.2.1 Zweistufige Dichtheitsprifung fir Rohrleitungen bis
DN 50 (DN/OD 63)

Dichtheitspriifung - Variante 1:

Die Verbrauchsleitungen werden mit dem Prifmedium langsam auf einen
Prufdruck von 15 kPa (150 mbar) gebracht, wobei die Anzeigegenauig-
keit des Druckmessgerates mindestens 0,1 kPa (1 mbar) betragen muss.

Die Dichtheitsprufung beginnt, unter Berlcksichtigung einer eventuellen
Wartezeit zum Temperaturangleich des Mediums an die Umgebungs-
temperatur, nach Erreichen des Prufdruckes.

Die Prufdauer betragt mindestens 60 Minuten.

Falls wahrend der Prifdauer ein Druckabfall auftritt oder eine undichte
Stelle erkannt wird, ist die Ursache festzustellen und der Mangel zu be-
heben.

Danach ist eine erneute Dichtheitsprifung durchzufuhren.

Dichtheitsprifung - Variante 2:

Alternativ darf die Dichtheitsprifung mit einem Priufdruck von 100 kPa
(1 bar) durchgefuhrt werden, wobei die Anzeigegenauigkeit des Druck-
messgerates mindestens 5 kPa (50 mbar) betragen muss.

Die Dichtheitsprifung beginnt, unter Berucksichtigung einer eventuellen
Wartezeit zum Temperaturangleich des Mediums an die Umgebungs-
temperatur, nach Erreichen des Prufdruckes.

Zusatzlich sind alle Verbindungsstellen im System mit geeigneten bla-
senbildenden Prifmitteln auf Dichtheit zu kontrollieren.

Die Prufdauer betragt mindestens 60 Minuten.

Falls wahrend der Prifdauer ein Druckabfall auftritt oder eine undichte
Stelle erkannt wird, ist die Ursache festzustellen und der Mangel zu be-
heben.

Danach ist eine erneute Dichtheitsprifung durchzufihren.

Prifdruck mit Luft max. 3 bar

Druckprufung Luft fir Rohre <

Da 63

Prifdruck

Prufdauer

Prifdruck

Prifdauer
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Prifdruck

Prifdauer

Druckprufung Luft fir Rohre
>Da 63

Prifdruck

Prifdauer

Prifdruck

Prifdauer
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Belastungspriifung:

Weist die Dichtheitspriufung keine Undichtheiten auf, sind die Ver-
brauchsleitungen langsam auf einen Prifdruck von 300 kPa (3 bar) zu
bringen, wobei die Anzeigegenauigkeit des Druckmessgerates mindes-
tens 10 kPa (100 mbar) betragen muss.

Die Belastungsprufung beginnt, unter Bertcksichtigung einer eventuel-
len Wartezeit zum Temperaturangleich des Mediums an die Umgebungs-
temperatur, nach Erreichen des Prufdruckes.

Die Prufdauer betragt mindestens 10 Minuten.

Falls wahrend der Prifdauer ein Druckabfall auftritt, ist die Ursache fest-
zustellen und der Mangel zu beheben. Danach ist eine erneute Belas-
tungsprufung durchzufihren.

Die Druckprufung ist in einem Protokoll festzuhalten.
Ein Muster dafur finden Sie ab Seite 54.

Pipelife empfiehlt den Einsatz von professionellen, automatischen
Geraten fur das Spulen, Befullen und die Druckprobe von Trinkwasser-
leitungen.

10.1.2.2 Zweistufige Druckprifung fir Rohrleitungen gréBer als
DN 50 (DN/OD 63)

Dichtheitspriifung

Die Verbrauchsleitungen werden mit dem Priufmedium langsam auf
einen Prufdruck von 15 kPa (150 mbar) gebracht, wobei die Anzeige-
genauigkeit des Druckmessgerdtes oder Standrohres mindestens
0,1=kPa (1 mbar) betragen muss.

Die Dichtheitspriufung beginnt, unter BerUcksichtigung einer eventuellen
Wartezeit zum Temperaturangleich des Mediums an die Umgebungs-
temperatur, nach Erreichen des Prufdruckes.

Wahrend der Dichtheitsprifung darf eine Kontrolle mit geeigneten
blasenbildenden Prifmitteln als zusatzliche SicherheitsmalBnahme vor-
genommen werden.

Die Prufdauer betragt mindestens 90 min.

Falls wahrend der Prifdauer ein Druckabfall auftritt, ist die Ursache fest-
zustellen und der Mangel zu beheben. Danach ist eine erneute Dicht-
heitsprafung durchzufihren.

Belastungsprifung

Weist das System bei der Dichtheitsprifung keine Undichtheiten auf,
sind die Verbrauchsleitungen mit dem Prifmedium langsam auf einen
Prifdruck von 100 kPa (1 bar) zu bringen, wobei die Anzeigegenauigkeit
des Druckmessgerates mindestens 5 kPa (50 mbar) betragen muss.

Die Belastungsprufung beginnt, unter Bertcksichtigung einer eventuel-
len Wartezeit zum Temperaturangleich des Mediums an die Umgebungs-
temperatur, nach Erreichen des Prufdruckes.

Die Prufdauer betragt mindestens 10 min.
Falls wahrend der Prifdauer ein Druckabfall auftritt, ist die Ursache fest-

zustellen und der Mangel zu beheben. Danach ist eine erneute Belas-
tungsprufung durchzufihren.



Die Druckprufung ist in einem Protokoll festzuhalten.
Ein Muster daflr finden Sie ab Seite 54.

Pipelife empfiehlt den Einsatz von professionellen, automatischen
Geraten fur das Spulen, Befillen und die Druckprobe von Trinkwasser-
leitungen.

10.1.3 Druckprufung mit Trinkwasser nach bereits durchgefuhrter
Druckpriifung mit Luft oder inerten Gasen

Diese Druckprifung ist nur zulassig, wenn bereits die Druckprifung mit
Luft oder inerten Gasen nach Punkt 10.1.2 durchgefihrt wurde.

Sie ist eine kombinierte Dichtheits- und Belastungspruifung und hat fur
Leitungen innerhalb von Gebauden und Grundstiicken fur alle Rohr-
werkstoffe gemaR ONORM EN 8064, jedoch mit einem verminderten
Systemprufdruck von 0,9 MPa (9 bar) zu erfolgen. Sollten Bauteile (z. B.
Sicherheitsventile) eingebaut sein, welche dem Systemprufdruck nicht
standhalten, sind geeignete MaBnahmen zu treffen.

Die Druckprufung ist in einem Protokoll festzuhalten.
Ein Muster daflr finden Sie ab Seite 54.

10.2 Druckprufung von Heizungsinstallationen

FUr Heizungsinstallationen empfiehlt Pipelife, die Dichtheits- und Druck-
prufung nach ON EN 14336 durchzufuhren. Dichtheits- und Druck-
prufung kann in einer Prifung durchgefuhrt werden.

Vor der Dichtheitsprifung ist die Anlage zu spulen und mit Heizungs-
wasser gemald den Vorschriften der ONORM H 5195, Teil 1 zu beftllen.

Die Dichtheitsprifung muss vor dem Dammen der Rohrleitungen und
dem Abdecken von Offnungen in Wanden und Decken erfolgen.

Die Druckprobe wird mit 1,3-fachem Betriebsdruck der Anlage Uber eine
adaquate Zeit durchgefihrt.

Beachten Sie den maximalen Prifdruck aller Anlagenteile wie zum Bei-
spiel Heizkorper.

Die Druckprufung ist in einem Protokoll festzuhalten.
Ein Muster daflr finden Sie ab Seite 54.

Pipelife empfiehlt den Einsatz von professionellen, automatischen Gera-
ten fur das Spulen, Befullen und die Druckprobe von Trinkwasser-
leitungen.

Die Druckprufung in Heizungsanlagen erfolgt Ublicherweise hydraulisch
mit Wasser. Sollte eine Wasserdruckprufung zu Gefahr durch Korrosion
oder Frost in der Anlage fuhren, kann ausnahmsweise mit 6lfreier Druck-
luft oder einem inerten Gas abgedrickt werden. Dabei darf der Pruf-
druck 3 bar nicht Gberschreiten.

Prifdruck

Druckpriufung Heizung mit
Wasser

Prifdruck

Druckprufung Heizung mit Luft
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10.3 Spulen von Trinkwasserleitungen

Die Trinkwasser-Installation muss maoglichst bald nach der Installation
und der Druckprifung sowie unmittelbar vor der Inbetriebnahme mit
Trinkwasser gespult werden. Leitungen fur kaltes und erwarmtes Trink-
wasser mussen getrennt gespult werden. FUr das Spulverfahren muss
Trinkwasser verwendet werden.

Rohre und Fittings und andere Einbauteile missen vor und wahrend der
Montage vor Schmutz und Ungeziefer geschuitzt und sorgfaltig behan-
delt und gelagert werden.

Es muss berucksichtigt werden, dass im Wasser enthaltene Partikel die
Installation beschadigen kdénnen (Korrosion, Betriebsstérungen).
Um dies zu verhindern, muss ein mechanisch wirkender Filter nach EN
13443-1 (keine Partikel = 150 pm) verwendet werden.

Wenn ein System nicht unmittelbar nach der Inbetriebnahme in Betrieb
genommen wird, muss es in regelmaRigen Abstanden (bis zu 7 Tagen)
gespult werden.

Spiilen mit Trinkwasser

Trinkwasserinstallationen mussen vor der Inbetriebnahme mit dem vor-
handenen Versorgungsdruck gespult werden. Die Spulung darf nur mit
Trinkwasser erfolgen, das keine Partikel gréRer gleich 150 pm enthalt.

Warm- und Kaltwasserleitungen mussen getrennt gespult werden.

Um empfindliche Armaturen (z. B. Druckspuler, Thermostatarmaturen,
Magnet- und Regulierventile) und Apparate (z. B. Trinkwassererwarmer)
vor Beschadigungen durch Feststoffe zu schitzen, sollten solche Bau-
teile erst nach dem Spulen eingebaut und vorab Passstlicke eingesetzt
werden.

Strahlregler, Durchflussbegrenzer, Brausekopfe oder Handbrausen
mussen wahrend der Spulung demontiert sein.

In Abhangigkeit von der GréRRe der Installation und der Anordnung der
Rohrleitungen darf das System abschnittsweise gespult werden. Das
Spulen muss im untersten Stockwerk des Gebaudes beginnen und
stockwerksweise nach oben fortgefuhrt werden.

Die MindestflieRgeschwindigkeit beim Sptlen der Installation betragt
2 m/s. Das Wasser im System muss wahrend des Spulens mindestens
20-mal ausgetauscht werden.

In jedem Stockwerk mussen die Entnahmestellen vollstandig gedffnet
werden, wobei mit der Entnahmestelle zu beginnen ist, die am weitesten
von der Steigleitung entfernt ist.

Nach dem Spulen der am weitesten liegenden Entnahmestelle missen
die Entnahmestellen der Reihe nach geschlossen werden, wobei mit der
Stelle begonnen wird, die der Steigleitung am nachsten liegt.

Zirkulationsleitungen sind strangweise, unmittelbar vor dem Eintritt in
den Warmwasserbereiter zu spulen.

In Abhangigkeit von der grofiten Nennweite des zu spulenden Leitungs-
abschnittes ist die Anzahl der zu 6ffnenden Entnahmestellen in folgen-
der Tabelle festgelegt. Die Entnahmestellen sind dabei voll zu 6ffnen und
fur mindestens 2 min gleichzeitig zu spulen.



GroRRte Nennweite der 22 28 35 42 54 76,1 889 108
Leitung im Spulabschnitt
(Da)

Mindestanzahl der zu 2 2 4 6 8 12 18 28
offnenden Entnahme-
stellen

Unabhangig vom Spulprozedere sollte jede Entnahmestelle im Zuge der
Inbetriebnahme einmal voll ge6ffnet werden.

Auch nach Reparaturen ist der betreffende Leitungsabschnitt zu spulen.

Der Spulablauf ist in einem Protokoll festzuhalten.
Ein Muster dafur finden Sie ab Seite 54.

Pipelife empfiehlt den Einsatz von professionellen automatischen Gera-
ten fur das Spulen, Beftillen und die Druckprobe von Heizwasserleitun-
gen.

Spulverfahren mit einem Wasser/Luft-Gemisch

Alternativ kann das Spulverfahren mit einem Wasser/Luft-Gemisch
durchgefuhrt werden. Die genauen Bestimmungen dieses Spulverfah-
rens entnehmen Sie der ON B 2531.

Das Rohrsystem wird mit einem Trinkwasser/Luft-Gemisch intermit-
tierend mit einer MindestflieBgeschwindigkeit in jedem Rohrabschnitt
von 0,5 m/s unter Druck gespuilt.

10.4 Spulen von Heizungsleitungen

Das Spulen von Warmwasser-Heizungsanlagen erfolgt nach den Emp-
fehlungen der ONORM H 5195-1 bzw. ONORM EN 14336.

Beachten Sie wahrend der Montage der Rohre und Fittings, dass die
inneren Oberflachen sauber gehalten werden.

Das zur Spulung vor Erst- und Wiederinbetriebnahme verwendete
Wasser muss klar, farb- und geruchlos sowie frei von Schwebstoffen
Uber 25 pm sein.

Mit Frostschutzmitteln geflllte Systeme dirfen erst nach dem Spulen
oder einer chemischen Reinigung in Betrieb gehen, um Schaden an der
Anlage und Verlust von Frostschutzmittel wahrend der Kalteperioden zu
vermeiden.

Chemische Reinigungsmittel dirfen das Rohrsystem nicht beschadigen
und keine Korrosion verursachen.

Der Spulablauf ist in einem Protokoll festzuhalten.
Ein Muster daflr finden Sie ab Seite 54.

Pipelife empfiehlt den Einsatz von professionellen automatischen
Geraten flr das Spulen, Beftllen und die Druckprobe von Heizwasser-
leitungen.

Anzahl ge6ffneter Entnahme-

stellen

Spiilwasserqualitat
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10.5 Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
von Trinkwasseranlagen

Die Planung, Errichtung, Inbetriebnahme und der Betrieb von Trink-
wasseranlagen erfolgt nach den Vorgaben der ONORMen B 2537,
EN 806 und B 1921.

Bei der Ubergabe der betriebsbereiten Trinkwasserinstallation der Auf-
tragnehmer (Anlagenerrichter) dem Auftraggeber (Betreiber) folgende
Unterlagen aushandigen:

+ Bestandsplane,

+ Druckprufungsprotokolle,

+ Spulprotokoll,

+ Betriebsanleitungen,

+ Wartungserfordernisse und -intervalle,
+ Einschulungsprotokolle,

+ Ubergabeprotokolle.

Der Anlagenerrichter einer Verbrauchsanlage hat den Betreiber aus-
reichend im Betrieb der Anlagen zu unterweisen, insbesondere Uber
die sicherheitsrelevanten Teile der Anlage und deren erforderliche
Wartungsintervalle. Der Betreiber der Verbrauchsanlage hat den Nach-
weis Uber die Einhaltung der Wartungsintervalle zu dokumentieren.

Uber ladngere Zeit nicht benutzte Verbrauchsleitungen bzw. Teile davon
sind vor ihrer Wiederbenutzung grundlich zu spulen.

Kombinierte Trinkwasser- und Feuerléschanlagen mussen auch gemal
den gultigen Vorschriften des Bundesfeuerwehrverbandes gewartet
werden.

Sind schnellschlieBende Armaturen (z. B. Kugelhdhne, Einhandmischer)
eingebaut, ist der Betreiber wegen der Gefahr von unzulassigen Druck-
stoBen auf eine sachgemalle Betatigung hinzuweisen.

10.6 Ubergabe, Betrieb, Wartung und Bedienung
von Heizungsanlagen

Die Ubergabedokumentation muss alle Informationen enthalten, die
notwendig sind, um die Anlage und die Ausristungsteile bedienen und
warten zu kénnen.

Die fur die Ubergabedokumentation erforderlichen Unterlagen sind in
der ON EN 14336 geregelt.



11. Desinfektion von Trinkwasseranlagen

Die Desinfektion von Trinkwasseranlagen erfolgt in Osterreich nach den
Vorgaben der ONORM B 5019 bzw. ONORM B 1921.

Es werden 4 Desinfektionsarten unterschieden:

« Thermische Desinfektion

« Chemische Desinfektion

+ Endstandige Filter (Filter an der Entnahmestelle)
« UV-Desinfektion

Je nach Risikogruppe des Gebaudes nach ON B 5019 bzw. ON B 1921
ist bei der Inbetriebnahme eine thermische Desinfektion durchzufthren.

Muss eine Trinkwasseranlage aufgrund von Bakterienbefall saniert wer-
den, erfolgt dies nach ONORM B 5019 bzw. ONORM B 1921.

Einer thermischen Desinfektion sollte im Kontaminationsfall der Anlage
immer der Vorzug gegentber einer chemischen Desinfektion gegeben
werden.

11.1 Thermische Desinfektion

Die Warmwasserbereiter missen so ausgelegt sein, dass eine thermi-
sche Desinfektion der Trinkwasseranlage maglich ist.

Der Warmwasserbereiter ist auf eine Temperatur von 70 °C aufzuheizen.
Weiters ist jede Entnahmestelle mindestens 3 Minuten lang mit mindes-
tens 70 °C zu beaufschlagen. Der Durchfluss an der Entnahmestelle ist
so zu wahlen, dass die Temperatur Uber die Spuldauer eingehalten wird.
Die Auslauftemperatur ist an jeder Entnahmestelle zu Uberprufen. Die
thermische Desinfektion ist moglichst ohne zeitliche Unterbrechung
durchzufuhren.

Sollte die Temperatur von 70 °C nicht eingehalten werden kénnen, sind
bei einer Mindesttemperatur von 65 °C Spulzeiten von mindestens 10
Minuten erforderlich.

Die Mindesttemperatur Uber die erforderliche Zeit kann auch durch
externe Warmwasserbereiter erreicht werden.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte der ON B 5019 bzw. ON B 1921.

11.2 Chemische Desinfektion

Bei einer chemischen Desinfektion einer Trinkwasseranlage wird ein
zeitlich begrenzter Einsatz hoher Konzentrationen von Oxidations-
mitteln zur Inaktivierung und zum Abbau von Biofilmen im Verteil-
system verwendet.

Eine chemische Desinfektion eines Verteilsystems ist nur dann zulassig,
wenn sichergestellt ist, dass durch die eingesetzten Chemikalien keine
Gefahrdung der Nutzer der Anlage sowie Schadigung der Werkstoffe
entsteht.

Daher ist die Anzahl der chemischen Desinfektionsmal3nahmen Uber die
gesamte Nutzungsdauer der Anlage auf ein Minimum zu beschranken.

Eine permanente chemische Desinfektion von Trinkwasseranlagen ist
nicht zuléssig.

ONORMen B 5019 / B 1921

Risikogruppe

70 °C / 3 Minuten

zeitlich begrenzt

keine permanente chemische

Desinfektion
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Wirkstoff

Chlordioxid

Hypochlorit®

Permanganat

Wasserstoff-
peroxide

Chemische
Formel

ClO,

clo™

MnOgq

H20,

Keine permanente chemische Desinfektion
Die jeweiligen MalRnahmen sind in einem Desinfektionsprotokoll mit
Angabe von Datum, Desinfektionsmittel, Konzentration, Temperatur
und Einwirkzeit zu dokumentieren.

Far das Pipelife Edelstahlsystem kdnnen folgende gemald ON B 5019
bzw. ON B 1921 vorgeschlagene Desinfektionsmittel eingesetzt werden.

Einsatz-
konzen-
tration
mg/l
5 bis 10 als
Cly
50
als Cly?

15

150

a Bestimmung nach ONORM EN ISO 7393-2.
b Angaben gemald AAEV.
¢ Angaben gemall AEV Wasseraufbereitung.
d Beisaisonal genutzten Trinkwasser-Erwarmungsanlagen (z.B. in Freibadern) vor Wiederinbetriebnahme mit

Hypochlorit-Lésung spulen (Voraussetzung: keine starken Biofilme im Rohr).
e Esist zu beachten, dass stabilisierte Wasserstoffperoxid-Losungen Phosphatpuffer enthalten. Da Phosphat-

verbindungen Bakterienwachstum fordern, sollte unstabilisierte Wasserstoffperoxid-Losung verwendet werden.

38

sl Einwirk-
Wirkkonzen-
. dauer
tration
Stunden
mg/|
3 bis 5 als Cly? 8 bis 12
10 als Cl;2 8 bis 12
24
150 24

Maximale Einleit-
konzentration in
Kanal und Vorfluter
mg/I|

0,2 freies Chlor als Cl,b<

0,2 freies Chlor als Cl,<
0,4 Gesamtchlor als Cl°

1 als Mn in Vorfluter ¢

Inaktivierung
vor Einleitung
ins Abwasser

Thiosulfat

Thiosulfat

Weitere Hinweise zur Desinfektion entnehmen Sie der ON B 5019 bzw.
ON B 1921.



12 Dimensionierung

12.1 Berechnung der Rohrdurchmesser far
Trinkwasserinstallationen

Nach ONORM B 2531 ist fiir die Ermittlung der Innendurchmesser die
ONORM EN 806-3 oder die DIN 1988-300 anzuwenden.

Dabei darf eine Entnahmestelle fir den Garten oder die Garage mit dem
vereinfachten Verfahren dimensioniert werden, sofern der in der Norm
definierte Entnahmedurchfluss nicht Gberschritten wird.

Die ONORM EN 806-3 unterscheidet in einem Geb&dude zwischen
Normal-Installationen und Spezial-Installationen.

Fur Normal-Installationen durfen die Rohr-Innendurchmesser nach dem
vereinfachten Verfahren nach ONORM EN 806-3 ermittelt werden.

Als Normal-Installationen gelten Installationen fur ein Wohngebaude mit
bis zu 12 Wohnungen, sofern der Versorgungsdruck - unter Berucksich-
tigung der geodatischen Hohe der Verbrauchsanlage und der Einbau-
teile (z. B. Wasserzahler, Wasseraufbereitungsanlagen, Warmwasser-
bereitung) - ausreicht, um am hydraulisch ungunstigsten Anschluss
einer Wasserentnahmearmatur den geforderten Mindestflie3druck
nicht zu unterschreiten.

Fur die Berechnung von Spezial-Installationen ist das differenzierte Be-
rechnungsverfahren nach DIN 1988-300 anzuwenden.

Als Spezial-Installationen gelten solche Installationen, welche die Bedin-
gungen fur Normal-Installationen nicht erflllen oder die zu Gebduden
mit Uberdurchschnittlichen Ausmafien gehoéren.

Die zulassigen rechnerischen FlieRgeschwindigkeiten nach DIN 1988-300
betragen in:
* Verbrauchsleitung-Teilstrecken mit Widerstandsbeiwerten
( <2,5 fur die Einzelwiderstande max. 5 m/s
* Verbrauchsleitung-Teilstrecken mit Widerstandsbeiwerten
( =2,5 fur die Einzelwiderstande max. 2,5 m/s
+ Anschlussleitungen (Hausanschlussleitung) max. 2 m/s

Die Druckverluste von Pipelife Edelstahl-Rohren und -Fittings finden Sie
in den Druckverlusttabellen auf den Seiten 44 und 47.
12.1.1 Vereinfachtes Verfahren nach GNORM EN 806-3

Das vereinfachte Verfahren wird fur Kalt- und Warmwasserleitungen
gleich angewendet.

1 Belastungswert (LU) entspricht einem Entnahmearmaturendurchfluss
QAvon 0,1 I/s.

Entnahmearmaturendurchfliisse Q,, Mindest-Entnahmearmaturendurchfliisse Qmi» und Belastungs-

werte fliir Entnahmestellen

Entnahmestelle Qu
I/s
Waschtisch, Handwaschbecken, Bidet, Sptilkasten 0,1
Haushalt-Kuchenspule, -Waschmaschine?, Geschirrsptilmaschine, 02
Ausgussbecken, Duschbrausekopf !
Urinaldruckspuler 0,3
Badewannenauslauf 0,4
Entnahmearmatur fir Garten/Garage 0,5
Gewerbe-Kuchenspule DN 20, -Badewannenauslauf 0,8
Druckspuler DN 20 1,5

@ Fiir Gewerbe-Waschmaschinen nach Angabe des Herstellers.

vereinfachtes Verfahren

Normal-Installationen

differenziertes Verfahren

Spezial-Installationen

FlieBgeschwindigkeiten

Qmin
I/s
0,1

0,15

0,15
0,3
0,4
0,8
1,0

Belastungs-

werte
1

co 1 A W N

—
u
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Max. Belastungswert LU 3

GrofRter Einzelwert LU

d.xs mm
d; mm
Max. Rohrlénge m 15

Dimensionierung Zirkulations-
leitungen

Stromungsgeschwindigkeit in
Zirkulationsleitungen

40

Ausgehend von der entferntesten Entnahmearmatur sind die Belas-
tungswerte fUr die einzelnen Teilstrecken der Installation zu ermitteln.
Die Belastungswerte sind zu addieren. Die Wahrscheinlichkeit der gleich-
zeitigen Nutzung ist in der Tabelle fir die Bemessung der Rohrdurch-
messer berlcksichtigt. Damit kann aus der Tabelle der Rohrdurchmes-
ser entnommen werden. Der Spitzendurchfluss ist in den Werten der
Tabelle berticksichtigt.

Die in der Tabelle angegebenen Werte basieren auf den folgenden Flie3-
geschwindigkeiten:

Sammelzuleitungen, Steigleitungen, Stockwerksleitungen max. 2,0 m/s

Einzelzuleitungen max. 4,0 m/s
4 6 10 20 50 165 430 1050 2100
4 5 8

15x1,0 18x1,0 22x1,2 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54x1,5 76,1 x2
13,0 16,0 19,6 25,6 32 39 51 72,1

9 7

Vereinfachte Bemessung der Rohrinnendurchmesser

12.1.2 Auslegung von Zirkulationsleitungen

Warmwasser-Zirkulationsleitungen unterliegen anderen hydraulischen
GesetzmaRigkeiten und kdnnen nicht mit der vereinfachten Methode
bemessen werden.

Die Auslegung von Zirkulationssystemen erfolgt nach DIN 1988-300.

Aus hygienischen Grinden ist das Zirkulationssystem so zu bemessen,
dass in allen Leitungsabschnitten des Umlaufsystems die Wassertempe-
ratur um nicht mehr als 5 K gegenlber der Austrittstemperatur des
Trinkwassererwarmers unterschritten wird.

Die Warmwassertemperatur im Zirkulationssystem darf dabei an keiner
Stelle die je nach Anlagenart, Gebaudeart und Risikogruppe variierende
Mindesttemperatur von 55 °C (z. B. Krankenhauser, Pflegeein-
richtungen bzw. 50 °C (Ein- und Zweifamilienhauser, Einzelwohnungen)
unterschreiten.

Nach DIN 1988-300 wird aus wirtschaftlichen und betriebstechnischen
Grinden die Stromungsgeschwindigkeit in Zirkulationsleitungen mit
0,2-0,5 m/s angenommen.

Sie darf maximal 1,0 m/s betragen, wenn Zirkulationspumpen mit relativ
grolRen Férderhéhen zur Verfliigung stehen.

Zirkulationsleitungen sind mit statischen oder thermischen Regulier-
ventilen auszufuhren.



12.2 Berechnung der Rohrdurchmesser fur
Heizungsinstallationen

Die Planung und Dimensionierung von C-PRESS C-Stahlrohren fr
Heizungsanlagen erfolgt nach ONORM EN 12828 und ONORM H 5151-1.

Die Auswahl der Rohrdurchmesser erfolgt nach dem erforderlichen
Heizungswasser-Volumenstrom.

Halten Sie bei der Dimensionierung folgende Werte fur FlieBgeschwin-
digkeit und Druckverlust ein.

Richtwerte fur FlieBgeschwindigkeiten bei Wohnhausanlagen

Rohrleitungsstrecken Geschwindigkeit v
innerhalb von Wohnungsgebéauden m/s
Anschluss- und Steigleitungen 0,5 bis 0,7
Hauptverteilung im Keller 0,8 bis 1,0

Richtwerte fur FlieBgeschwindigkeiten bei Gewerbeanlagen

Rohrleitungsstrecken Geschwindigkeit v
innerhalb von Gewerberaumen m/s
Anschluss- und Steigleitungen 0,7 bis 1,0
Hauptverteilung im Keller 1,0 bis 1,2

FUr den hydraulischen Abgleich sind auch grélRere Rohrleitungs-Druck-
verluste als in den Tabellen angegeben zulassig.

Die Druckverluste von Pipelife C-PRESS-Rohren und -Fittings finden Sie in
den Druckverlusttabellen auf den Seiten 45 und 48

Rohrreibungsdruckgefille R
Pa/m

50 bis 150
100 bis 200

Rohrreibungsdruckgefélle R
Pa/m

50 bis 150
100 bis 200
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13 Druckverlust

Widerstande in den Rohren und Fittings fihren zu Druckverlusten im
Rohrleitungssystem. Diese resultieren aus Rohrreibung in geraden
Leitungen und von einzelnen Formstlcken oder Armaturen etc. bei
Richtungsanderungen, Querschnittreduzierungen usw.

Der gesamte Druckverlust in den Rohrleitungen wird wie folgt be-
rechnet:
Ap =Ap1 + Ap2
wobei:
- Ap1 Druckverlust gerade Leitungen
- Ap2 Druckverlust von Formstucken und Armaturen

13.1 Druckverlust im Rohr

Der Druckverlust in geraden Rohrleitungen wird wie folgt berechnet:

Aps=2R-L
wobei:
- Ap1 Druckverlust gerade Leitungen [mbar/m] oder [Pa/m]
- R Druckverlustwert [mbar/m] oder [Pa/m]
- L Lédnge der Rohrleitung [m]

Die Druckverlustwerte R fur Pipelife Edelstahl-Rohre entnehmen Sie der
Tabelle Seite 44.
Die Druckverlustwerte R fur Pipelife C-Stahl-Rohre entnehmen Sie der
Tabelle Seite 45.



peratur, in Abhangigkeit von Durchflussmenge m und FlieBgeschwindig-

(Rauigkeit 0,0015 mm) fur Trinkwasseranwendung bei 10 °C Wassertem-
keit v.
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Druckverlustwerte R fiir C-PRESS C-Stahl-Rohr
(Rauigkeit 0,0015 mm) fur Heizungsanlagen bei 80 °C Wassertemperatur, in Abhangigkeit von Durchfluss-

d FlieBgeschwindigkeit v.
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13.2 Druckverlust im Fitting

Druckverluste von einzelnen Widerstanden werden wie folgt berechnet:

Ap, =27
wobei:
- Ap> Druckverlust von Formsticken und Armaturen
-2Z Summe der Einzelwiderstande

Der Einzelwiderstand wird wie folgt berechnet:

Z=%-p-v?/2
wobei:
- £ Einzelwiderstandsbeiwert
- p Flussigkeitsdichte [kg/dm?]
- v FlieBgeschwindigkeit [m/s]

Der Widerstandsbeiwert & wird durch Versuche bestimmt. Es handelt
sich also um einen rein empirischen Wert, der stark schwanken kann.
Die in den folgenden Tabellen angefihrten Werte haben sich in der
Praxis als Grundlage zur Berechnung des Druckverlustes in einem Rohr-
leitungssystem bestens bewahrt.

Die Druckverlustwerte Z fur Pipelife Edelstahl-Fittings entnehmen Sie
der Tabelle Seite 47.
Die Druckverlustwerte Z fur Pipelife C-Stahl-Fittings entnehmen Sie
der Tabelle Seite 48.

Einzelwiderstandsbeiwerte §

Verlust-

Bezeichnung Pressfitting beiwerte &

Bezeichnung

T-Stlick

Bogen 0,7

Stromtrennung
T-Stiick

Ubergangswinkel 1,5

Stromvereinigung

T-Stiuck
Sprungbogen J% 0,5 Durchgang bei
Stromtrennung

T-Stlick

0,5 Durchgang bei
Stromvereinigung

45°-Bogen

T-Stlick
0,2 Gegenlauf bei
Stromtrennung
T-Stlick

0,1 Gegenlauf bei
Stromvereinigung

Reduktion

Muffe

Pressfitting

Verlust-
beiwerte

3
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Druckverlustwerte Z fiir Edelstahl-Fittings

far Trinkwasseranwendung bei 10°C Wassertemperatur, in Abhangigkei

von FlieBgeschwindigkeit v und der Summe der Einzelwiderstande %Z.
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Druckverlustwerte Z fiir C-PRESS-C-Stahl-Fittings

flr Heizungsanlagen bei 80 °C Wassertemperatur, in Abhangigkeit von

FlieBgeschwindigkeit v und der Summe der Einzelwiderstande XZ.
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FLUSSIGKEIT

14 Liste der chemischen Bestandigkeit

Hinweis:
Die angegebenen Bestandigkeiten sind allgemein gultig.
Abgesehen von Wasser sind Flussigkeiten, die fir Lebensmittel ver-
wendet werden, nicht in der Liste enthalten, da diese, aufgrund der
moglichen Bildung von Ruckstanden an den Dichtungen, nicht fur Press-
fitting-Systeme geeignet sind.

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte die Mitarbeiter der
Abteilung Gebaudetechnik.

ROHRE UND DICHTUNGEN

C-STAHL

HNBR

Acetylen

Aceton 100%
Ammoniak, trockene
Ammoniumchlorid 1%

Ammoniumnitrat 10+50%
Ammoniumphosphat 10%

Ammoniumsulfat 10%
Anilin

Athan

Athylenoxid
Athylenglykol
Atznatron 50%
Benzin

Benzol

Borsaure 5%

Butan

Butanol
Calciumhydroxid 10°C
Calciumhypochlorid
Chlor, trocken
Destilliertes Wasser
Dieseldl

Druckluft*
Eisenchlorid, wasserig
Eisensulfat
Formaldehyd

Gasal

Getriebedl

Hexan

Kaliumchlorid
Kaliumhydroxid =50°C
Kaliumsulfat 10%
Kerosin

Kohlendioxid
Kénigswasser
Kupferchlorid
Kupfernitrat

Leindl

Kupfersulfat 10%

Magnesiumchlorid =20%
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FLUSSIGKEIT

ROHRE UND DICHTUNGEN

C-STAHL

HNBR

Magnesiumidroxid 100°C
Magnesiumsulfat < 40%
Maschinendl

Meerwasser

Methan

Methanol

Mineralal

Motorendl

Naphthalin
Natriumbicarbonat
Natriumhypochlorit <20% <25°C
Natriumnitrat =40%
Natriumphosphat
Natriumsulfat 10%
Nickelchlorid 10%-+30%
Nickelsulfat

Paraffin

Phosphorsaure konzentrierter
Propan Flissiggas
Propylenglykol
Salpetersaure =20%
Salzsdure 37%

Séure fur Batterien
Schmiersl
Schwefeldioxid, trocken
Schwefelsaure 10% - 60°C
Schwefelsaure 100%, wasserig
Schwefelsaure, dampfend
Tannin

Terpentin

Toluol 20°C
Trichlorethylen

Wasser, entmineralisiert
Wasser =100°C
Wasserstoffperoxid 10%
Weins&ure 10% - 100°C
Zinkchlorid

Zinksulfat 10%
Zitronensdure 5%
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nwer

verwendbar

Ausgezeichnet - Material ist widerstandsfahig
Gut - Material wird leicht angegriffen aber verwendbar
Ausreichend - Material wird leicht angegriffen aber dennoch

Punkt 17.19

D: Keine Widerstandsfahigkeit — nicht verwendbar
X:  Keine Nutzdaten vorliegend

(*) Anwendung nur geeignet unter den technischen Bedingungen in




15 Tipps zur Vermeidung von Fehlerquellen

* Zerkratzte oder beschadigte Rohre nicht im Verbindungsbereich ein-
setzen

* Rohr bis zum Anschlag in den Fitting einschieben
¢ Einschubtiefe am Rohr dauerhaft markieren

* Keine Verbindung von Rohren und Fittings mit unterschiedlichen Tole-
ranzen

* Vermeiden Sie Verbindung von Rohren und Fittings unterschiedlicher
Fabrikate

* Achten Sie auf die richtige Befestigung des Rohrleitungssystems

* Vermeiden Sie mechanische Spannungen am Rohrsystem durch die
Montage

* Warmeausdehnung der Rohre durch geeignete MalBnhahmen kompen-
sieren

« Uberprifen Sie die Einsatz- und Betriebsbedingungen fir den jeweili-
gen Anwendungsfall (Druck-, Temperatur-, Chemikalienbestandigkeit)

+ Achten Sie auf den Einsatzbereich und die Bestandigkeit der Werkstoffe
der verschiedenen O-Ringe (Temperatur-, Chemikalienbestandigkeit)

* Mindestabstande zwischen zwei Pressfittings einhalten

* Vermeiden Sie falsche Lagerung und Handling der Rohre, Fittings und
O-Ringe

+ Keine O-Ringe anderer Fabrikate in die Fittings einlegen

*+ Achten Sie darauf, dass O-Ringe durch nicht oder schlecht entgratete
Rohrenden beschadigt werden kénnen

* Fihren Sie das Rohr axial in den Fitting, um ein Ausschieben des
O-Ringes zu vermeiden

* Verwenden Sie als Gleitmittel nur Wasser und Seife
+ Achten Sie auf die Serviceintervalle lhres Presswerkzeugs
* Keine abgenutzten Pressbacken und Pressketten verwenden

* Achten Sie auf die Positionierung der Pressbacken auf dem Fitting beim
Verpressen

* Verwenden Sie nur von Pipelife zugelassene Presswerkzeuge fur das
C-Press- und Edelstahl-System

* Achten Sie auf die fur die Fittings passende Presskontur der Backen
+ Erdung des Systems nicht vergessen

* Beachten Sie die erhdhte Korrosionsgefahr durch Feuchtigkeit bei
C-Stahl
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16 FAQ - haufig gestellte Fragen

1. Was versteht man unter einem ,,Pressfitting-System"?

Unter einem Pressfitting-System versteht man ein System mit dauer-
hafter Verbindung zwischen Rohren und Fittings, die mittels mech-
anischen Verpressens hergestellt wurde. Ein Pressfitting-System besteht
daher aus Rohren, Pressfittings, O-Ringen und aus Presswerkzeugen zur
Herstellung der Verpressungen.

2. Was bietet ein , zertifiziertes Pressfitting-System"?

Ein Pressfitting-System gilt als zertifiziert, wenn es die fur eine An-
wendung vorgeschriebenen Prifungen, durchgefihrt von einer unab-
hangigen Prifstelle, positiv bestanden hat.

Pipelife Pressfitting-Systeme werden allen vorgeschriebenen und wichti-
gen Prufungen unterzogen, um ein qualitativ hochwertiges Produkt
bieten zu kénnen.

Die Zuverlassigkeit der Systeme ist nur dann gewahrleistet, wenn die
Vorschriften des vorliegenden technischen Handbuchs beachtet werden.
Insbesondere in Bezug auf:

+ die angeflihrten Betriebsbedingungen und Einsatzbedingungen

+ die allgemeinen technischen Verlegevorschriften

+ die Montage- und Installationsanleitung

3. Welche Anlagen konnen mit Pipelife Metall-Pressfitting-

Systemen hergestellt werden?

Pipelife Pressfitting-Systeme kdénnen in Abhangigkeit des Werkstoffs fur

unterschiedliche Anwendungen verwendet werden:

* Rostfreier Edelstahl wird vor allem bei Trinkwasserinstallationen
eingesetzt.

+ C-Stahl wird vor allem bei Heizanlagen mit Warmwasserkreislauf
verwendet.

Weitere Anwendungen siehe Kapitel 5.3, 5.4, 6.3, 6.4 und 6.5 dieses

Handbuchs.

4. Kann man die Rohre auch biegen?

Die Edelstahl- und C-Press-Rohre kdnnen bis Da 28 mm mit handels-
Ublichen Werkzeugen kalt gebogen werden.

Das Warmbiegen von Edelstahl- und C-Press-Rohren ist nicht erlaubt.
Normalerweise sollten die Rohre nicht gebogen werden (Kap. 8.2).

5. Kénnen Dichtringe anderer Hersteller auf Pipelife-Pressfitting
montiert werden?

Nein, keinesfalls. Aufgrund von fehlenden Prifungen und Zulassungen
wurde dies zum Verfall der Gewahrleistung fihren.

6. Was ist der Unterschied zwischen einer Anlage mit ,offenem
Kreislauf” und einer Anlage mit ,,geschlossenem Kreislauf“?

Die Definition ,geschlossener Kreislauf” trifft auf eine Anlage zu, die
keine direkte Verbindung zur AuRenluft hat. Der Druckausgleich erfolgt
durch ein AusdehnungsgefaR.

7. Wann sind innen und auBen verzinkte C-Stahlrohre und wann
nur auBBen verzinkte zu verwenden?

Innen und aufBlen verzinkte C-Stahlrohre werden bei Sprinkler-Brand-
schutzanlagen verwendet. Diese befinden sich nicht im Pipelife Liefer-
programm.

Nur aulien verzinkte C-Stahl-Rohre werden bei allen anderen freige-
gebenen Anwendungen eingesetzt.



8. Ist der Einsatz von Glykol in den Anlagen zulassig?

Die Medien in Pipelife Pressfitting-Systemen kénnen Frostschutzmittel
enthalten (Ethylenglykol etc.). Pipelife empfiehlt, Frostschutzmittel guter
Qualitat zu verwenden. Wir empfehlen die Priufung der Eigenschaften
des Produkts vor dessen Einsatz, um mogliche Schaden zu vermeiden.
Die Frostschutzmittel durfen eine Konzentration von max. 50 % auf-
weisen.

Frostschutzmittel dirfen jedoch nicht in innen verzinkten Rohren aus
C-Stahl verwendet werden (wie bei Sprinkler-Brandschutzanlagen), da
dies zum Ablésen des Zinks und in weiterer Folge zu einer moglichen
Schadigung der Installation fahrt.

Die Tatsache, dass Pressfittings aus C-Stahl innen verzinkt sind, stellt
kein Problem dar, da deren prozentuelles Gewicht in einer Anlage ver-
nachlassigbar gering ist.

9. Durfen innerhalb einer Anlage unterschiedliche Materialien ver-
wendet werden?

Bei sogenannten ,gemischten” Installationen kénnen rostfreier Stahl
und C-Stahl verwendet werden. Der direkte Kontakt zwischen beiden ist
zu vermeiden, um eine bimetallische Korrosion zu verhindern. Siehe
Kapitel 9.1 und 9.2.

10. Sind Anlagen aus Edelstahl fur Trinkwasser langfristig gesehen
einer Korrosion ausgesetzt?

Die Gefahr von Korrosion in Edelstahlleitungen ist dank der hohen Be-
standigkeit des Materials gering. Eine lokale Korrosion kann nur in
dulerst aggressivem Umfeld auftreten und ist sehr ungewdhnlich. Siehe
Kapitel 9.1.

11. Sind Anlagen aus Edelstahl fir andere Anwendungen langfristig
gesehen einer Korrosion ausgesetzt?

In Extremfallen, wie etwa bei hohen Chlor- oder Salzkonzentrationen, in
Meeresumgebung oder bei hohen Temperaturen, kann es zu einer
Korrosion von Edelstahl kommen. Dies ist allgemein gultig und nicht auf
das Pipelife Edelstahlsystem beschrankt.

12. Kann ein Einschnitt an der Oberflache der Rohre oder Press-
fittings aus Edelstahl zu Korrosion fuhren?

Ja, das Auftreten von Korrosion hangt von der Tiefe und der Breite des
Schnitts sowie vom Material ab, von dem er verursacht wurde. Sehr
schadlich ist die Ablagerung von eisenhaltigem Material innerhalb des
Schnitts.

13. Sind Anlagen aus C-Stahl fiir Heizungsanlagen langfristig gese-
hen einer Korrosion ausgesetzt?
Dieses Thema ist unter Punkt 9.2 detailliert beschrieben.

14. Welche Priifungen miissen vor der Inbetriebnahme der Anlagen
durchgefiihrt werden?

Die Leitungen mussen gespult und einer Dichtheits- und Druckpriafung
unterzogen werden. Die genaue Vorgehensweise entnehmen Sie ab-
hangig von der Anlagenart dem Kapitel 10 dieses Handbuchs.

15. Welches Material muss bei Solaranlagen verwendet werden?
Bei Solaranlagen wird die Verwendung des Pressfitting-Systems aus
Edelstahl empfohlen, da dieser Werkstoff qualitativ hochwertiger ist als
C-Stahl und eine héhere Korrosionsfestigkeit besitzt.

Die Verwendung des Pressfitting-Systems aus C-Stahl ist durchaus mog-
lich, erfordert jedoch eine sorgfaltige Warmedammung, um das Risiko
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einer Korrosion zu minimieren. Rohre aus C-Stahl, welche auch innen
verzinkt sind, durfen hier nicht verwendet werden.

Die schwarzen O-Ringe aus EPDM mussen, bei Auftreten von Tempera-
turen Uber 120 °C, gegen die grinen O-Ringe aus FPM, welche resistent
gegenuUber einer kontinuierlichen Héchsttemperatur von 180 °C sind,
handisch getauscht werden.

Beide Dichtungen sind mit Frostschutzmitteln kompatibel.

16. Welche Materialien kénnen fir Druckluftanlagen verwendet
werden?

Es gibt eine Vielzahl von Anwendungen von Druckluftanlagen. Wir
empfehlen daher die Auswahl des Materials anhand einer sorgfaltigen
Analyse der Anforderungen des Systems.

In Druckluftanlagen ist fur gewéhnlich Ol enthalten, weshalb je nach
Reinheitsanforderungen ein Oltrockner oder eine Olzentrifuge vorhan-
den sein sollte. Wenn die Menge des Restdls betrachtlich ist (= 5 mg/m3),
wird empfohlen, den O-Ring aus schwarzem EPDM durch jenen aus gru-
nem FPM zu ersetzen, welcher eine gute Resistenz gegenliber Mineral-
élen und -fetten, synthetischen Olen und Fetten aufweist.

Bei solchen Anlagen kann sowohl das Edelstahl- als auch das C-Stahl-
Pressfitting-System von Pipelife verwendet werden. Es sollte jedoch
bertcksichtigt werden, dass der Betriebsdruck und die Betriebstempera-
tur zwei grundlegende Elemente bei der Auswahl des Materials dar-
stellen. Es ist zu berucksichtigen, dass der hochstzulassige Betriebs-
druck 16 bar betragt. Bei Anlagen aus C-Stahl kann Feuchtigkeit
Korrosion verursachen, weshalb die Installation eines Trockners vorge-
schrieben ist.

AulRerdem mussen die O-Ringe mit Wasser angefeuchtet werden, bevor
die Verbindung hergestellt wird.

17. Welcher Unterschied besteht zwischen den synthetischen
Materialien FPM und FKM?
Keiner, es handelt sich nur um die englische und deutsche Bezeichnung.



Druckprufungsprotokoll mit Wasser -

fur Trinkwasserleitungen

Prufverfahren A nach B 2531 / EN 806 ( Sanitar)

 fUr Installationen aus Metall, Mehrschicht-Verbundrohren (MVB-Rohren) aller Dimensionen
* Kunststoffrohre (PP, PE, PEx, PB u. a.) bis DN 50, Da 63 mm
« kombinierte Installationen aus MVB-Rohren mit Kunststoffrohren bis DN 50, DN/OD 63 mm

1.) Optische Kontrolle, ob alle Verbindungen ordnungsgemaR verpresst sind:

(nur fur Presssysteme)
ja UJ

2.) Priufverfahren A:

Prafdruck: ...
Rohrleitungslange: m

Prufdauer: 10 min

nein []

bar ( 1,1-facher Betriebsdruck; mind. 11 bar)

Dimensionen: von bis da

Der Prufdruck ist durch Pumpen aufzubringen und 10 Minuten aufrechtzuerhalten.
In dieser Zeit muss der Prufdruck konstant bleiben und es darf kein Druckabfall auftreten.

Druck nach 10 min: bar

Das Rohrsystem ist dicht: ja UJ

PIPELIFE Austria GmbH & Co KG, Wienerbergerplatz 1, 1100 Wien
T +43 2236 67 02 0, E office@pipelife.at, pipelife.at

nein []

Unterschrift Auftraggeber

PIPELIFE ©

always part of your life



Druckprufungsprotokoll mit Luft oder inerten Gasen -

far Trinkwasserleitungen < DN 50 (Da 63mm)
nach B 2531 / EN 806 (beachten Sie die Angaben in der Norm)

+ fur Rohrleitungen bis DN 50, 63 mm

Firma: Monteur:

1.) Dichtheitsprufung (Var. 1):

Rohrleitungslange: ........... m Dimensionen:von ... bis..... da
Prufdruck: 0,15 bar

Prafdauer: 60 Minuten

Druck nach 60 Minuten: . bar

2.) Belastungsprifung:
Prifdruck: 3 bar
Prufdauer: 10 Minuten

Druck nach 10 Minuten: bar

Das Rohrsystem ist dicht: ja [ nein []

Unterschrift Monteur Unterschrift Auftraggeber

PIPELIFE Austria GmbH & Co KG, Wienerbergerplatz 1, 1100 Wien PIPELIFE O

T +43 2236 67 02 0, E office@pipelife.at, pipelife.at always part of your life



Druckprufungsprotokoll mit Luft oder inerten Gasen -

far Trinkwasserleitungen > DN 50 (Da 63mm)
nach B 2531 / EN 806 (beachten Sie die Angaben in der Norm)

+ fur Rohrleitungen ab DN 50, 63 mm

1.) Dichtheitsprafung (Var. 1):

Rohrleitungslange: m
Prufdruck:
Prufdauer:

Druck nach 90 Minuten:
2.) Belastungspriifung:
Prafdruck:
Prafdauer:

Druck nach 10 Minuten:

Das Rohrsystem ist dicht: ja [

PIPELIFE Austria GmbH & Co KG, Wienerbergerplatz 1, 1100 Wien
T +43 2236 67 02 0, E office@pipelife.at, pipelife.at

Dimensionen: von bis da

0,15 bar

90 Minuten

1 bar

10 Minuten

Unterschrift Auftraggeber

PIPELIFE ©

always part of your life



Druckprufungsprotokoll mit Wasser -

far Trinkwasserleitungen

nach bereits durchgefiihrter Prifung mit Luft oder inerten Gasen
nach B 2531 und in Anlehnung an ONORM EN 806 ( Sanitar)

 fuUr Installationen aus allen Werkstoffen

~ Monteur:

1.) Prufung mit Luft oder inerten Gasen erfolgreich durchgefuhrt:

ja UJ
2.) Prufverfahren A:

Prifdruck:

Prifdauer: 10 min

bar (9 bar)

Der Prafdruck ist durch Pumpen aufzubringen und 10 Minuten aufrechtzuerhalten.
In dieser Zeit muss der Prufdruck konstant bleiben und es darf kein Druckabfall auftreten.

Druck nach 10 Minuten: bar

Das Rohrsystem ist dicht: ja

PIPELIFE Austria GmbH & Co KG, Wienerbergerplatz 1, 1100 Wien
T +43 2236 67 02 0, E office@pipelife.at, pipelife.at

nein [

Unterschrift Auftraggeber

PIPELIFE ©

always part of your life



Druckprufungsprotokoll mit Wasser -

far Heizungsanlagen
nach ONORM EN 14336:2004-12-01

O K.
S AN g

AU T A gD . e

1.) Optische Kontrolle der Pressverbindungen, ob alle Verbindungen verpresst sind:

ja nein [
2.) Dichtheitsprufung:
Prafdauer: min
Prafdruck: bar (max. 6 bar)
Prafdruck nach: min ... bar
3.) Druckprufung:
Prafdruck: bar (1,3-facher Betriebsdruck max. 6 bar)
Prafdauer: .. Stunden
Druck zu Prufbeginn: ... bar
Drucknach .. Stunden ... bar
Das Rohrsystem ist dicht: ja [ nein []
e s Auftraggeber ................................
Datum: ..
PIPELIFE Austria GmbH & Co KG, Wienerbergerplatz 1, 1100 Wien PIPELIFE O

T +43 2236 67 02 0, E office@pipelife.at, pipelife.at always part of your life



Spulprotokoll - fir Trinkwasserleitungen

nach ONORM B 2531:2019-04-15

Auftragnehmer:

Monteur:

Rohrsystem: [] Pipelife C-PRESS []Pipelife Edelstahl
AUTETAGEEDEIT L e

Mindestanzahl der bei der Spiilung zu 6ffnenden Entnahmestellen
laut ON B2531 Punkt 5.5.1 Tabelle 2

GroRRte Nennweite der Leitung im aktuellen Spiilabschnitt(Da) 26 32 40 50 63 76,1 889 108
Mindestanzahl der bei der Spulung zu 6ffnenden Entnahmestellen 2 2 4 6 8 12 18 28
Mindestspulzeit [mm] 2

Unabhangig vom Spulprozedere sollte jede Entnahmestelle im Zuge der Inbetriebnahme
einmal voll gedffnet werden.

Nach ONORM EN 806-4:2010 sind die gespulten Rohrleitungen nach maximal 7 Tagen ordnungsgemaR in
Betrieb zu nehmen oder regelmaRig zu spulen.

Das zum Spulen verwendete Trinkwasser wurde gefiltert (keine Partikel gréoRer gleich 150 pm).
Warm- und Kaltwasserleitungen wurden getrennt gespuilt.

Zirkulationsleitungen wurden strangweise, unmittelbar vor dem Eintritt in den
Warmwasserbereiter gespult.

Die Mindestanzahl der Entnahmestellen wurde nach Tabelle 2 festgelegt.

Alle Absperr- und Regelarmaturen waren beim Spulvorgang vollstandig gedffnet.

Empfindliche Armaturen (z. B.. Druckspuler, Thermostatarmaturen, Magnet- und
Regulierventile) und Apparate (z. B. Trinkwassererwarmer) wurden nach Herstellerangaben
mit Passstlcken ersetzt oder Uberbruckt.

Die Installation wurde abschnittsweise gespult, wobei mit der ersten Steigleitung nach der
Hauptabsperrung begonnen wurde.

Das ordnungsgemafRe Spulen der Anlage wird bestatigt:

PIPELIFE Austria GmbH & Co KG, Wienerbergerplatz 1, 1100 Wien PIPELIFE O

T +43 2236 67 02 0, E office@pipelife.at, pipelife.at always part of your life
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Spulprotokoll - fir Heizungsanlagen in Gebauden

nach ONORM EN 14336:2004-12-01, Punkt 5.5

AUTEFAZEEDBI ....oooooeeeeeee s .
Spulung nach ONORM EN 14336 durchgefihrt: Datum: o,
U P e ggeb o
Datum: ...

PIPELIFE Austria GmbH & Co KG, Wienerbergerplatz 1, 1100 Wien PIPELIFE O

T +43 2236 67 02 0, E office@pipelife.at, pipelife.at always part of your life



Ausgabe Mai 2023 / 03 @
qualityaustria

Beachten Sie bitte bei der Verwendung unserer Materialien die fiir den mliiNet o
i ili i i lti o i i ISO 14001:2015 NR.02638/0
jeweiligen Einsatzbereich gultigen ONORMen, Einbauvorschriften und IS0 14001:2015 NR.0263810

Bauordnungen, die Bauarbeiterschutzverordnung sowie unsere
Werknormen und Verlegeanleitung.

Technische Prifung / Registrierung

5, 5, 5, 5, 4
SR SR S S
2 - 2 = E = E = v %
a B a g a B a g
G, N (7 N (7 N (7 N
A?Bv mﬁ“‘2k A}Bv mﬁ“‘2k A}Bv mﬁ“‘2k A}Bv mﬁ“‘2k

EN 10305-3 EN 10088-2 EN 10217-7 EN 10312
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Die Inhalte und Informationen in dieser Broschtre sind ausschlieBlich fur allgemeine Marketingzwecke vorgesehen und durfen nicht als vollstandig oder genau
angesehen werden. Insbesondere kann diese Broschire keine angemessene fachliche Beratung zu den Eigenschaften der Produkte, ihrer Nutzung, der Eignung
fUr einen vorgesehenen Zweck oder den richtigen Verarbeitungsmethoden ersetzen. Alle Beitrdge und lllustrationen in dieser Broschure sind urheberrechtlich
geschutzt. Sofern nicht anderweitig ausdriicklich angegeben, ist die Wiedergabe von Inhalten nicht gestattet. Die Nutzung von Fotokopien dieser Broschire ist
nur fUr private und nicht-gewerbliche Zwecke zulassig. Jede Vervielfaltigung oder Verbreitung zu gewerblichen Zwecken ist strengstens untersagt.
Haftungsausschluss: PIPELIFE hat diese Broschire nach bestem Wissen erstellt. PIPELIFE kann keine Haftung Ubernehmen, die einer Person aus oder im
Zusammenhang mit dem Vertrauen auf den Inhalt oder die Informationen in dieser Broschire entsteht. Diese Einschrankung gilt fur samtliche Verluste und
Schaden jeder Art, einschliel3lich direkte oder indirekte Schaden, Folgeschaden oder Schadenersatz, vergebliche Aufwendungen, entgangenen Gewinn oder
Geschéftsverluste.
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